Bandwaagen

LOSUNGEN FUR FORDERBAND-
WAAGEN IN BEWEGUNG



Bandwaagen

Mit Waagen von Rice Lake
fur bewegende Forderbander
halten Sie Ihre Produktion

In Schwung

Bandwaagen sind nicht nur die
genaueste und effektivste Art, einen
Materialfluss auf einem Férderband
zu wiegen, sie eignen sie sich auch
hervorragend zur Produktdosierung.
Eine Bandwaage besteht aus

einem Wagerahmen mit einer

oder mehreren Wagezellen, einem
Geschwindigkeitssensor und einem
Wageprozessor. Der Wageprozessor
wandelt die von der Wagezelle

und dem Geschwindigkeitssensor
empfangenen Daten in ein
Gesamtgewicht und ein Gewicht pro
Stunde um.

Die Wahl des Wagerahmens und
des Geschwindigkeitssensors ist
abhéngig von der erforderlichen
Messgenauigkeit sowie von der
Geschwindigkeit, Neigung und
Struktur des Forderbands.

Rice Lake Weighing Systems bietet
lhnen ein breites Portfolio von
widerstandsféhigen und prazisen
Bandwaagen an. Mit einer Auswahl
von sechs verschiedenen Modellen
stellen die Bandwaagen von Rice
Lake fir nahezu jede Anwendung
eine Lésung bereit. Zu unseren
Kunden gehoren z. B. Unternehmen
aus der Lebensmittel-; Recycling-,
Chemie-, Stahl-, Tierfutter- und
Kompostproduktion, Sand- und
Kieswerke und der Hafenlogistik.

Der Wigerahmen der Bandwaage 221DB
Master™ besteht aus zwei Armen mit
einem Drehgelenk und einer Wagezelle,
die an den Seitenstiitzen des Forderbands
montiert ist. Die Trag- oder Wigerolle
befindet sich an der Spitze der Rahmenarme.
Die 221DB zeichnet sich u. a. durch eine
einfache Montage und gute Zuginglichkeit
fiir Wartungsarbeiten aus. Sie eignet sich

fiir die meisten Forderbandbreiten und
Wageleistungen und stellt eine vielseitige
Losung fiir viele Anwendungen dar.

Standardfunktionen

311M

Der Wagerahmen der Bandwaage BS311

M Master stellt eine kostengiinstige
Wagelosung dar und besteht aus einer
Trag- oder Wigerolle auf einem einfachen
Wigezellentréiger. Der Wigerahmen BS311
eignet sich ftr Forderbandbreiten von bis
zu 1.500 mm und Bandgeschwindigkeiten
von bis zu 2 Metern pro Sekunde.

Der Rahmen wird haufig fiir Forderer
verwendet, bei denen die Durchsatzleistung
an geférdertem Material {iber den
gemessenen Wert und eine Anderung der
Bandgeschwindigkeit geregelt wird.

Standardfunktionen

e Wagerahmen an der AuBenseite des Forderers
montiert

o Nur minimale Anderungen am Férderer
erforderlich

e Wartungsfreundlich
e Reibungslose Drehgelenklager
e Zwei Trager

e Kompatibel mit Standardforderern — jede Bau-
gruppe wird mit nur vier Schrauben befestigt

Optionen
e Ausfiihrung in verzinktem oder Edelstahl

Anwendungen
o \Mittlere bis hohe Wageleistung

Technische Daten

Fordererbreite:

500-2.400 mm
Wiégeleistung:

3.300 t pro Stunde
Forderbandgeschwindigkeit:

4m/s
Neigung:

Maximal 25 Grad
Werkstoff:

Pulverbeschichteter Flussstahl
Systemgenauigkeit

0,5-1%
Wégezelle:

RLHBB: 50 kg, 100 kg, 200 kg
Anschlusskasten:

JB4SS
Garantie:

Ein Jahr eingeschrankte Garantie

o Teilmodularer Wagerahmen

o Wégerahmen ohne bewegliche Teile
Kompatibel mit Standardforderern
Befestigung mit vier Schrauben

Erfordert eine Anpassung des Wégerahmens fiir
exakte Passung

Minimale Anderungen am Forderer erforderlich

Optionen

o Ausfiihrung in verzinktem oder Edelstahl
o Kundenspezifische Breiten lieferbar

Anwendungen

e Berghau, Steinbriiche, Mischen von Schiittgut,
Prozesssteuerung und Nachriistung

Technische Daten

Fordererbreite:

max. 1.500 mm
Wageleistung:

1.500 t pro Stunde
Forderbandgeschwindigkeit:

max. 2 m/s
Neigung:

Maximal 12 Grad
Werkstoff:

Pulverbeschichteter Flussstahl
Systemgenauigkeit:

1%
Wégezelle:

RL1250: 50 kg, 100 kg, 250kg
Garantie:

Ein Jahr eingeschrénkte Garantie




211

Der Wagerahmen der Bandwaage 211 Master
besteht aus einem Innenrahmen, der mithilfe
zweier reibungsloser Drehgelenke an einem
Ende der Waage angebracht ist. Die Wagezelle
befindet sich am gegentiber liegenden Ende
an einer Tragrolle, die am Innenrahmen
befestigt ist. Die reibungslosen Drehgelenke
nehmen die Zugspannung in horizontaler
Richtung auf. So entsteht ein extrem stabiler
Wiagerahmen, der sich problemlos auch fiir
Schwerlastanwendungen eignet.

Standardfunktionen

o Reibungslose Drehgelenke
o Ein Wégezellentrager
o Kompatibel mit Standardforderern

e Kundenspezifische Spezifikationen fiir jede Anwen-
dung lieferbar

Optionen

o Edelstahl 304/316
o Zwei Wagezellen

Anwendungen

o Mittlere bis hohe Wageleistungen, Bergbau und
Landwirtschaft

Technische Daten

Fordererbreite:
500-2.000 mm
Wageleistung:
3.000 t pro Stunde
Forderbandgeschwindigkeit:
4m/s
max. Neigung:
25 Grad
Werkstoff:
Pulverbeschichteter Flussstahl
Systemgenauigkeit:
0,5%
Wégezelle:
Stahllegierung RL20001, S-Beam (Wageleistung
abhéngig von Anwendung)
Garantie:
Ein Jahr eingeschréankte Garantie

143

Der Wigerahmen der Bandwaage 143

fiihrt die Messung tiber drei Tragrollen am
Innenrahmen durch, unterstiitzt von vier
Wagezellen. Diese Kombination bietet eine
unglaublich genaue Bandwaage mit hohen
Wigeleistungen und Bandgeschwindigkeiten.
Diese Bandwaage findet haufig Einsatz fiir
Anwendungen im Bergbau und fiir Schiittgut.
Der Rahmen wird kundenspezifisch geméf
den Spezifikationen des Forderers angefertigt
und eignet entsprechend fiir verschiedene
Forderermodelle.

Standardfunktionen

¢ Kundenspezifische Spezifikationen fiir jede
Anwendung lieferbar

e Kompatibel mit Standardforderern
e Konstruktion mit mehreren Tragrollen
e Innenrahmen mit schwimmender Plattform

Optionen

o Edelstahl 304
e Zwei, drei oder vier Wage-/Tragrollen

Anwendungen

o Mittlere bis hohe Wageleistung, Bergbau und
Schiittgut

Technische Daten

Fordererbreite:
500-3.000 mm
Wageleistung:
20.000 t pro Stunde
Forderbandgeschwindigkeit:
7m/s
Neigung:
25 Grad
Werkstoff:
Pulverbeschichteter Flussstahl
Systemgenauigkeit:
0,25%
Wagezelle:
Stahllegierung RL20001 S-Beam (Wageleistung
von Anwendung)
Garantie:
Ein Jahr eingeschrankte Garantie

421

Der Wagerahmen der Bandwaage

421 Master wurde speziell fiir hohe
Umschlagmengen und Materialien mit
geringer Dichte entwickelt, bei denen
sowohl Bandlast als auch -geschwindigkeit
im mittleren Bereich liegen. Die 421 eignet
sich besonders fiir Flachbandforderer und
verfiigt tiber zwei hermetisch verschlossene
Biegetrager-Wagezellen, die an verstellbaren
Platten an der AufSenseite der Forderer-
Lingstrager montiert sind und so eine
stabile Basis bilden. Die Bandwaage 421
Master eignet sich auch fiir gefahrliche und
explosive Bereiche.

Standardfunktionen

e |deal fiir Flachbandforderer

¢ Rollen werden auf beiden Seiten von
Wégezellen getragen

e Offenes Design fiir einfache Reinigung

Anwendungen

e Geringere Wégeleistung, Lebensmittel-
produktion und leichte, granulare Materialien

Technische Daten

Fordererbreite:
300-1.600 mm
Waégeleistung:
30 t pro Stunde
Forderbandgeschwindigkeit:
2m/s
Neigung:
10 Grad
Werkstoff:
Pulverbeschichteter Flussstahl oder Edelstahl
304/316
Systemgenauigkeit:
0,5%
Wagezelle:
RLHBB Trager mit einfachem Ende fiir
Wageleistungen von 10, 20 oder 50 kg
Garantie:
Ein Jahr eingeschréankte Garantie




Bandwaagen

882D

Der Messumformer 882D wurde speziell fiir Bandwaagen
entwickelt und liefert die erforderlichen Daten in einem kompakten
Paket. Dank iRite™-Programmierbarkeit kann der Messumformer
zum Regelung der Produktdosierung oder zur Verwaltung der
Messung angepasst werden. Mit dem hintergrundbeleuchteten

Wagerah men BC' Display kann das 882D und bei nahezu allen Lichtverhéltnissen
Rice Lakes stabile Wiigerahmen BCi fiir Bandwaagen bequem, schnell und Zeit sparend abgelesen werden. Aufgrund des

IP66-konformen, wetterfesten Edelstahlgehduses kann das 882D

ichnen sich durch lebigkei hohi
zeichnen sich durch besondere Langlebigkeit und hohe auch in rauen Ungebungen eingesetzt werden.

Messgenauigkeit aus. Der Wagerahmen BCi ist duf3erst robust
und eine der genauesten Bandwaagen seiner Klasse. Dieses Standardfunktionen
System eignet sich ideal fiir Bergbau, Steinbriiche, Mischen
von Schiittgut, Prozesssteuerung und Abladeanwendungen.

o | CD-Display, siebenstellig, Gewichtsanzeige mit sieben Segmenten,
Aufforderungsbereich mit 3 x 20 Pixeln

Der BCi kann Lasten von bis zu 10.000 t pro Stunde mit o Serielle Schnittstelle RS-232 oder RS-485
uniibertroffener Genauigkeit wiegen. « Direkter Anschluss an einen PC iiber USB-Gerateanschluss
Anwendungen o Ethernet TCP/IP mit Sendeabruf oder durchgehend

e \Wechsel- - oder Gleichstrommodelle

e Bergbau, Steinbriiche, Mischen von Schiittgut, Prozesssteuerung,  Hardware-Steckplatz fir 2wei optionale Karten

Versorgungsunternehmen, Abladen von LKW, Schleppkahnen und

Waggons und Nachriistung ¢ Bedienerfunktionen tiber Menditaste fiir Priifprotokoll, voreingestellte
Tara, Speicher, Zeit/Datum und Sollwerte
Technische Daten * Priifprotokollverfolgung filr Konfigurations- und

Kalibrierungsénderungen

Fozcé%ﬁrgggt;?; e Passwortgeschiitzt fiir Benutzer- und Konfigurationsanderungen
Wigeleistung: o S.ollw.er.te fiir Regelung und Alzirme
Bis zu 10.000 t pro Stunde e Vier digitale Onboard-E/A-Kanéle
Forderbandgeschwindigkeit: e Vier programmierbare Ticketformate fiir bis zu 1.000 Zeichen
Bis zu 7 m/s e Filtereinstellungen fiir leichtes, mittleres oder starkes Rauschen
Systemgenauigkeit: ¢ Geschwindigkeitseingdnge
System mit einer oder zwei Tragrollen: 0,51 % Gesamtfehler .
System mit drei oder vier Tragrollen: <0,5 % Gesamtfehler Technische Daten

Richtlinien zur Messgenauigkeit: .
In den Richtlinien wird von einem sauberen Band mit automatischem An:xéog_(terAAz?gangb 10V DC. 0-20 mA 4-20 mA
Spannsystem ausgegangen. Die Richtlinien zur Messgenauigkeit sind -Bit-Autiosung, 0- » 0=20 mA, 4=20'm
typisch. Die Messgenauigkeit eines Systems kann von verschiedenen Relaiskarte:

Umwelteinflissen abhéngen. Vier potenzialfreie Relaiskontakte; DC max: 30 V DC bei 3 A
Hubgewichte AC max: 250 V AC bei 3 A pro Kontakt
g EtherNet/IP-Schnittstelle:

GemaB EN 50325-2
PROFINET-Schnittstelle:

GemaB IEC 61784 (CPF-3/3)
Modbus/TCP-Schnittstelle:

Bis zu 8 Byte an E/A-Daten, 100 MBit/s Vollduplex-Ethernet
DeviceNet-Schnittstelle:

GemaB EN 50325-2
Profibus DP*-Schnittstelle:

GemaB EN 50170
EtherCAT:

Geman IEEE 802.3
Digitale E/A:

24 Kanal-E/A-Erweiterungskarten verfiighar
“Kundenspezifische Hubgewichte sind auf Anfrage lieferbar. Zulassungen:

CE-Kennzeichnung
UL/c-UL-Zertifizierungen
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