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Introduccion

1.0  Introduccion

El CB-3 es un versatil y eficiente sistema de control de dosificacion de concreto, ideal para fabricas de premezclado, mezclas
centrales y bloques. El CB-3 hace facil y econdmico agilizar su fabrica. Desde el pesaje de materias primas hasta la impresion
automatica de boletos e informes, la operacion entera puede controlarse desde un controlador.

El servidor del CB-3 ofrece una configuracion y operacién accionada por PC.

El CB-3 es un panel de dosificacion independiente que incluye el indicador digital de peso 920i® HMI de Rice Lake Weighing
Systems. También incluye hardware adcional para controlar la fabrica de dosificacion a través de E/S digitales y modulos de
relé de estado solido de 120 V/240 V.

Este manual esta dirigido al uso de los técnicos de servicio responsables para la instalacién y el mantenimiento del CB-3, y
para el consumidor final operando el sistema automatizado de dosificacion de concreto.

Los manuales estan disponibles para consultarlos o descargarlos en el sitio web Rice Lake Weighing Systems en:
www.ricelake.com

La informacién de garantias se localiza en el sitio web: www.ricelake.com/warranties

1.1  Seguridad

Definiciones de las sefales de seguridad:

Indica una situacion de peligro inminente que, si no se evita, ocasionara la muerte o lesiones graves.

Peligro Comprende la exposicion a peligros al retirar las protecciones.

Indica una situacion de posible peligro que, sino se evita, podria resultar en lesiones graves o la muerte.

Advertencia| comnrende la exposicion a peligros al retirar las protecciones.

it

Precaucion| Indica una situacion de posible peligro que, si no se evita, podria resultar en lesiones menores o moederadas.

I

Indica informacién acerca de procedimientos cuyo incumplimiento podria dar lugar a dafios en los equipos o a
la corrupcion o la pérdida de datos.

Seguridad general

IMPORTANTE

No opere ni realice tareas en este equip sin haber leido este manual y haber comprendido todas las
instrucciones. El hecho de no sequir las instrucciones o no prestar atencion a las advertencias puede resultar en
lesiones o la muerte. Péngase en contacto con cualquier distribuidor de Rice Lake Weighing Systems para

obtener manuales de reemplazo.
AAdvertencia

El hecho de no prestar atencion puede dar lugar a lesiones graves o la meurte.

Pl

Algunos procedimientos descritos en este manual requieren la realizacién de tareas dentro del gabinete del indicador. Estos
procedimientos deben realizarse solo el personal de servicio calificado.

No permita que menores (nifios) o personas sin experiencia operen esta unidad.

No use esta unidad para propdsitos aparte de la toma de peso.

No coloque los dedos en las ranuradas o en posibles puntos de apriete.

No utilice cualquier componente portante desgastado mas de 5% de sus dimensiones originales.
No utilice este producto si cualquier de los componentes se ha resquebrajado.

No exceda el limite de carga nominal de la unidad.

No altere ni modifique la unidad.

No retire ni cubra las etiquetas de advertencia.

No lo utilice acerca del agua.

Antes de abrir la unidad, asegtrese que el cable de alimentacion esté desconectado de la fuente de alimentacién.
Mantenga sus manos, pies y ropa holgada fuera de partes moviles.

-
5!5% Ll' 5@*5 © Rice Lake Weighing Systems e All Rights Reserved 1
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1.2

Resumen

Las caracteristicas estandares del hardware del CB-3 incluyen:

El indicador digital HMI 920i tipo panel puede controlar dos basculas (agua medida) o tres basculas (agua pesada)
Seis contadores totalizadores para una fabrica con medicién de aditivos
Un contador totalizador de adicion para una fabrica con agua medida

Montado en el panel frontal, hay 20 ensamblajes de tablero de conmutacion con asociados interruptores y
anunciadores; cada interruptor puede configurarse para el enclavamiento y la operacion momentanea

Placas de relé de 4-24 canales
Controles estandares de mando manual

Caracteristicas estandares del software del CB-3 integrados al PC incluyen los siguientes:

Una bascula de agregados, una bascula de cemento, y una bascula opcional de agua pesada que toma muestreos 60
veces por segundo

Informe de Lote/Carga
Control automatica de aireacién para los silos de cemento y las tolvas de pesaje
Multiples valores de caida libre por material con capacidades de aprendizaje automatico

Dosificacién dividida para cargas mas grande que la capacidad de la fabrica, con pre pesaje de la préxima lote para
maxima productividad

Salidas de coleccién automatica de polvo

Control preciso de las puertas de incrementos para la descarga de agregados y cemento
Proteccion de contrasefia

Unidades imperiales o métricas

Carga de pedidos con cliente, sitio de trabajo, direcciones e instrucciones especiales
Pantalla de dosificacion de caracteristicas completas

Cotizacion de proyecto

Trabajos/Pedidos

Camiones/Conductores

Informes

vPanel

Controles de mezcladora

Controles del carro de agregados

Ajuste automatico del agua

2

I
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1.3  Panel frontal

El panel frontal del 920i tiene un teclado de 27 botones con una pantalla grande LCD con retro iluminacién. Las teclas se
agrupan en cinco teclas suaves configurables, cinco teclas primarias de las funciones de la bascula, cuatro teclas de
navegacion y teclas de ingreso numérico.

Dos widgets de la bascula pueden mostrarse en las aplicaciones estandares del agua medida. Los areas de estatus en la
pantalla se usan para los avisos del operador y el ingreso de datos. El contraste de la pantalla puede ajustarse con el
potenciometro LCD de contraste.

| 03/31/2016 02:33PM
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Figura 1-1. Panel frontal del 920i

Articulo
No. Descripcion

Area de pantalla

Tecla de ingresar

Flechas de navegacion

Teclado numérico

Tecla de borrar

Tecla de décimo

Tecla de tara - deshabilitado

Tecla de imprimir - deshabilitado

Tecla de Bruto/Neto - deshabilitado

Tecla de unidades - deshabilitado

Tecla cero

Tabla 1-1. Panel frontal
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1.4 Modos de operacion

El 920i en el CB-3 sistema automatizado de dosificacion de concreto tiene dos modos basicos de operacion.

141 Modo de pesaje

El modo de pesaje del programa CB-3 se usa para mostrar el peso y ejecutar el programa de software. Una vez terminada la

configuracion y colocado el sello legal en el tornillo de cabeza cilindrica en el gabinete del indicador, es el inico modo en que
opera el 920i.

El CB-3 muestra el peso de todas las basculas en uso; Agregados, Cemento y Agua (si habilitada), en el modo de pesaje.
1.4.2 Modo de configuracion

Algunos procedimientos descritos en este manual requieren que el indicador esté en el modo de configuracién, incluyendo la
calibracion de las basculas, la configuracion de filtracion y la banda transportadora en movimiento.

El modo de configuracién se inicia al oprimir el interruptor de configuracion y se usa durante la instalacion inicial del CB-3, vea
Seccién 3.0 en la pagina 20.

1.5 Operaciones del indicador
El 920i transmite los datos de la bascula a un PC con software propietario del CB-3.
El 920i no ejecuta operaciones y la mayoria de las teclas son desactivadas en todos momentos dentro del CB-3. La tecla

s una excepcion y esta disponible durante el proceso de carga y cuando no hay una carga dosificando.

1.5.1 Proceso de poner la bascula a cero
El CB-3 siempre tiene dos 0 mas basculas conectadas, haciendo el proceso de poner la bascula a cero, un proceso de tres
etapas.

Las asignaciones de las basculas siempre son:
+ Bascula de agregados es Bascula #1
+ Bascula de cemento es Bascula #2
+ Bascula de agua es Bascula #3
El widget de pesaje superior muestra el nimero de la bascula y el peso de la bascula seleccionada.
+ Al seleccionar la bascula de agregados, el widget de pesaje superior muestra Bascula #1 y el peso actual
+ Al seleccionar la bascula de cemento, muestra Bascula #2
+ El# de la bascula seleccionada muestra en la esquina superior derecha de la pantalla

Use los siguientes pasos para poner la bascula a cero. La bascula seleccionada es la que esta poniendo a cero. La bascula
solo puede ponerse a cero cuando esta parada .

1. Pulse V| hasta que la bascula deseada muestre en el widget de peso superior y en la esquina superior derecha de
la pantalla.

2. Pulse ®| La bascula seleccionada ahora muestra cero.

3. Pulse hasta que la bascula de agregados (Bascula #1) regrese al widget superior.
1.6 FCC

El920i cumple con la Seccion 15 de las Reglas FCC. Su operacidn esta sujeta a las siguentes condiciones: Este dispositivo no
puede causar interferencias dafinas. Este dispositivo debe aceptar cualquier interferencia recibida, incluidas las que puedan
causar alguna operacién no deseada.

Numero de certificado de radio:
+ US: R6BWIPORTG
+ Canada: 3867A-WIPORTG

I
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Instalacién

2.0 Instalacion

Esta seccién explica la caja de union principal, la celda de carga, E/S digital y las conexiones de comunicacion serial dentro del
CB-3. El indicador HMI 920i est4 situado dentro del gabinete CB-3 junto con ejemplos de varios otros componentes claves.

Tableros de
conmutacion

Indicador 920i

Transportadora de agreg y relé de
enclavamiento de compresor de aire

Fondo del gabinete — stante de relés
Figura 2-1. Gabinete del CB-3

Use una cinta para muiieca para conectar a la tierra y proteger los componentes de descarga electrostatica
(ESD) al trabajar dentro del gabinete del indicador.

Esta unidad usa fusién bipolar/neutral que podria crear un riesgo de descarga eléctrica. Los procedimientos
que requieren trabajo dentro del indicador tienen que realizarse solo el personal calificado de servicio.

El cable de alimentacion sirve como el desconectador de alimentacion para el 920i. El enchufe suministrando
para el indicador tiene que ser instalado acerca de la unidad y ser facilmente accesible.

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e All Rights Reserved 5
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2.1 Conexiones

211 Fuentes de alimentacion

El CB-3 requiere dos fuentes de alimentacion separadas. El cable de alimentacidn que viene cableado al CB-3 solo alimenta
los electronicos. La alimentacion debe suministrarse una fuente de alimentacion ininterrumpible (UPS por sus signos en inglés)
de calidad con condicionamiento de potencia. Esta energia limpia tiene que estar separada por una distancia mas grande
posible de la fuente de alimentacion usada para alimentar el control de movimiento en la fabrica de lotes en el circuito eléctrico.

Una fuente de alimentacion separada tiene que incorporarse en el CB-3 para alimentar el E/S (relés de salida) que controla la
fabrica. Un cable de alimentacion no es suministrado por esto, porque la alimentacion tiene que producirse directamente de su
propio circuito o alimentarse desde otro panel manual.

21.2 Energia E/S y energia de la misma fase del panel manual

Ambos el CB-3 y el panel manual estan cableados a los mismos puntos de E/S para la mayoria de los controles de la fabrica;
las excepciones son los compresores de aire u otro equipo que el CB-3 no controla en modo automatico. Es critico que el
caliente120 V usado para la energia E/S del CB-3, sea la misma fase usada por el panel manual.

21.3 Entradas no usadas deben ser puenteadas a 120 V

Las siguientes entradas tienen que ser puenteadas a 120 V cuando estan en uso. El CB-3 utiliza sefiales de entrada de 120 V
de varios sensores para retroalimentacién positiva y negativa. Como minimo, el CB-3 requiere las siguientes sefiales:

* Puerta de descarga de cemento cerrada (Terminal 4-13 - Estante 2, Punto 7)
* Puerta de descarga de agregados cerrada (Terminal 4-15 - Estante 2, Punto 13)
+ Banda transportadora de agregados ejecutando (Terminal 4-9 - Estante 2, Punto 13)

+ La parada de emergencia no es presionada. La parada es cableada internamente desde Relé 2 iDEC posicién 8 a
Estante 2, punto 9 durante el ensamblaje; siempre tiene que ser puenteada durante una instalacion

Tiene que haber 120 VCA a estas entradas para satisfacer los enclavamientos del CB-3 incluso cuando la fabrica no esta
equipada con estos sensores. El terminal cuatro es el mejor lugar para obtener 120 VCA.
2.2 Bloque de unién principal del CB-3, terminal 4

El CB-3 caja de uniodn principal facilita que la alimentacién externa pueda entrar el gabinete usando dos conjuntos de
alimentacién de 120 V suministrados por el cliente - uno por el indicador 920i y el otro para el control de relés/fabrica.

5V PS-GND 12V PS-GND+O) [TO [ + [OG DIO Power Input GND
——————920i Power GND —4—+6) [1OQ [ + | (- Main Power Input GND —
IDEC 1-14 5V PS-N OO0 O 5 [OG Relay Rack Neutral
12V PS- N —_LED7 Red Wire 1O [TO [ 5 |1 (94—} DIO Power Input Neutral — |
920i —————"—920i Power Neutral{=-€) [1O [] 5 |1 (O4—}Main Power Input Neutral—
Power — IDEG 2.9 LED7 Black Wire. OO0 |.|| 4 [OG Rack2-37 D/O Power Cable_
Cable T Estopswi23HO OO 4 |0 (5 Relay Rack Hot (Customer Supplied)
On/Off SW2-3 O OO 3 106G DIO Power Input Hot ~ —
5V PS-L - 1 = = =
12V ps.L 2 Power Hot QLIOL] - 2 IO L Main Power Cable
on/off SWi-4 4O 1O [ 2 00O
On/Off SW1-3 oOO0OL 1 1 |0 G+ Main Power Input Hot  —
| L]

Figura 2-2. Bloque de unién principal del CB-3, terminal 4 (Alimentacion CA)

I
" . . RICE LAKE
6 Visit our website www.RiceLake.com WEIGHING SYSTEMS



https://www.ricelake.com

Instalacion

PC INTERFACE J30—1 (MGND) PC INTERFACE J30—2 (DGND)
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o
—fEET e 2 [
00 ) — —
|—
RACK1-39

N
D
=] SIS

AC 120V
IDEC 1D
S

(=t

RY2ST
—U

AGG CONVEYOR START (CUSTOMER SUPPLIED)‘|

----- Instale el suministrado cable de Inicio de la Banda
Note | Transportadora AGREG al estante de relé 2, posicién 9.

POWER TERMINAL 5 (N)

Figura 2-3. Cableado de control del CB-3
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2.3 Celdas de carga

Las conexiones de celdas de carga se proporcionan en la figura abajo:

O

OO

O

=

Figura 2-4. Conexi6n de celda de carga

O
]
- OO,
JP3 JP4
J2 CHANNEL 2
J1 CHANNEL 1 JPT JP2
CH1
+ Lo+ 1L o+
ooz z OQ
DD P Hnn
de los bloques de terminales (Agua medida)

J1/J2 Clavija Conector Funcion

1

+8IG

-SIG

+SENSE

-SENSE

2
3
4
5

+EXC

6

-EXC

+ Para conexiones de celdas de carga de 6 cables
a conectores J1, quite los puentes JP1y JP2

+ Para conexiones de celda de carga de 6 cables
a conector J2, quite los puentes JP3 y JP4

Tabla 2-1. Conexiones de celda de carga
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231 Comunicaciones seriales desde el 920i hasta un PC integrado

Los puertos de comunicacién usados para comunicar con el PC son uno, tres, y cuatro, via RS-232 configurado a 9200
baudios, sin paridad y 2 bits de parada.

Las asignaciones de clavijas para los puertos 1, 3, y 4 se encuentran dentro de la Tabla 2-2. Puerto 2 proporciona conectores
DIN-8 y DB-9 que pueden utilizarse para un puerto de servicio. Las asignaciones de clavijas de conexién DB-9 para Puerto 2
se proporcionan en Figura 2-5.

Conector | Clv. Senal Puerto|Bascula

J11 GND 1 1
RS-232 RxD
RS-232 TxD
GND/-20mAOUT| 3 2
RS-232 RxD
RS-232 TxD
No usado
GND/-20mAOUT| 4 3
RS-232 RxD
RS-232 TxD
No usado
No usado
No usado

J9

J10

QB | = WIN=(N]—

[=>]

Tabla 2-2. Asignaciones de clavijas de puertos seriales

Los puertos seriales se configuran usando el menu SERIAL, vea Seccion 3.3.2 en la pagina 29 para informacion de
configuracion.

Una tarjeta de expansién de comunicaciones seriales de doble canal opcional, PN 67604, esta disponible. Cada tarjeta de
expansion proporciona dos adicionales puertos seriales, incluyendo un puerto que admite comunicaciones RS-485. Los dos
puertos en la tarjeta de expansion admiten ambas las conexiones RS-232 0 20mA.

DIN-8 Connector

| R
o —

0O
O jleot BVICL

gd
J
LCD Contrast DB-9 Connector
for Port 2/ J8
Figura 2-5. Conexiones de la placa de la interfaz serial
DB-9
Clavija | Senal
2 TxD
3 RxD
5 GND
7 CTS
8 RTS

Tabla 2-3. Asignaciones de clavijas conectores DB-9

-
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Ja
LCD 1
Contrast x g b &

VR1 © g &k A Setup
o |J2 Switch

J1 PB1
DB-9 Connector F

i
DIN-8 Ribbon Cable Connector
Connector to CPU Board / J8

Figura 2-6. Vista superior de la interfaz serial

J4
Clavija | Color | Seial
1 Café Reloj
2 Claro +by
3 Amarillo |GND
4 Rojo Datos

Tabla 2-4. Asignaciones de clavija J4

10

SCALE 3 SCALE 2
S =
o) 3 SCALE 1
I+ <
NoEnQ & =EnQ E n Qo
X X 2D X X O 2D X X O X X
OOy orFad o
Q BBy~ s R
g885208 SYys5qqg = e
5056062 LRIRRS Y225 J11223
O w1 O
DIGITAL PORT 4 PORT 3
VOJ2 BOOT J1 0 J9
MODE R‘EJ&STE INTERFACE
SETUP 1 PORT 2 BOARD
SWITCH JpP3 CONNECTION
OPTION CARD LOCATIONS \ o
__________________________________ SIS
I 1 1
| 1© O =
[ I H a
| 1 ] -
| 1 ]
| 1 ]
o (.
L ' =T | -evoe
| | | o || GND
I | i o || GND
Lo | Ue || +6vDC
: : : POWER
EXPANSION BUS . | E sw2 SUPPLY
| 1 ]
J7 | 1 I
| 1 ]
| 1 )
| 1
| 1 |
| 1 1
| 1
I 1 1
oLor2 .o, SLOT1 | BATTERY
1 ]
00000000000 0000O0O OI |O 000000000000 000O0O O|
_____ OPTIONCARD 1>~ ~ T T OPTIONCARD ~ g pe ~ ~ ~ ~ ~
CONNECTOR J 6 CONNECTOR J5 o
Figura 2-7. Ubicaciones de la tarjeta opcional en la placa CPU
I
" . . CE LAK
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2.4 E/S Digital

Figura 2-8. Estantes de rel de E/S digital.

E/S Digital | Ubicacion Tipo Descripcion Terminal #
Estante 1 Bit 1 Salida Digital |Lote de agregado 1 1-1
2 Lote de agregado 2 1-3
3 Lote de agregado 3 1-5
4 Lote de agregado 4 1-7
5 Lote de agregado 5 - Opcién 1-9
6 Lote de agregado 6 - Opcién 1-11
7 Lote de agregado 7 - Opcién 113
8 Lote de agregado 8 - Opcion 1-15
9 Descarga de agregado abierta 1-17
10 Descarga de agregado cerrada 1-19
11 Vibrador de agregado 1-21
12 Vibrador de tonel de arena 1-23
13 Lote de cemento 1 1-25
14 Lote de cemento 2 1-27
15 Lote de cemento 3 1-29
16 Lote de cemento 4 1-31
17 Coleccion de polvo 1-33
18 Alarma/Bocina 1-35
19 Iniciar banda transportadora de agregado 1-37
20 Parar banda transportadora de agregado 1-39
21 Descarga de cemento abierta 1-41
22 Descarga de cemento cerrada 1-43
23 Vibrador de cemento 1-45
24 Aireacion de tolva de pesaje 1-47

Tabla 2-5. Asignaciones de clavijas de E/S digital

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e All Rights Reserved 1
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E/S Digital | Ubicacion Tipo Descripcion Terminal #
Estante 2 Bit 1 Salida digital | Descarga de reservorio 2-1
2 Descarga de agua de salida 2-3
3 Salida digital | Puerta de reservorio cerrada 2-5
4 Reservorio de agua vacio 2-7
5 Banda transportadora de agregados ejecutando 2-9
6 Presién de aire aceptable 2-11
7 Puerta de cemento cerrada 2-13
8 Puerta de agregado cerrada 2-15
9 Salida digital | Sefial de fuera de tolerancia 217
10 Carga completada 2-19
11 Reiniciar contadores de agua 2-21
12 Reiniciar contadores de aditivos 2-23
13 Aireacion de cemento 1 2-25
14 Aireacién de cemento 2 2-27
15 Aireacién de cemento 3 2-29
16 Aireacion de cemento 4 2-31
17 Agua fria 2-33
18 Agua caliente 2-35
19 Entrada digital |Parada de emergencia 2-37
20 Entrada de pulsos de medidor de agua 2-39
21 Salida digital | Iniciar compresor de aire 2-41
22 Parar compresor de aire 2-43
23 Bajar cubierta antipolvo 2-45
24 Levantar cubierta antipolvo 2-47
Estante 3 Bit 1 Salida digital | Alimentar/Llenar aditivo 1 3-1
2 Descarga de aditivo 1 3-3
3 Entrada digital |Luz de botella vacia de aditivo 1 3-5
4 Luz de pulso/contador de aditivo 1 3-7
5 Salida digital | Alimentar/Llenar aditivo 2 39
6 Descarga de aditivo 2 3-11
7 Entrada digital |Luz de botella vacia de aditivo 2 3-13
8 Luz de pulso/contador de aditivo 2 3-15
9 Salida digital | Alimentar/Llenar aditivo 3 317
10 Descarga de aditivo 3 3-19
11 Entrada digital |Luz de botella vacia de aditivo 3 3-21
12 Luz de pulso/contador de aditivo 3 3-23
13 Salida digital  |Alimentar/Llenar aditivo 4 3-25
14 Descarga de aditivo 4 3-27
15 Entrada digital |Luz de botella vacia de aditivo 4 3-29
16 Luz de pulso/contador de aditivo 4 3-31
17 Salida digital ~ |Alimentar/Llenar aditivo 5 3-33
18 Descarga de aditivo 5 3-35
19 Entrada digital |Luz de botella vacia de aditivo 5 3-37
20 Luz de pulso/contador de aditivo 5 3-39
21 Salida digital  |Alimentar/Llenar aditivo 6 3-41
22 Descarga de aditivo 6 3-43
23 Entrada digital |Luz de botella vacia de aditivo 6 3-45
24 Luz de pulso/contador de aditivo 6 3-47

Tabla 2-5. Asignaciones de clavijas de E/S digital

12
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E/S Digital | Ubicacion Tipo Descripcién Terminal #
Estante 4 Bit 1 Salida digital | Iniciar mezcladora 4-1
2 Parar mezcladora 4-3
3 Puerta de descarga de mezcladora abierta 4-5
4 Puerta de descarga de mezcladora cerrada 4-7
5 Entrada digital |Puerta de mezcladora cerrada 4-9
6 Camién/Mezcladora en posicion 4-11
7 Salida digital | Watchdog Pat 4-13
8 No usado 4-15
9 Cemento 5 4-17
10 Cemento 6 4-19
11 Cemento 7 4-21
12 Cemento 8 4-23
13 Salida de aux #1 4-25
14 Salida de aux #2 4-27
15 Salida de aux #3 4-29
16 Salida de aux #4 4-31
17 Salida de aux #5 4-33
18 Salida de aux #6 4-35
19 Salida de aux #7 4-37
20 Salida de aux #8 4-39
21 Salida de aux #9 4-41
22 Salida de aux #10 4-43
23 Salida de aux #11 4-45
24 Salida de aux #12 4-47

Tabla 2-5. Asignaciones de clavijas de E/S digital

2.5 Reemplazo de bateria

La bateria de litio 3 V, tipo moneda (PN 69290) en la placa CPU mantiene el reloj en tiempo real y protege los datos
almacenados en el RAM del sistema cuando el indicador no esta conectado a la alimentacidn CA. Los datos protegidos
incluyen la hora y fecha, memoria de camiones y tara, informacién de la base de datos a bordo y la configuracién de setpoints.

Use iRev™ para almacenar una copia de la configuracién del indicador en un PC antes de intentar un reemplazo de la bateria.
Si se pierden los datos, la configuracion del indicador puede restaurarse desde el PC.

Una advertencia muestra cuando el voltaje de bateria esta bajo, indicando que debe cambiarse la bateria. Periédicamente
chequee la bateria y si cae bajo de 2.2 VCC, la bateria tiene que cambiarse. La expectativa de vida de la bateria es
aproximadamente diez afios.

Vea Figura 2-7 en la pagina 10 para la ubicacion de bateria de la placa CPU y la orientacion (lado positivo arriba).

Riesgo de explosion si la bateria es reemplazada con el tipo incorrecto. Disponga de la bateria segtn las
AWARMNG instrucciones del fabricante.

-
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2.6 Partes de repuesto

La siguiente tabla lista las partes de repuesto para el CB-3 sistema automatizado de dosificacion de concreto.

Parte No. Descripcion
88792 Suministro eléctrico, 12V
175660 Suministro eléctrico, 5V
67612 Ensamblaje de placa CPU para 920i
93536 Contadores totalizadores
42467 Relés, modelos de 120 V
96008 Relés, modelos de 220 V
89198 Ensamblaje de tablero de conmutador del CB-3
93540 Ensamblaje de tablero de conmutador del CB-3
174857 Placa de interfaz de CB-3
177421 Conjunto de placas del CB-3
176065 Ensamblaje, PC del CB-3
52315 Placa de montaje de relé
67614 Pantalla fluorescente de LCD
67869 Placa de interfaz del 920i
52318 Relé, médulo de entrada, 12 V
52319 Relé, mddulo de entrada, modelo de 220 V
52316 Relé, modulo de salida, 12 V
52317 Relé, modulo de salida, modelo de 220 V
69781 CDiRev
117930 Placa principal del 920i

2.6.1 Tarjetas opcionales

Tabla 2-6. Lista de partes de repuesto

La siguiente tabla lista las tarjetas opcionales para el CB-3 sistema automatizado de dosificacion de concreto. Las tarjetas
opcionales pueden instalarse en Ranura 1 0 Ranura 2 de la placa CPU o en una ranura disponible de una placa de expansién

adjunta.
Tarjeta opcional | Parte No.
Tarjeta A/D, canal sencillo | 68532
Tarjeta A/D, canal doble 67611
Tabla 2-7. Tarjetas opcionales disponibles
14 Visit our website www.RiceLake.com

WEIGHING SYSTEMS


https://www.ricelake.com

Instalacion

2.7 Interfaz de sonda de humedad

----- La CB-3 interactua con las sondas de humedad de otros fabricantes. Por favor consulte el fabricante para
Ot€ | instrucciones de instalacion y calibracion.

Los Hydronix Hydro-Probes requieren su propio suministro eléctrico de 24 VCC. Este suministro eléctrico se usa solamente
para alimentar el lazo de corriente de 4-20 mA, simplificando las conexiones entre el PLC y la sonda, solo requiriendo dos
cables entre ellos.

2.71 Instalando las sondas
Use la instalacién y guias de documentacién del Hydronix para instalar y cablear los Hydro-Probes.

+ Guia de instalacion del Hydro-Probe IV:
https://www.hydronix.com/downloads/user_guides/hydro_probe/hp04/hd0675_1_3_1.pdf

+ Calibracién y configuracién del Hydro-Probe 1V:
https://www.hydronix.com/downloads/user_guides/all_sensors/calibration/hd0679 1 4 0.pdf

+ Descargas de producto del Hydronix:
https://www.hydronix.com/downloads/products.php

2.71.1 Instalando las sondas
Cablee las sondas a la seccion de anélogo del PLC CPU. Esta placa tiene un cabezal de 9 clavijas para entradas analdgicas.

7N [
Figura 2-9. Seccién de analogo del PLC CPU
Hydro-Probe 1
1. Conecte el cable E (negro) a terminal A-.
2. Conecte el cable D (azul) a terminal A+.
3. Conecte el puente de cortocircuito a JP5.

Hydro-Probe 2
1. Conecte el cable E (negro) a terminal B-.
2. Conecte el cable D (azul) a terminal B+.
3. Conecte el puente de cortocircuito a JP3.
Note A+ es Corriente +, A- es Corriente -,
B+ es Corriente +, B- es Corriente -.

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e All Rights Reserved 15
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2.7.2 Configuracion del CB-3

1. Seleccione Vpanel.

Abra el menu de Configuraciones.
Seleccione la ficha Caracteristicas.
Marque la casilla Sonda de Humedad.

o

Ajustes

Sonda de humedad:

Estilo de planta: |

Acceso a lmammet:

fcona del camion del cliente; [
Logotipo del cliente: O Modo de actualizacion del camian: !
D el emisor habilitado: O
Formato de exportacion (Mnguno
Comeos electronicos dianos: O
Habilar ULink:

Precios de mauples niveles: —J

Guindar Caumibios

Figura 2-10. Seleccion de casilla de sonda de humedad

Oprima [ Guardar Cambios].

Oprima| salir

Abra el menu de Materiales.

Oprima [ Bins ],

Seleccione el tonel que contiene la sonda.
0 Seleccione la sonda del menu desplegable.

—“~°.°°.\‘.°’.0"

Toneles

| Prioridad de Extraccion
Conectar Toneles

Capacidad-|150000 |

Kilograms

Nombre-{Bin 1

Modo de Alimentacion [Velocidad Sencilla vl

Modo de Vib,

Peso Bajo- ‘ 10000 |

Kilograms

Sonda de Humedad

Porcentaje de Aviso* [90 |
(%) Capacidad de Recipiente

| salir || calibracién de Sonda de Humedad | | Guardar Cambios

Alin y e 2 ’ Sonda de
1 Bin1 Velocidad Sencilla Apagado T 0 150000 10000 &
2 Bin 2 Velocidad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
3 Bin 3 Velocidad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
4 Bin 4 Velocidad Sencilla Sin Flujo £ 0 150000 10000
5 Bin5 Velocidad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
6 Bin 6 Velocidad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
7 Bin 7 Velocidad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
8 Bin 8 Velocidad Sencilla Apagado 4 0 150000 10000
Figura 2-11. Menu de toneles - Seleccione sonda
11. Oprima | Guardar Cambios |
]
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12. Traslade el menu de Materiales y el ment de Toneles a la derecha de la pantalla para ver los Recuentos Crudos
en el vPanel.

Dosificacién: Cargas  Dosificader  TrabajolPedide  Clientes  Dised jo  Gotiz. del prayecto. FICE LAKE

vPanel  Bolelos  CamicnesiC T Apunbes Basculus  Admin. dn sisiems  Cierratodo  Cerrar sesitn

Priaridad de Extraccién |Primano i

Maodo de Recupntos Cero |0
T P

Soncda de Huma: Recuentos Alas |0
e
Cero % P 00
Alto ¥ de Humedad |0.00
s

Pendienta |0.0000

erieras 22 I o o8 ks e

Intarsaccion an Y (0.0

iz o e b e allam
Calbrado

Sal Calcular Pendiente & Intercepcicn | | Guasdar

CANCETNIININY
LbLbdd bl

XX X X X X X X

g
Velocidad Sencilla. Apagado 1
Velocidad Sencilla. Apagado 1

Figura 2-12. Recuentos crudos del vPanel

13. Para calcular el cero, aplique el cero deseado o la referencia baja a la sonda de humedad.

14. Revise los Recuentos Crudos en el vPanel e ingrese el valor en la casilla Recuentos Cero del menu de
Calibracién de Sonda.

15. Ingrese el porcentaje actual de humedad de la referencia cero en la casilla Cero%.

Cargns  Dosificader  Trabaje/Pedido  Clientes  Disefio combinade  Cotiz. del prayecto. HICE LANE

vPanel  Bolelos i T ioAfates Bisculas  Admin.de sistema  Cierra todo Carvar sesidn

ecugntos Cero |0

Recusnitos Altas |0
B

I Cero ¥ [0.00
e

Pendiente | 0.0000
e

Imerseccion en Y 0.0

ez 2 ¥ e o e e el

Caltado

Salu Calcular Pendente e intercepaitn | Guardas

g
Welocidad Sencilla Apagado 1 o 150000
Velocidad Sencilla. Apagado 1 o 150000

XX XM M X

ERTRERENETCY
ELELELEl

Figura 2-13. Calibracion de sonda - Recuento cero

16. Para calcular el rango, aplique el rango deseado o referencia alta a la sonda de humedad.
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17. Revise los Recuentos Crudos en el vPanel e ingrese el valor en |a casilla Recuentos de Palmo del menu de

Calibracion de Sonda.

Cargas  Dosificador  Trabajo/Pedido  Cilentes  Diseflo combinado  Coile. del propecto

vPanel  Boltos  Camiones/Conduciores  Producios  nventasic  Ajustes  Malerdales  Sisculas  Admin desistema  Clerraiode  Cormar sesidn

Mombre: | Bin 1 Priorictad de Exraccian Prmane v
Mado de Recuerios Cero 182 =
b
Sanda de Humed I Recuentos Altas |0 = 2 — I
Cero % (100 '
e e it Lap
I Ao % da Humedad [0.00 I misas | fvo || Guardar Cambios
D Pendiene |0.0000 4
T Aggl A~ K
e ; :'"; Interseccién en ¥ 0.0 x Agg2 K~k x
in B e A
Apg3 A~k K
3 Bin 3 i 0 ?
= e Calibraco by Agna A~k X
~ e Salir Calcutas Pracienis e Ineicepeicn g | Agps A~k x
5 e Aogb &k x
7
7 Bin7  Velocidad Sencilia Apagado 1 0 150000 10000 I e B
8 Bin8  Valocidad Sencilla Apagada 1 o 150000 10000 Aggd F kK

Figura 2-14. Calibracién de sonda - Recuento de recuento

18. Ingrese el porcentaje actual de humedad de la referencia de rango en la casilla % Rango Humedo.

19. Oprima | calcular Pendiente e Intercepcién | Las casillas Pendiente e Intercepcion en Y llenan

automaticamente y la casilla Calibrada estad marcada.

Ajustes

Modo de Alimentac

Maodo de

Sonda de Humed

Mombre: | Bin 1

Cargas  Dosificatlor  TrabajoPedido  Clientes  Diseflo combinado  Coliz. dal proyucto

Sisculas  Admin desistema  Clermatodo  Cermar sesidn

Prigrigiad de Exiraccaon [Prmana |

Recuentos Cero | 182
Ccianicd P 3

Recuentos Altas |0

Gero s

o

Alto % de Humedad |0.00

2o o

bt e

misos | fvo || Guardar Cambios

D Pendiente | 0.0000 4
s Aggl &~k x
C b Bin 1 Interseccion en ¥ 0.0 o Agg2 & dix
2 Bin 2 R po Agg3 &~k X
3 Bin 3 Calibrado po Aggd X~k %
4 Bind 00
. oy Sabt Caleuias Penctonte & Ineicepeien| Ganr | LIV Y
5 in § P
i o - e AgeT A~k
7 Bin 7 Velockiad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
8 Bn8  Velocidad Sencilla Apagads i o 150000 10000 LU e B
Figura 2-15. Calibracion de sonda completada
—
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20. Oprima .

21. Cierre los menus de Calibracion de Sonda, Toneles y Materiales.

22. Abra el menu de Dosificador, y desplega el porcentaje de humedad de rango (si la sonda esta en el material de
rango).

O |
Wcremeraa Vel Reducir Vel Lovado  Sonar Bocina  Secar

Figura 2-16. Menu de dosificador

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e All Rights Reserved
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3.0 Configuracion de los parametros de la bascula

El CB-3 esta disefiado como un controlador universal para todos tipos de produccion de concreto automatizada con muchas
configuraciones y caracteristicas solo usadas en aplicaciones especiales. Las configuraciones predeterminadas por la fabrica
suponen una aplicacion de mezclado de transito de dos basculas y la mayoria de valores por defecto no tienen que cambiarse
para este tipo de aplicacién. Ademas, el software del sistema es precargado junto con una base de datos predeterminada.

Ciertos pardmetros criticos tienen que determinarse y la fabrica tiene que calibrarse para dosificar con exactitud. Como parte
de la configuracion predeterminada, una minima cantidad de materiales, ubicaciones fisicas y disefios de mezcla han sido
afiadidos. La asignacion de los controles de las fabricas fisicas a los puntos E/S en el software también estan configurados
durante la configuracién inicial. La unidad puede ser cerrada para unidades Legales para Comercio una vez que termina la
configuracién.

------- Algunos parametros de configuracion, como los usados para configurar la pantalla y los widgets del 920i, no pueden
Note | accederse a través de los menus de configuracién. iRev proporciona la interfaz de configuracion mas completa y
eficiente para el 920i, vea Seccion 3.3 en la pagina 22.

3.1 Configuracion del panel frontal del 920i

El indicador 920i esta configurado usando las teclas del panel frontal para navegar mediante una serie de menus de
configuracién o al mandar comandos o datos de configuracion a un puerto serial de un indicador. Para la configuracion de
menU del 920i, vea Seccion 3.3 en la pagina 22.
El indicador tiene que estar en el modo de configuracion para establecer la configuracion estandar del indicador 920i.

1. Abra el panel frontal del CB-3.

Tormillo de cabeza cilindrica

Figura 3-1. Acceso al interruptor de configuracion

2. Puede acceder al interruptor de configuracion al quitar el tornillo de cabeza cilindrica grande en el fondo del gabinete.
Inserte una herramienta no conductora para presionar el interruptor de configuracién.
Cuando el indicador se establece al modo de configuracion, una serie de menus se despliegan, junta con Configuracion de
bascula.
Cuando termine la configuracion:
* Presione la tecla suave Guardar y Salir para escribir los cambios de parametros al NV RAM antes de regresar al modo
de pesaje; reemplace el tornillo de acceso del interruptor de configuracion
* Presione la tecla suave Salir para salir del modo de configuracion sin guardar los cambios del parametro al NV RAM;
los cambios hechos a la configuracion permanecen en el sistema hasta que se cicle la electricidad del indicador

----- Una vez que el CB-3 se haya instalado y calibrado, la configuracion solo es necesaria para la calibracién anual de las
Note| pasculas.

La configuracion usando el puerto serial se cumple usando el conjunto de comandos seriales descrito en la utilidad de
configuracién del iRev.
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3.2 Configuracion del iRev™

La utilidad de configuracion del iRev es el método preferido para la configuracion del indicador 920i. iRev se ejecuta en una
computadora personal y se usa para establecer los pardmetros de configuracion para el indicador. Los datos de configuracién
se descargan al indicador 920i una vez que se termine la configuracién del iRev.

iRev admite ambas la carga y la descarga de los datos de la configuracion del indicador. Esta capacidad permite que los datos
de configuracién puedan recuperarse, editarse y descargarse a otro indicador con una configuracién de hardware idéntica.

I [=] 3

iRev - [New]

File Edit Communications Hardware Configuration  Tools
| = 6 | §| Co IS 2 | & |J P Conrect [} Diccorrect

Hardware

Wiew Help

Hardware Configuration

T 7
L= Card Types Indicator Motherboard il
Configuration % ﬁ ﬁ &
e ieoiiiiiiii Mot Installed
Comm Dual &4/D Single A/D Analog Out:
© (Y & S S Not Instaled
Digital If O Pulse Input Memory Bus Card

System Parameters

Stream Formatting

Ticket Formatting

Expansion Board

Mot Installed
Mot Installed
Mot Installed

Mok Installed
Mok Installed
Mok Installed

Display Formatting

Figura 3-2. Pantalla de configuracion del hardware de iRev

3.21 UsandoiRev
1. Instale iRev en una computadora personal compatible con IBM.

2. Conambos el indicador y el PC apagados, conecte el puerto serial del PC al puerto de servicio RS-232 DB9
(puerto 2) en el puerto serial del indicador.

3. Encienda el PC y el indicador.
Presione el interruptor de configuracién para iniciar el modo de configuracién del indicador.
5. Inicie el programa iRev.

iRev proporciona asistencia en linea para cada una de sus pantallas. Las descripciones proporcionadas en este manual para
la configuracién del panel frontal también pueden usarse durante la configuracién del indicador que usa iRev. La interfaz es
diferente, pero las configuraciones de los parametros son iguales.

Vea el 920i Manual de instalacion (PN 67887), para mayor informacion sobre el uso de iRev para la configuracién del 920i.
Requisitos minimos del sistema:

* Procesador de 1.0 GHz compatible con Intel
* 1 GB de RAM
+ 850 MB de espacio en disco duro (32 bit)

2 GB de espacio en disco duro (64 bit)

» Microsoft Windows® XP SP3 (32 bit)
Windows Vista™ (32 bit 0 64 bit) 0 mas nuevo 32 bit 0 64 bit Windows sistema operativo

* Un puerto RS-232, puerto RS-485, puerto USB, o conexién TCP/IP para comunicaciones al indicador
3.2.2 Requisitos recomendados del sistema:

* Procesador de 1.0+ GHz compatible con Intel

+ 2 GB de RAM

* 4 GB de espacio en disco duro
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3.3  Estructuras del menu y las descripciones de los parametros del 920i

El indicador 920i puede configurarse usando una serie de menus con acceso a través del panel frontal del indcador cuando el
indicador esta en el modo de configuracion. La tabla abajo resume las funciones de cada uno de los menus principales.

Menu Funcién del menu

SCALES Configura y calibra las basculas

SERIAL Configura los puertos de comunicacion

FEATURE Establece los formatos de hora y fecha, modo de camidn, contrasefias, bloqueo del teclado, modo regulatorio, y valor del
numero consecutivo inicial, define las teclas suaves y los avisos de setpoints

PFORMT Establece el formato de impresidn usado para cabecera, peso bruto, peso neto, camién entrando/saliendo, setpoint,
y formatos de boletos auxiliarios; vea Seccion 7.0 en la pagina 85 para mayor informacion

SETPTS Configura setpoints y modo de dosificacién

DIG /O Asigna las funciones de entrada/salida digital

ALGOUT Configura el modulo de salida analégica; solo muestra si la opcion de salida analégica es instalada

FLDBUS Configura los parametros de fieldbus para Profibus, DeviceNet, EtherNet/IP, y comunicaciones ControlNet; solo muestra si
una de las tarjetas de fieldbus listadas esta instalada

VERS Muestra el nimero de la version de software instalada; la tecla suave Reset Config en la version de menu puede usarse
para restaurar todos los parametros de configuracion a sus valores por defecto

Tabla 3-1. Resumen del menu del 920i

Las siguientes secciones proporcionan representaciones graficas de las estructuras de los menus del 920i y las tablas que
describen los parametros de los menus. Los valores por defecto y recomendados estéan en letra negrita; los rangos numéricos
y valores de cadena estan en letra cursiva.

' ' '
1 Shown only if E + Shownonlyif |
i Analog Output | 1 Fieldbuscard
i cardisinstalled 1 1 isinstalled

Figura 3-3. Flujo de menu de configuracion
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3.3.1 Menu SCALES (basculas)

El ment SCALES se muestra en Figura 3-4 en la pagina 23. El menu SCALES se usa para establecer los parametros para
cada béscula.

[ SCALES | SERIAL [ FEATURE | PFORMT | SETPTS | DIGIO | ALGOUT | FLDBUS | VERS |

—{ SCALEx CONFIG
—+[ GRADS }+{ SPLIT | FORMAT |—{ ZTRKBND | ZRANGE |—{ MOTBAND |—{ SSTIME }——
| |
| (0000 )i ( OFF ) (o ) (19000 ) (1 ) (10 )
' (_ number )E( 2RNG ) (number ) ( number ) ( number )  ( number )
i Specify for 1 3RNG
| SPLIT=OFF | — o
_____________ J Vea Figura 3-5 en la pagina 26

L{OVRLOAD | [WMTTHRH —{ DIGFLT1 }—{ DIGFLT2 —{ DIGFLT3 }—{ DFSENS }—{ DFTHRH }——

(Fs+2% ) (1000 ) (4 ) (4 ) (a4 ) (20ur ) ( NoNE )
( Fs+D ) (numoer ) (8 ) (8 ) ( 8 ) E 40UT % 2D
— — B B Ee
(e ) (e ) (e ) (sour ) (20 )
(128 ) (128 ) ( 128 ) (_s4our ) 50D
(26 ) (256 ) (256 ) (_1280uT )
(GEEED e G e G D
2 J =2 ) C2 )

RATTRAP —{ SMPRAT |—{PWRUPMD —{ TAREFN —{ ACCUM |—| VISBLE |—[PEAK HOLD}——

(ofF ) (_3Hz ) ( e ) (BotH ) ( OFF ) ( oN ) (_oFF )
(_oN ) ( eHz ) (DELAY ) (NoTARE ) ( ON ] ( OFF ) ( NORMAL )
120HZ PBTARE BI-DIR
CALBR |—

|Vea Figura 3-6 en la pagina 24

Figura 3-4. Mend SCALES (basculas)
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Parametro | Configuraciones Descripcion
SCALEx — Permite la configuracion y calibracién de cada bascula
CONFIG — Lista los A/Ds disponibles y asociados
SCALEx Parameters
GRADS 10000 Especifica la cantidad de graduaciones de bascula completa si SPLIT se establece a OFF; para basculas de multi
1-9999999 rango y multi intervalo (SPLIT no se establece a OFF), el valor GRADS (graduaciones) se deriva de la capacidad y
las divisiones de pantalla especificadas para el rango o intervalo; el valor ingresado tiene que estar en el rango de
1-9999999 y debe ser consistente con los requisitos legales y los limites ambientales en la resolucion del sistema;
para calcular GRADS (graduaciones), use la férmula: GRADS = Capacidad / Divisiones de pantalla; las divisiones
de pantalla se especifican bajo el submeni FORMAT
SPLIT OFF Especifica si la bascula es rango completo (OFF), multirango (2RNG, 3RNG), o multi-intervalo (2INTVL, 3INTVL);
2RNG para basculas de multi-rango y multi-intervalo, vea el sub-menu en Figura 3-5 en la pagina 26 y las descripciones de
3RNG parametros en Tabla 3-3 en la pagina 27
2INTVL
3INTVL
FORMAT  |PRIMAR Para basculas estandares (SPLIT se establece a OFF), vea las descripciones del nivel 4 del sub-ment en Tabla 3-3 en
SECNDR la pagina 27; para basculas de multi-rango y multi-intervalo, vea Tabla 3-3 en la pagina 27
TERTIA
ROC
ZTRKBND |0 Automaticamente pone la bascula a cero cuando esta dentro del rango especificado, siempre que la entrada esta
number dentro del ZRANGE y la bascula esta parada; especifica la banda de rastreo de cero en + divisiones de pantalla;
el maximo valor legal varia dependiendo en las regulaciones locales; para basculas usando calibracién lineal, no
establezca la banda de rastreo de cero a un valor mayor que el valor especificado para el primer punto de linealizacion
ZRANGE  |1.900000 Selecciona el rango dentro de que la bascula puede ponerse a cero; el valor por defecto 1.900000 es + 1.9% alrededor
number del punto de cero calibrado, para un rango total de 3.8%; el indicador tiene que estar parado para poner la bascula a
cero; use el valor por defecto para aplicaciones Legales para Comercio
MOTBAND |1 Establece el nivel, en divisiones de pantalla, en que se detecta movimiento en la bascula; si no se detecta para
number SSTIME (1 segundo por defecto) o0 mas, el simbolo de parada ilumina; algunas operaciones, incluyendo imprimir,
tara y cero requieren que la bascula esté parada; el valor ingresado tiene que estar en el rango de 0-100; el maximo
valor legal varia dependiendo de las regulaciones locales; si este pardmetro se establece a 0, el anunciador de parada
se configura a encendido continuo, y las operaciones incluyendo cero, imprimir y tara se ejecutan independientemente
del movimiento en la bascula; si se selecciona 0, ZTRKBND también tiene que establecerse a 0
SSTIME 10 Especifica la duracién de tiempo que la bascula tiene que estar parada, en intervalos de 0.1 segundos, antes de que la
number bascula se considera parada; valores mayor que 10 (1 segundo) no se recomiendan
OVRLOAD [FS+2% Determina el punto en que la pantalla parpadea y un mensaje del error fuera de tolerancia despliega; el maximo valor
FS+1D legal varia dependiendo de las regulaciones locales
FS+9D
FS
WMTTHRH |1000 Especifica la minima cantidad de graduaciones requerida para que un pesaje puede afiadirse al nimero de pesajes
number registrados
DIGFLT1 4 Selecciona la velocidad de filtracion digital usada para reducir los efectos de la vibracidn mecénica desde el area
DIGFLT2 |8 inmediata de la bascula; las configuraciones indican el nimero de conversiones A/D promediadas por actualizacién
DIGFLT3 16 para obtener la lectura mostrada; una cantidad mas alta proporciona una pantalla mas precisa al minimizar los efectos
32 de pocas lecturas ruidosas, pero reduce la velocidad de asentamiento del indicador; al configurar las basculas no A/D,
(15;8 establezca los parametros DIGFLTx a 1 para desactivar la filtracion
256
1
2
DFSENS  |20UT La sensibilidad de recorte del filtro digital especifica la cantidad de lecturas consecutivas que quedan fuera del umbral
gg% del filtro (parametro DFTHRH) antes de que la filtracion digital se suspenda
160UT
320UT
640UT
1280UT
Tabla 3-2. Parametros del menu SCALES (basculas)
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Parametro | Configuraciones Descripcion
DFTHRH NONE El umbral de recorte del filtro digital especifica el umbral del filtro en divisiones de pantalla; cuando un ndimero
2D especificado de lecturas consecutivas de la bascula (DFSENS) quedan fuera de este umbral, la filtracion digital se
?(?D suspende; si se selecciona NONE, el filtro siempre esta activado
20D
50D
100D
200D
250D
RATTRAP | OFF Permite la filtracion digital RATTLETRAP®; RATTLETRAP es mas efectiva para filtrar vibraciones repetitivas causadas
ON por ruidos mecanicos de maquinas cercanas pero puede incrementar los tiempos de asentamiento en comparacion
con selecciones de filtros digitales estandares
SMPRAT  |30HZ Selecciona una velocidad de medicion, en muestreos por segundo, del convertidor analogo a digital. Valores de
60HZ velocidad de muestreo més bajos proporcionan una mayor inmunidad de ruidos de sefiales; la méxima velocidad de
120HZ muestreo total para todos los canales A/D configurados—la suma de las velocidades de muestro para todas las
240HZ basculas—es 1200 Hz; por ejemplo, hasta 10 basculas pueden configurarse con velocidades de muestreo de 120 Hz,
ggg:g o hasta 20 basculas con velocidades de muestreo de 60 Hz
75HZ
15HZ
PWRUPMD |GO Modo de encender; en el modo GO, el indicador inicia su operacién inmediatamente después de una prueba breve de
DELAY encender la pantalla; en el modo DELAY, el indicador realiza una prueba de encender la pantalla y después entra un
periodo de calentamiento de 30 segundos; si no detecta movimiento durante el periodo de calentamiento, el indicador
se vuelve operacional cuando el periodo de calentamiento termina; si se detecta movimiento, el temporizador se
restablece y el periodo de calentamiento se repite
TAREFN — Permite o desactiva el boton pulsador y las taras tecleadas
BOTH Ambos el botén pulsador y las taras tecleadas son activados
NOTARE No se permite tara (solo modo bruto)
PBTARE Las taras de botdn pulsador se activan
KEYED Tara tecleada activada
ACCUM OFF Especifica si el acumulador de bascula esta activado; si activado, la acumulacion ocurre siempre que una operacion de
ON impresion es realizada
VISIBL ON La visibilidad de bascula especifica si los datos de la bascula se despliegan
OFF
PEAK — Retencidn de pico se usa para determinar, mostrar e imprimir la lectura de peso neto mas grande durante un ciclo de
HOLD pesaje; el ciclo de pesaje termina cuando se ejecuta un comando de impresion (configuracion AUTO) o cuando el peso
pico se borra al presionar Zero o Print; presione Gross/Net para mostrar los datos de peso bruto al usar la funcion de
retencion de pico
OFF La funcién de retencion de pico esta apagada
NORMAL Pico positivo, reajuste manual; el peso neto mas grande se mantiene en memoria hasta que se quite el peso de la
bascula y la tecla Zero (Cero) o Print (Imprimir) es presionada
BI-DIR Pico bi-direccional, reajuste manual; igual que NORMAL, pero el valor pico puede ser positivo 0 negativo, determinado
por el valor absolutoz
AUTO Pico positivo, auto impresion, auto reajuste; la impresion automatica ocurre cuando la carga de bascula es 0+10
divisiones de pantalla y esta parada; siguiendo el comando de impresion, el valor pico se borra y automéaticamente se
reajusta
CALIBR WZERO Vea Tabla 3-6 en la pagina 28 para los pardmetros de calibracion
WVAL
WSPAN
WLIN
REZERO
Tabla 3-2. Parametros del menu SCALES (basculas)
w E|lc. HF\I Ll' 5@*5 © Rice Lake Weighing Systems e All Rights Reserved 25




CB-3 Manual Técnico

-~ FORMAT |—--
PRIMAR

| DECPNT |— DSPDIV |— UNITS |

| DECPNT |— DSPDIV |— UNITS }— MULT |

((esss88 ) (1 ) (B ) ( ssssss8 ) D ) (0453592 )
(88880 ) (20 ) (__Ke ] ( ssssess ) 50 ) (" number )
((ess8800 ) (50 ) (6 ) ( ssssse0 ) D)
8.888888 ( oz ) ( sssss00 )
(N ) ( ssssse8 )
(1 ) (esssses ) GR
( 6R ) (sss8888 )
(_TROYOZ ) (8388888 )
((8ssss.88 )

OFF

OFF
NONE
LB

I—{ TERTIA

ROC

| DECPNT |— DSPDIV |— UNITS }— MULT |

| DECPNT |—{ DSPDV |— MULT |-
[ [ [

(sses888 ) (1 ) ( 1.000000 )
(888888 ) (50 ) (" 0.453502 ) ( 888880 ) (20 ) (_number )
(esss888 ) (1D ) (" number ) (sgs800 ) ( 50 )
(8eses80 ) (20 ) 8.888888
8888800
GR
OFF |—| UNITS |— INTERVL |— REFRESH |
| | |
NONE (sec ) (10 ) ( o1 )
LB ( MIN ) ( number ) ( number )
HOUR
Figura 3-5. Menu de Format (formato), SPLIT configurado a OFF
I
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Parametro

Configuraciones

Descripcion

DECPT1

8888888
8888880
8888800
8.888888
88.88888
888.8888
8888.888
88888.88
888888.8

La ubicacion del punto decimal para el primer rango o intervalo; especifica la ubicacién del punto decimal
o ceros en la pantalla de unidad primaria; el valor debe ser consistente con los requisitos legales locales

DDIV1

1D
2D
5D

Las divisiones de pantalla para el primer rango o intervalo; selecciona el tamafio de division minimo para
las unidades primarias del peso mostrado

MAX1

50.00000

Peso maximo para el primer rango o intervalo

DECPT2

888888.8
8888888
8888880
8888800
8.888888
88.88888
888.8888
8888.888
88888.88

La ubicacion del punto decimal para el segundo rango o intervalo; especifica la ubicacion del punto
decimal o ceros en la pantalla de unidad primaria; el valor debe ser consistente con los requisitos legales
locales

DDIV2

2D
5D
1D

Las divisiones de pantalla para el segundo rango o intervalo; selecciona el tamafio de divisién minimo
para las unidades primarias del peso mostrado

MAX2

50.00000

Peso maximo para el segundo rango o intervalo

DECPT3

888888.8
8888888
8888880
8888800
8.888888
88.88888
888.8888
8888.888
88888.88

La ubicacion del punto decimal para el tercer rango o intervalo (SPLIT se establece a 3RNG o 3INTVL
solo); especifica la ubicacion del punto decimal o ceros en la pantalla de unidad primaria; el valor debe ser
consistente con los requisitos legales locales

DDIV3

5D
1D
2D

Las divisiones de pantalla para el tercer rango o intervalo (SPLIT se establece a 3RNG o 3INTVL solo);
selecciona el tamafio de divisidn minimo para las unidades primarias del peso mostrado

MAX3

50.00000

Peso maximo para el tercer rango o intervalo (SPLIT se establece a 3RNG o 3INTVL solo)

Weight

UNITS

LB

KG

G

0z

N

T

GN
TROYOZ
TROYLB
LT
CUSTOM
NONE
OFF

Especifica las unidades primarias para los pesos mostrados e imprimidos; los valores son: LB = libra; KG
= kilogramo; G = gramo; OZ = onza; TN = tonelada corta; T = tonelada métrica; GN = grano;
TROYOZ = onza troy; TROYLB = libra troy; LT= tonelada larga

Tabla 3-3. Parametros del ment Format (formato), SPLIT establecido a OFF
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.—— visBLE }—| CALBR }—{ GRADS || FORMAT }—w— ...

— | wzero || wvAL || wsPAN || wuN || REZERO |

’—( PONT3 }—{ POINT4 }—{ POINT5 }—{ POINT 1 }— POINT 2 )—‘

Figura 3-6. Menu Calibration (calibracion)

Vea el iQUBE 2 Manual de instalacion, PN 106113, para informacion sobre la configuracién de basculas iQUBE2.

Parametro | Configs. Descripcion
WZERO — Presione Enter para mostrar y editar el recuento A/D de calibracion de cero o valor de milivoltios
WVAL — Presione Enter para mostrar y editar el valor de peso de prueba
WSPAN — Presione Enter para mostrar y editar el recuento A/D de calibracion de rango o valor de milivoltios
WLIN POINT 1 —  |Presione Enter mostrar y editar los valores de peso de prueba y calibracion para hasta cinco puntos de linealizacion;
POINT 5 realice la calibracion lineal solo después de establecer WZERO y WSPAN
REZERO — Presione Enter para eliminar un valor de compensacion de las calibraciones de cero y rango; use este parametro solo
después de establecer WZERO y WSPAN, vea Seccion 5.2.2 en la pagina 67 para mas informacién sobre el uso de
este parametro
Tabla 3-4. Parametros del ment de Calibration (calibracion)
I
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3.3.2 Menu SERIAL

L{ SCALES |—| SERIAL |— FEATURE |— PFORMT }— SETPTS |— DIGIO | VERS |—‘

—( oMb }—{ INCLN }—{ PROGIN }—

parameters

— BAUD |—{ BITS |}—| TERMIN }|—{STOPBITS}—{ ECHO |—|RESPONSE}—{ EOLDLY }— HANDSHK |-

(9600 ) (8NONE ) ( crAF ) (2 ) (oN J ( oN J (o ) ( ofF )
(19200 ) (78veN ) (_ erR ) (1 ) (_ofFfF ) (__OFF ) ( _number ) ( XONXOFF )
(28800 ) ( 7opD ) (HRDWAR )
(38400 ) ( sobp ) HRDWAR on
(57600 ) ( BEVEN ) PORT 2 only
115200
—{ STREAM }——{ SOURCE |—{ SFMT |-+ TOKENS |
' ( scate1] (fomat )i i —(PRMAR ) --- - TARE
LFT E P
| o
: If STREAM = OFF b
------------------------------------ (_ Selectable token characters )
; If STREAM = LFT or INDUST

Figura 3-7. Mend SERIAL, puerto 1

Note | Las configuraciones recomendadas para la configuracién del CB-3 estan en negrita.
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L{ SCALES |— SERIAL |—] FEATURE |— PFORMT }|—| SETPTS }|— DIGIO | VERS |—‘

—( oMD  }—{ INCLN }—{ PROGIN }—

parameters

—| BAUD |— BITS }—| TERMIN |—{STOPBITS

ECHO |—{RESPONSE}— EOLDLY }— HANDSHK }

(o600 ) (8NONE ) (croF ) (2 ) (oNn ) (oN J (0o ) ( oFF )
(19200 ) ( 7EVEN ) CR ) (1 ) (ofFF ] ( OFF ) ( number ) ( XONXOFF)
(28800 ) (_7opDD ) ( HRDWAR )
(88400 ) (_sopD ) HRDWAR on
(57600 ) (_ 8EVEN ) PORT 2 only
115200
—{ STREAM |—— SOURCE }—{ SFMT |——— TOKENS |
LFT
Figura 3-8. Menu SERIAL, puerto 2

Note | Configuraciones recomendadas para la configuraciones del CB-3 estan en negrita.

-
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L{ SCALES |—{ SERIAL |—] FEATURE |—| PFORMT }— SETPTS |— DIGIO | VERS |—‘
PORT 3 con

— PROGIN }—{ OMD }—{ SCALE }—{ INDSC }— DISPLAY )—{ IQUBE2 }—{ ICELL )

C See PROGIN Selections )

Installation

Manual Installation
PN 106113 Manual,

PN 89284

—| BAUD | BITS |— TERMIN |—{STOPBITS}|— ECHO |—{RESPONSE}— EOLDLY |— HANDSHK |

8NONE }] (crAF ) (2 ) (oN ) (oNn ) (0o ) (_oF )
7EVEN ) cR ) (1 ) (_ofFfF ) (__OFF ) ( number ) (XONXOFF)
70DD )
80DD )
8EVEN )

TOKENS

i IfPORT= |
! SCALE or IND SC

(__Selectable token characters )

If STREAM # OFF

If STREAM = LFT or INDUST

If PORT =
CMD or PROGIN

Scale 2 format ) || format ) | | —(PRMAR ) -

Figura 3-9. Menu SERIAL, puerto 3

Note | Configuraciones recomendadas de Puerto 3 o Bascula de cemento para la configuracion del CB-3 estan en negrita.

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e All Rights Reserved 31



CB-3 Manual Técnico

L{ SCALES |—{ SERIAL |—] FEATURE |— PFORMT }|— SETPTS }|— DIGIO |

=
—— [PORT4

—( PROGIN }— cmD

+—( SCALE }—{ INDSC }—{ DISPLAY }— IQUBE2 }—{ ICELL )

C See PROGIN Selections ) See iIQUBE2 See
Installation RLOOOOTWM
Manual Installation
PN 106113 Meanual,
PN 89284
— BAUWD |}—| BTS }—| TERMIN |—{STOPBITS}H{ ECHO |—{RESPONSE}— EOLDLY |— HANDSHK
(9600 ) (8NoNE ) (criF ) (2 ) (C on ) ( on ) (0o ) ( oFF )
(19200 ) (7eveN J (_erR ) (1t ) ( ofFf ) ( off ) ( number ) (XONXOFF )
(28800 ) ( _7opD )
(38400 ) (_soDD )
( 57600 ) ( 8EVEN )

115200

o )|

( number )

(
B

(
(

)
)

HALF
FULL

)
)

If PORTTYPE = 485

232
485

TOKENS

LFT

i IfPORT =
i CMD or PROGIN

if weighed

PRIMAR }--+—  TARE

format

i IFPORT= |
| SCALEorINDSC |

Scale 3

format

water

If STREAM = OFF

Selectable token characters

If STREAM = LFT or INDUST

Figura 3-10. Menu SERIAL, puerto 4 y puertos de extension

Note | Puerto 4 se usa solo para agua pesada y seria Bascula 3. Las configuraciones recomendadas estan en negrita.
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Configuracion de los paréametros de la bascula

Parametro |Configuraciones Descripcion

PORT 1 — Especifica el tipo de datos que recibe el puerto

PORT 2 CMD Entrada de comandos remotos

PORT 3 INCLIN Modo especial para uso con un inclinémetro de Rice Lake (solo puerto 1)

Eggi PROGIN Entrada encaminada al programa del usuario en vez del centro
KEYBD Entrada de teclado remoto (PS/2) (solo puerto 2)
KDBPRG Entrada de teclado remoto para programas del usuario (PS/2) (solo puerto 2)
SCALE Entrada de bascula serial Legal para Comercio (solo puertos 3 y mayor)
IND SC Entrada de bascula industrial (no legal para comercio) (solo puertos 3 y mayor)
DISPLAY Entrada de datos de pantalla para unidades remotas en configuraciones local/remota (solo puertos 3 y mayor)
IQUBE2 Entrada de bascula serial iQUBE2 (solo puertos 3 y mayor)
ICELL Entrada de bascula serial ICELL (vea el manual ICELL para mayor informacion)

PORT2USB |— Especifica el tipo de datos que recibe el puerto; estas selecciones para puerto 2 estan disponibles solo si la tarjeta

de interfaz USB esté instalada
DEVICE Selecciona el aparato USB para usar: AUTO, NODEVICE, HOSTPC, PRINTER1, PRINTER2, KEYBOARD o DRIVE
TERMIN Indica si los archivos tienen CR/LF (Windows) o CR (Macintosh anterior a OS X) como el terminador de linea
ECHO Especifica si los caracteres recibidos por el puerto resuenan nuevamente a la unidad de envio
RESPONSE Especifica si el puerto responde a los comandos seriales
EOLDLY Demora de fin de linea; establece el periodo de demora, en intervalos de 0.1 segundos, desde que una linea
formateada se termina hasta el comienzo del proximo salida serial formateada

STREAM Especifica cuales datos transmiten del puerto
INPUT Determina si la entrada se atiende por el nucleo o si se traslada a un programa de usuario (si presente)

Port 1-Port 32 Submenu

BAUD 9600 Selecciona la velocidad de transmisién para el puerto; la maxima velocidad en baudios para puertos en tarjetas de
19200 expansion serial (nimero de puerto mayor que 4) es 19200
28800
38400
57600
115200
300
600
1200
2400
4800
BITS 8NONE Selecciona la cantidad de bits de datos y paridad de datos transmitidos o recibidos en el puerto
7EVEN
70DD
80DD
8EVEN
DEVICE — Selecciona el aparato USB objetivo que se va a usar
(Port2-only if JAUTO Automaticamente detecta el aparato
,USBI:Sd NODEVICE Usado para programacion iRite y para seguramente extraer una unidad flash
installed) HOSTPC Usado durante la conexion directamente a un PC; el PC automaticamente asigna un puerto de comunicacion
virtual; verifique las configuraciones del PC para determinar cual puerto es asignado
PRINTER1 Se usa PRINTER1 si una impresora esta conectada; PRINTER2 se usa solamente si un conector USB esta
PRINTER2 conectado, permitiendo para mas de una conexién Tipo B; en este escenario, el # de ID de impresora mas bajo es
PRINTER1
KEYBOARD Admite teclados USB
DRIVE Admite unidad flash USB 2.0 formateadas al sistema de archivos FAT-32 o FAT-16 hasta un méximo de 4 Gig
ECHO ON Especifica si los caracteres recibidos por el puerto resuenan nuevamente a la unidad de envio
OFF

Tabla 3-5. Parametros del ment SERIAL
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Parametro |Configuraciones Descripcion
EOLDLY 0 Demora de fin de linea; establece el periodo de demora, en intervalos de 0.1 segundos, desde donde termina una
0-255 linea formateada hasta el comienzo de la proxima salida serial formateada; el valor especificado tiene que estar
dentro del rango de 0-255, en décimas de segundos (10 = 1 segundo)
HANDSHK OFF Especifica si se usan los caracteres de control de flujo XON/XOFF o handshaking de hardware; el handshaking de
XONOFF hardware solo esta disponible en Puerto 2
HRDWAR
PORTTYPE 232 Especifica si se usa el Puerto 4 para comunicaciones RS-232, RS-485 0 RS-422; si se selecciona RS-485, avisos
485 adicionales muestran para especificar operacion de medio o full diplex y direccion RS-485; la comunicacion
422 RS-485 es compatible con iQUBEZ; puede especificarse para Puerto 4, y para puertos de expansion de nimeros
impares 5 y mayor
RESPONSE |[ON Especifica si el puerto responde a los comandos seriales
OFF
SFMT format Especifica el formato de flujo usado para el flujo de datos (tipos de bascula SCALE o IND SC); el formato por
defecto es el formato de Consolidated Controls (controles consolidados)
SOURCE source_scale SOURCE especifica la fuente de bascula para los datos comunicados del puerto, si se establece STREAM a un
valor aparte de OFF (apagado)
STOPBITS |2 Selecciona el numero de bits de parada transmitido o recibido por el puerto
1
STREAM OFF Especifica cuales datos transmiten del puerto; LFT transmite datos en la velocidad de muestreo especificada por el
LFT pardmetro DSPRATE en el ment FEATURE; INDUST transmite datos por la velocidad de actualizacion A/D
INDUST especificada por el parametro SMPRATE en el menl SCALES; vea SMPRAT en Tabla 3-2 en la pagina 24;
la transmisién no admite conexiones RS-485
TERMIN CRILF Caracter de terminacion; selecciona el caracter de terminacién para los datos transmitidos desde el puerto
CR
TOKENS PRIMAR El parametro TOKENS puede usarse para reemplazar las fichas usadas en el flujo de datos del panel frontal del
SECNDR indicador, cuando se establece STREAM a LFT o INDUST
TERTIA
GROSS
INVALID
MOTION
ZERO
NET
OK
RANGE
TARE
RS-485 Port Submenu
DUPLEX HALF Especifica si la comunicacion RS-485 es medio o full duplex
FULL
ADDRESS 0 Especifica la direccion de indicacion de décimo para conexiones RS-485; las comunicaciones RS-232 se
0-255 desactivan si una direccion aparte de cero se especifica para este parametro; las direcciones RS-485 tienen que
estar dentro del rango 01-255
Tabla 3-5. Parametros del menu SERIAL
I
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Configuracion de los parametros del usuario

4.0 Configuracion de los parametros del usuario

El CB-3 tiene parametros que tienen que configurarse para poder dosificar correctamente la unidad. Use el programa del CB-3
para establecer los valores de los parametros que controlan la operacion del sistema. Esta seccidn cubre los parametros para
la configuracion del menu de Dosificacion: Cargas, Dosificador, Trabajo/Pedido, Clientes, Disefio de Mezcla y Cotizacion
de Proyecto, vea Seccion 7.0 en la pagina 85.

Dosificacién: Cargas Dosificador Trabajo/Pedido Clientes Disefio combinado Cotiz. del proyecto -.-—eg L .' KE

| Enter Name ]

KRPD: 88.0 F vPanel I Cami il ductores Productos Inventario  Ajustes Materiales Basculas Admin. de sistema  Cierratodo  Cerrar sesién

Figura 4-1. Menu de inicio del programa

Seleccione el parametro de la barra del menu para configurarlo.

Parametro Descripcion
Dosificacion El men( de dosificacion muestra el operador de dosificacion actual
Temp. Muestra la temperatura actual; seleccione mostrar Temp para mostrar el radar local
vPanel Controles del panel frontal — usados para la dosificacion manual
Boletos Configure boletos, exporte o imprima boletos, ingrese la fecha, lista de boletos, vea Seccion 4.2 en la pagina 37
Camiones/Conductores |Ingrese o seleccione el nimero de camién y conductor, vea Seccion 4.3 en la pagina 39
Productos Seleccione los productos para cargar, vea Seccion 4.4 en la pagina 41
Inventario Inventario de material disponible y uso, vea Seccién 4.5 en la pagina 42
Configuraciones Configure cargas, vea Seccion 4.6 en la pagina 44
Materiales Configure materiales
Basculas Agregados, cemento y agua pesada opcional, vea Seccion 4.8 en la pagina 61
Admin. del sistema Configuraciones del administrador de sistema, vea Seccion 4.9 en la pagina 64
Cerrar todo Cierre todos los menUs
Cerrar la sesion Cierre la sesion del sistema

Tabla 4-1. Selecciones de configuracién del mend de inicio
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4.1 vPanel

La pantalla vPanel es un duplicado del panel frontal del CB-3.

411

Parametros de aplicacion

Figura 4-2. vPanel

Parametro

Descripcion

Estatus de comunicacion

Estatus de verificacion de los componentes del CB-3

Estatus y controles de fabrica

Controles de la fabrica, no de materiales, y luces de estatus

Bascula de agregados

Béscula 1 del 920i

Controles de agregados

Controles de la puerta de agregados, vibrador de tolva y vibrador de arena

Agua medida

Llenado de agua medida y controles del reservorio

Bascula de cemento

Bascula 2 del 920i

Controles de cemento

Controles de la puerta de cemento, aireaciones y vibrador

Aditivos Llenar, descargar y estatus de vacio
Auxiliar Controles de fabrica miscelaneos configurables
Mezcladora Iniciar, parar, abrir y cerrar

Tabla 4-2. Parametros de aplicacion
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4.2

Configuracion de los parametros del usuario

Boletos

El menu de Boletos permite la configuracion del formato de impresién.

Iniciar:[2 ‘@ Nom. de Cliente | - Ocultar Certs _J@
Filtrar by
Terminar |727 -0 ‘@ Namero de trabajo | = ) 7‘@ OctikarBol J®
Fecha final Filtrar busgus =
i - @ Ocultar Cncld J
Exportacion de un dia
aED i P D) @ ®
| salir || Buscar | | | | Establecer # de Boleto | | |

Bolso#  Tpo  Fecha  Cliene

a5 D)
I s— =
m; Imprimir en Fabrica || Imprimir Local |

Figura 4-3. Menu de boletos

Articulo
No. Descripcion
1 Ingrese la fecha de inicio para el boleto, la hora de inicio es la medianoche
2 Ingrese la fecha final para el boleto, la hora final es un segundo antes de la medianoche del mismo dia
3 Filtre los resultados por cliente
4 Filtre los resultados por un trabajo especifico
5 Marque para exportar un solo dia de boletos
6 Marque para ocultar certificados
7 Marque para ocultar boletos
8 Marque para ocultar trabajos cancelados de la lista
9 Imprima un informe de todos los boletos en los resultados de la busqueda
10  |Descargue el archivo a un USB, asegurese que haya una unidad USB en un puerto USB; la exportacidn tiene que hacerse antes de descargar
1 Edite o establezca el nimero de boleto
12 |Exporta sobre la base de un solo dia y solo exporta para la fecha de inicio
13 |Vea los boletos existentes con la informacion ingresada
14 |Salga del menu de Boletos
15 Imprima el boleto seleccionado en la fabrica usando la impresora predeterminada conectada a la computadora de dosificacion; al imprimir un
boleto de dosificacion en un formulario pre-impreso, use esta opcion para asegurar adecuada separacion entre lineas, caracteres y fuente
16 Seleccione una impresora y preferencias de configuracion
Tabla 4-3. Descripciones del menu de boletos
—
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Para configurar la impresion:
1. Seleccione Boletos en la barra de menu.
2. Seleccione el rango de fechas para el boleto.

Boletos =l A ]

Iniciar’| 2020-06-08
=

Nom. de Cliente ‘ ‘ Ocultar Certs |:|

echas de micla Filirar biisqueda por nombre e chents

e R T r
Termlnar'|2020*05*03 \ Numero de trabajo \ \ Ocultar Bol ‘:l
Fecha fnal Filtrar busqueda por # de tabaje D
» ; Ocultar Cncld
Exportacion de un dia

| salir || Buscar | E ar | | Establecer # de Boleto | | Descargar | | lmp

[Boleta) imprimi en Fabrica | imprimi Local ||

Figura 4-4. Seleccion de fechas en el mend de boletos

3. Seleccione los filtros para la busqueda:
* Ingrese un nombre de cliente, una lista mostrara, permitiendole seleccionar un nimero de cliente previo
* Ingrese un numero de trabajo, una lista mostrara, permitiendole seleccionar un nimero de trabajo previo
Marque para esconder Certs, Boletos o Cncld.

5. Seleccione Buscar para ver los boletos existentes con la informacion ingresada.

6. Con el boleto deseado seleccionado, seleccione Exportar, Descargar o Imprimir Informe.
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4.3

Configuracion de los parametros del usuario

Camiones/Conductores

El ment de Camiones/Conductores permite la configuracién de camiones y conductores individuos.

431 Camiones
Camiones/Conductores
hiuevo.Camion.(goauardaco)
Namero de Camic’m-|xYZ - |® Velocidad de Carga @
Contcion @ En Servicio @
Capacidad+|8.00 |@ Motas @
CubicoMeters
Cede Central @ Notas
Archivo de Imagen | ‘
truck_xot_pic.png
[ salir | 2 conductores | [imprimir Lista de Camiones] | Crear Nuevo || Guardar Cambios |
(11 (10 @ |
1 Kyle 10.00 CM 100% Si X
2 Jason 10.00CM  100% Si x
3 Derek  10.00 CM 100% Si X
4 Joe 10.00CM  100% Si X
Figura 4-5. Ment de Camiones/Conductores
Articulo
No. Descripcion
1 Ingrese el nimero de camidn para usar, con la creacidn de un camién nuevo, hay que entrar un nimero de camién nuevo
2 Seleccione el conductor de la lista o ingrese un nombre de conductor nuevo
3 Ingrese la capacidad del camion en yardas/metros cubicas/os, puede que sea necesario revisarla segun las restricciones de peso de la carretera
4 Ubicacion de fabrica primaria donde va a dosificar el trabajo
5 Seleccione la velocidad de carga de la lista, 100% indica que estan en uso las velocidades de carga por defecto de agregados y cemento
6 Marque para quitar el camién del programador de cargas y demanda de camiones, si esta en otra fabrica o esta fuera de servicio
7 Ingrese informacion pertinente sobre el camion
8 Ingrese el nombre del archivo de la imagen del camién, el tamafio del archivo tiene que ser 210 px de ancho x 120 px de alto; esta accién debe
realizarse en el momento de instalacion o al adquirir nuevos camiones
9 Seleccione para guardar cambios al camion mostrado
10  |Seleccione para crear un camién nuevo
1" Muestre o imprima una lista sumaria de todas las camiones
12 Seleccione esta opcién para abrir un menu e ingrese nuevos conductores
13 |Area de muestra para los camiones existentes
14 | Salga del menu de Camiones/Conductores
Tabla 4-4. Descripciones del ment de Camiones/Conductores
Vista previa de impresién =il &+ Jes
[ imprimir Boleto |
CcB
Trucks List
Your Company Name Here Plant: City, State Date: 6/8/2020
NUMBER CAP LOAD SPD  IN SERY NOTES
L E B
4 10.006 106% Ye!
Figura 4-6. Impresion de la lista de camiones
I
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4.3.2 Conductores

Conductores =il 7 Jes]
Nombre[ @) pirdecoret L________1(4)
Conductor Prmaro drver@gmall com

| salir I® | Imprimir Lista de Conductores || Informe de Conductor || Crear Nuevo || Guardar Cambios |

Teléfono 1 |:|® Activo @

Numérico de 10 digitos

o2 @ g @ ®

Curt Si (X
Derek @ i

Si X
Figura 4-7. Menu de conductores

Articulo

No. Descripcion
1 Ingrese el nombre del conductor, tiene que ser un nombre Unico (no previamente usado) y puede ser hasta 15 caracteres
2 Ingrese el nimero de teléfono primario de 10 digitos, sin usar puntuacién o espacios (AAAPPPNNNN)
3 Ingrese el nimero de teléfono secundario de 10 digitos, sin usar puntuacién o espacios (AAAPPPNNNN)
4 Ingrese el correo electronico del conductor (driver@email.com)
5 Marque para quitar el conductor de la lista desplegable de conductores disponibles
6 Guarde los cambios al conductor actualmente seleccionado
7 Cree un conductor nuevo con la entrada actual
8 Cree un informe de conductor de las cargas recientes de los conductores y una comparacion con otros conductores,

vea Figura 4-9 en la pagina 40

9 Muestre o imprime una lista sumaria de todos los conductores

10 |Area de muestreo de todos los conductores existentes

1 Salga del menu de Conductor

Tabla 4-5. Descripciones del menti de conductores

Visia previa de impresion B
Imgximar Boleto

Drivers List

Your Company Mase Here Plant: City. State Date: 6/9/2029

(3 ACTIVE PHOME EMATL

Unassigned Yes 715 355-1212

Kyle Yes

Jason Yes

Derek Yes
Joe Yes

fuss

Figura 4-8. Impresion de la lista de conductores

Print Previow & O =

Driver Report For: Tyler
Producer: Chippews Counbty Ready Miz Plant: Mew Haspbon, LA
Recent Loads [\i’

Castomar Name Mix Coda Load gty beliversa om

Cash EE
GLADTS, DOUSLAS E % ol 10.0 16
Tyler(iD:1) Total for listed: 13.00 CY

12
13:48:36

Quantities Delivered for Driver Tyler

This Month Last Month 2015 YTD 2014 ¥TO 2014 213 2012 AlL

10,00 13.00 0.00 0.0 0.0 0.0 13

Figura 4-9. Informe de conductor y comparacion
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Configuracion de los parametros del usuario

4.4 Productos

Productos

E

Caodigo de Producto® ( ]@ @ Impuesto 1 gpmm bt i Unidades
Afanumenico
Descripcic’)n-‘ ‘® @ Impuesto 2 gpuesw e @ Ctd de Boleto | Tedo en el Primero v

Precio de Lista*|0.00

Nombre Largo

lo afiadir a cada trabajo

Precio Lista (USD) Exencion fiscal J@ @ Inventariado 0J

@I Clonar || Imprimir Lista de Productos || Guardar | | Borrar/Nuevo |

‘© @ Impuesto 3 gpuesm e @ Extra Predeterminada MJ

Cadigo de Producto Descripcion Precio

14 U 12
Unidades Cada  Acciones

Impuesto  Impuesto  Impue:

Figura 4-10. Ment de Productos

Articulo
No. Descripcion
1 Cadigo unico (alfanumérico de longitud méaxima de 16 caracteres)
2 Descripcion larga de este producto (longitud méxima de 63 caracteres)
3 Estructura de precio por unidad de este producto
El sistema puede aplicar 3 niveles de impuestos: Estatal, Provincia y Local
4 Impuesto 1 - tipicamente un impuesto estatal; algunos productos o servicios no son gravables en este nivel
5 Impuesto 2 - tipicamente un impuesto del contado/regional; algunos productos o servicios no son gravables en este nivel
6 Impuesto 3 - tipicamente un impuesto local; algunos productos o servicios no son gravables en este nivel
7 Marque para hacer que este producto tenga exencion fiscal; el estatus de exencion fiscal puede invalidarse en los menus
de Proyecto o Trabajo/Pedido
8 La unidad por la que este producto se vende
9 Esta casilla determina como este producto esta distribuido en los boletos de carga
10 |Marque para que este producto muestre en cada trabajo (plantilla) por defecto; ejemplos — Recargo de combustible o Agua
caliente del invierno
1 Marque para mantener un registro del inventario de este producto
12 |Borre el mend y permita la configuracion de un producto nuevo
13 Guarde el producto actual
14 Muestre o imprima una lista sumaria de productos/articulos
15 Cree un clon de un producto existente
16 |Salga del menu de Productos
Tabla 4-6. Descripciones del ment de productos
Vista previa de impresién
[Imprimir Boleto |
Product/Item Summary List
Your Company Name Here Plant: City, State Date: 6/9/2020
CODE DESCRIPTION UNITS TICKET QTY
Figura 4-11. Impresion de prueba de la lista de productos
—
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4.5 Inventario
Una lista de todo el inventario disponible, asi como los totales semanales, mensuales, anuales y de todo momento.

Inventaria

ArenazAggl 485265 14735 14735 14735 14,735 14,735

kg |
kg
Cemento: Cem 15illol 184,780 5,220 5,220 5,220 5220 5220 kg |&f
kg
Ceniza: Cem 2 Silo2 198,485 1515 1515 1515 1515 1515 kg
kg

Informes de Inventario Irddal!iﬁ?D-OB-l'? Imprimir Acciones de Inv Uso en el Rango de Fechas
e  2020-06-12 | Imprimir Formulario Arriba || Usa de Mezcla en el Rango de Fechas |
Imprimir Acciones Manuales I Restablecer uso

Figura 4-12. Menu de inventario

Seleccione el simbolo del lapiz en el fin del articulo para editar el articulo. El siguiente ment muestra:

Agg 1 Inventory Action

ieva accion de inventano

Producto- Agg 1 @
Ho se puede CAmbr esle CaTo0
Ubicacion: Banco de Agregado(no es+| (2)
Tipo de accion- Recibir - @
Cantidad- kg
— 1O
Numero de factura @
St TeqUIETE S0i0 Darn PIOGUCIDS FECRAICS
Motas @
Salir

Figura 4-13. Editar el ment de inventario

Articulo
No. Descripcion

Producto para editar (solo lectura)

Ubicacién del producto

Seleccione un tipo de accién (Recibir, Ajuste Manual o Establecer Total Nuevo)
Cantidad para accion de articulo 2

Ingrese un numero de factura, solo tipo de accion ‘recibir

Notas relativas al producto

Guarde las configuraciones

Salir del menu de Editar Inventario

O N oA~ W N —

Tabla 4-7. Descripciones del menu de editar inventario
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Inventory

Last 7 This

Sand: Agg 1 -768,180 16,110 190,670 48300 48,300 768,180 b |#| -
Ib
‘ CEMENT: Cem1 -454717 50992 86,881 17,983 17,983 454717 b |7
Ib
FLY ASH: Cem 2 0lb 0 0 0 0 0 b |#
| AE 260 AIR: Admix 1 -8gl 60 360 179 179 1033 oz [4]
WATER REDUCER: Admix 2 0gl 0 0 0 0 43 oz |#
| NON CHLORIDE ACCELE: Admix 3 0gl 0 0 0 0 0 oz [£
OPTI 500: Admix 4 ogl 0 0 0 0 0 oz |#
| OPTI 700: Admix 5 0gl 0 0 0 0 0 oz [£
CALCIUM CHLORIDE: Admix 6 ogl 0 0 0 0 0 oz |#
I .

Inventory Reports Start 2019-01-04 | | Print Inv Actions | | Usage by Date Range |
_ 2019-01-04 - Print Form Above -Mix Usage by Date Range
Figura 4-14. Sample Printout Inventory Report

Las acciones de inventario son ajustes de cantidad para el material seleccionado.

Vista previa de impresion o & R

Imprimir Boleto

Informe de Archivos

Your Company Name Here  City, State
Fecha: 6/12/2020

Producto: Cem 1 (Cemento)

Fecha Cantidad Accioén Ublcacidn Factura Notas
2020-06-12 15000 Ajuste man. Sile 1 Ajuste manual
2026-06-12 10068 Recibir sile 1

2026-06-12 16888 Ajuste man. Sile 1 Ajuste manual
2020-05-28 200008 Recibir 5ile 1

2028-05-28 8 Tot, Nueva UA Materiales Nueva
2026-085-28 8 Tot. Nueva Sile 1 Materiales Nueva

Fin de Informe

Inventario actual disponible: 179788 kg
Figura 4-15. Impresion de prueba de acciones de inventario

Vista previa de impresién =

Imprimir Boleto

Inventario disponible e informe de uso de material

Your Company Hame Here  City, State
Fecha: 6/12/2020

Codigo de prod  Descripcidm Disponible Hoy iltime 7 dias Este mes Este afio

Arena Agg 1 485, 265 kg 14,735 14,735 14,735 14,735 kg
Cenento Cem 1 5ilo 1 179,780 kg 5,238 5,328 5,230 5,228 kg
ceniza Cem 2 5ilo 2 198, 485 kg 1,518 1,518 1,518 1,515 k|

Fin de Informe

Figura 4-16. Impresion de prueba del informe de inventario
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4.6 Configuraciones del usuario
Seleccione Configuraciones para configurar los pardmetros mostrados en Figura 4-17.

Ajustes

Configuracién de empresalsitio

Figura 4-17. Menu principal de configuraciones

No. Descripcion

1 Ingrese la informacion de la compafiia, vea Seccion 4.6.1

2 Seleccione los parametros de equipo, Seccion 4.6.2 en la pagina 45

3 Configure los parametros de dosificacion, vea Seccion 4.6.3 en la pagina 46
4 Seleccione lo que imprimira en los boletos, vea Seccion 4.6.4 en la pagina 48
5

6

Ofras configuraciones miscelaneas, vea Seccion 4.6.5 en la pagina 49
Ofras caracteristicas que pueden configurarse, vea Seccion 4.6.6 en la pagina 50

Tabla 4-8. Descripciones del menu de configuraciones

4.6.1 CompaiialSitio
Ingrese la informacién relacionada con la compaiiia o sitio.

Configuracién de empresalsitio quipo Dosificacion mpresio Otro racteristicas
Nombre de la empresa: |m‘® Cédigo de la planta: |101 @
max. de 48 caracteres Solo lectura (max de B car)
Direccién de la empresa: |§a|:ii;figizsﬂqm ‘@ Teléfono de la empresa: |l(§if:33555571212 @
Ciudad de la empresa, estado: |M‘@ Contacto de la empresa: |E£:faz s @
Nombre de la planta: |W\@ Correo electrénico de la empresa: |W
Correo electrénico de inventario |—@
méx. de 48 caracteres
| saiir |(7) (10| Guardar cambios |
Figura 4-18. Ment de compafiia/sitio
Articulo
No. Descripcion
1 Ingrese el nombre de compafiia (maximo de 48 caracteres)
2 Ingrese la direccion (maximo de 32 caracteres)
3 Ingrese la ciudad y el estado (maximo de 32 caracteres)
4 Contiene el nombre de la fabrica, solo lectura
5 Contiene el cédigo de la fabrica, solo lectura
6 Ingrese el nimero de teléfono de 10 digitos — formato (555) 236-1515
7 Ingrese el nombre del contacto primario (maximo de 32 caracteres)
8 Correo electrénico del contacto primario de la compafiia; hay que
separar multiples correos electrénicos con una coma y sin espacio
(steve@readymix.com,suzi@readymix.com) (max de 48 caracteres)
9 Correo electronico de inventario — direccion donde se enviaran los
informes de inventario
10  |Guarde configuraciones
1 Salga del menu de Companiia/Sitio

Tabla 4-9. Descripciones del ment de compafiia/sitio
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46.2 Equipo

Ajustes i L3
onfiguracion de empresafsitio | Equipo | Dosificacidn, Impresion.  Otre Caracteristicas,
Configuracion del equipo
Tamafio minima del lote:-| 1.000 @ Dosificacisn dividida: @
Tamafno maxima del lote: |9.000 @ Cuatro agreq. de vel. dual: b8 & A —
- Tres cem. de velocidad dual: ﬂ, ————
Advertencia de la banda) 2 @ AR it
lransporladora; 5 =00 Sensor de presion de aire:
Agotamiento de la banda| 2 @ MNumero de silos: [2Y
transportadora; =%
Nimero de equip. de aditivos: (& ¥ @
Tpo. desc. del arranque tele.: | 2000 @
AR Cantidad de toneles: 4"'@
Tpo. asc. del arangue tele.; | 8000 @
En miksgundos Arrangue aulomatico del camion: — @
B DO R O 1 ATAC A O Colector de polvo automéatico: =)
emeargencia: |
Adverlencia de lenado de silos: -_l Alreacion automarica del cementa:
Advertencia de llenado de silos; |3 @ Bamena de lote cem. L @
LBEHN 67 SAgUNa0
Tolva de agreq. inferior en vive @
Lignado automitico del silo; @
Banda transponadora de agreq. auto.: @
Banda ransportadora con enganche: E,m o o Eamdpartacce 50 nganche
Dosilicacion continua; —
Salir @ @ Guardar Cambios

Figura 4-19. Ment de equipo

Articulo
No. Descripcion
1 El tamafio méas pequefio de lote permitido, lotes mas pequefios tienen que dosificarse manualmente
2 El lote mas grande que la fabrica puede dosificar bajo circunstancias normales; al cambiar el valor, puede ser que se lo tenga que
cambiar en la mezcla también
3 Si el sistema de la banda transportadora inclinada no tiene una alarma de seguridad incorporada o demora de inicio, marque esta
opcion; la computadora energiza la alarma del sistema para esta duracién antes de encender la banda transportadora
4 La cantidad de tiempo que el sistema mantiene ejecutando la banda transportadora, cuando la banda esta bajo control automatico,
después de que la bascula de agregados haya alcanzado el cero tolerancia; permite que todos los materiales en la banda entren al
camion antes de apagar cuando la banda transportadora esta bajo control automatico
5 Con una cubierta antipolvo telescdpica, es el nimero de ms que el sistema alimenta la salida de descenso de la cubierta antipolvo
6 Con una cubierta antipolvo telescdpica, es el nimero de ms que el sistema alimenta la salida de elevacion de la cubierta antipolvo
7 Es el nimero de ciclos/tiempos consecutivos que el sistema ejecutara cuando detecta la activacion de la Parada de Emergencia;
un numero mayor que 1 es necesario para prevenir una caida de tension momenténea, causando la parada inmediata de la
dosificacion; PREDETERMINADO =3
8 Cuando esta marcada, el sistema mandara un sefial de alerta cuando un silo llena mas alla de un cierto porcentaje de su capacidad;
cambiando este valor requiere el reinicio del sistema para tener efecto
9 Es el nimero de segundos que un sefial de alerta tarda en enviar cuando la capacidad del silo exceda una cantidad especificada;
PREDETERMINADO=3 (solo para fabricas portatiles)
10 Cuando esta marcada, el sistema encendera una salida de llenar silo hasta que el silo alcance la capacidad de alerta; cambiando
este valor requiere el reinicio del sistema para tener efecto (solo para fabricas portatiles que tienen silos de llenado opcionales)
1 La computadora inicia y para la banda transportadora inclinada de agregados
12 |Elcircuito de banda transportadora requiere una entrada momentanea para iniciar y una entrada momentanea para parar; cuando
un sefial 120 V se requiere todo el tiempo que esta ejecutando la banda, desmarque esta opcion
13 | Continuamente dosifica el concreto mientras que la entrada esté activa (Solo fabricas de prefabricacién y bloques)
14 |Permite que las fabricas pequefias puedan dosificar dos o més lotes pequefios para crear un lote grande
15 | Opcion de ocho agregados de velocidad sencilla o cuatro de velocidad dual (ambas salidas de alimentacion rapida y lenta)
16 |Desmarque esta caja si esta usando méas de tres cementos
17 Cuando esta marcada, monitorea el sensor de presion de aire
18 Para fines de la exposicién, durante la elaboracion de la pantalla dindmica de Dosificacién
19 Para fines de la exposicién, durante la elaboracién de la pantalla dinamica de Dosificacién
20 |Parafines de la exposicion, durante la elaboracion de la pantalla dindmica de Dosificacion

WEIGHING

Tabla 4-10. Descripciones del menu de equipo
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Articulo

No. Descripcion

21 Causa que el sistema automaticamente baja la cubierta antipolvo justo antes del comienzo de la descarga y la levanta antes del fin
de la carga

22  |Cuando esta marcada, el sistema ejecuta la salida asignada a la funcién de Coleccion de Polvo de Cemento; la salida se energiza a
lo largo del pesaje

23 |Cuando esta marcada, el sistema ejecuta la salida asignada a la funcién de Aireacién de Tolva de Pesaje de Cemento; esta salida
se energiza mientras que el cemento esta descargando

24 |La salida se energiza desde el comienzo del pesaje hasta que completamente descargue el cemento

25  |Elsistema ejecuta la banda transportadora plana para una tolva de pesaje de agregados con fondo mévil; los controles rapido y
lento usan las salidas de abrir y cerrar similar a la puerta de incrementos

26  |Guarda configuraciones

27  |Salga del menu de Configuraciones

Tabla 4-10. Descripciones del ment de equipo

4.6.3 Dosificacion

Ajustes

-onfig

Cnnligumcian de dosificacion

Nombre del dosificador: |[Enter Name ‘@ Adj. descarga: |7:L ‘
Adj. de velocidad de descarga (seg)
Tecla de presion de descarga: ,'j’g'“ el primer lote v @ Tamafio de la carga predeterminada: |7-50 \@
o de presion de descarga - @]

Dosificacion remota: Verificar el agreg. total: W],

ifigue los agreg. total antes de decum

Avance adaptivo: %@manoﬁsadapﬂws Limite de advertencia de W/C: 0.6 | @

Modo de avance: Avance encendido (prede v @ . —
Modo objetivo de lote:

Tamaiio del lote pequeficfavance: |1.000 ‘@ Ty, wa @

Cargas de igual tamaiio: O @ Agua mientras realiza el pesaje: -m]a

da agua mieniras realiza el pesaje
Inicio manual OK: Pausar el H20: @

Primero el agua ggua a:n &s que cemento DCHG Repetir Carga: ﬂdn Zhdostrar carga repetida

‘ausa para H20 cuando esté listo

Aditivo suspendido: “g5 57 aicen de adgivo Cambiar el camion: Emh%w el camion al repeit

Anular Ia tolerancia cero: M e anca cero Mostrar carga rapida: 4 ©9)

Tiempo de ajuste manual: |0 ‘@ Botdn de Mostrar agua de inicio: @

Ensegundos

Modo de control de descarga: @

| salir \@ @I‘Guamar Cambios |

Figura 4-20. Menu de dosificacion

Articulo
No.

Descripcion

1

El nombre imprime en el boleto del lote y el Certificado de Conformidad

2

El sistema tiene diferentes planes para controlar la carga de cada material en el camion; el modo de agreg/cem automaticamente ajusta
las velocidades de descarga para permitir que el cemento termine antes del agreg; en el modo controlado por el usuario, la velocidad de
descarga y el pedido de descarga se controlan por lo que el usuario entra en el menu de basculas, vea Seccién 4.8 en la pagina 61

Permite la dosificacion remota

Habilite un aprendizaje agresivo de los tiempos de avance lento para agregados y cementos para cantidades pequefias especificas; en
cuanto la fabrica esta optimizada, esto debe apagarse

El sistema tiene diferentes modos de avances lentos de materiales de lotes secos; es una configuracion de todo el sistema y aplica a
todos los materiales secos

Configure el tamafio de un lote (y mas pequefio) que se deberia avanzar en todo el importe

Para la creacion de una carga nueva, un tamafio de carga por defecto se selecciona y muchas veces es el tamafio maximo de carga
configurado en el sistema, permitiendo que el operador pueda igualar los tamafios de carga para evitar que la carga final sea una carga
muy pequefia; ejemplo: cuando no esta marcada, un trabajo de 21 yardas con camiones de 10 yardas resultaria en dos cargas de 10
yardas y una carga de 1 yarda; cuando esta marcada, el sistema llenaria la primera carga con 10 yardas, y la segunda y tercera cargas
con 5.5 yardas; el operador puede invalidar estas cantidades de carga iniciales

Tabla 4-11. Descripciones del menu de dosificacion
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Articulo
No. Descripcion

8 Algunas jurisdicciones regulatorias no permiten la dosificacion mientras un panel manual esta activado/habilitado; esta opcién permite
la dosificacion automatica independientemente de si el panel manual esta activado

9 Asegura que el agua frontalfinicial carga completamente antes de que inicie la descarga del cemento en el camién

10 Omite los procesos de medicion de aditivos y descarga, cuando la computadora tiene que calcular y imprimir las cantidades de aditivo,
pero las cantidades tienen que medirse y afiadirse manualmente o con otro sistema

1 El usuario esté permitido reconocer un error de cero tolerancia y continuar la dosificacién; si no, el peso de la bascula tiene que regresar
dentro del cero tolerancia

12 |Elnumero de segundos después de un lote que los ajustes manuales se pueden hacer y registrar en los pesajes reales del lote

13 |Pre pesa los materiales antes de que un cami6n esté en posicidn, para los sistemas obligados a pausar antes de la etapa de pesaje y
esperar para la entrada del usuario, antes de que comience la etapa de descarga

14 |La frecuencia con la que las puertas de descarga se ajustan para realizar o mantener la velocidad de descarga deseada (en segundos)

15  |Eltamafio de carga predeterminado que selecciona el sistema, para nuevas cargas creadas, cuando el tamafio de Trabajo exceda una
carga sencilla (puede ser cambiado por el operador)

16  |Sila dosificacion remota esta habilitada, habilite el “Boton de Requerir Autorizacion” para requerir que el lote pause después de que el
trabajador lo empiece, y que solo continte después de que el conductor confirme (al presionar un botén remoto) que el camion esté en
posicion y todo en la fabrica sea seguro para comenzar la dosificacion; requiere la Caja de Lote Remoto

17 |Eslarelacién de agua/cemento en la creacidn de una carga. Establezca a un nimero alto para deshabilitar

18  |Determina si el sistema debe entregar cada material para preservar la cantidad de tipo de material total (bruto) o las cantidades de
materiales individuales (neto): objetivo por bruto - aborda el valor de la bascula para agregados o cemento total; ejemplo: bruto —
agreg1 sobrepasa por 200 Ib, el CB-3 compensa agreg2 para llenarlo 200 Ib menos que agreg1 + agreg2 = peso objetivo de agreg total;
objetivo por neto - aborda el valor del material individual; ejemplo: neto — agreg1 sobrepasa por 200 Ib, el CB-3 no compensa con
agreg2, pero intenta realizar el peso objetivo para agreg2; Cementoso neto — el escenario neto solo aplica a los cementos

19  |Para fabricas de dosificacion dividida (mdiltiples lotes por carga), es mas rapido solo hacer el avance lento en el ltimo lote de la carga,
asi que el sistema corrige para sobre/bajo en cada lote previo

20 Inicia el agua en el comienzo del ciclo de pesaje, no lo use cuando inicia el pesaje antes de que el camion esté en posicion

21 Causa que el sistema pida que el usuario afiada mas agua en el fin de la carga; agua manualmente afiadida antes de borrar el buzén de
mensajes, se presenta en el boleto de carga

22 Cuando esta marcada, un boton/simbolo es visible en cada linea de carga

23 Cuando esta marcada, permite el uso de diferentes camiones durante la repeticion de la carga

24 Cuando esta marcada, un icono de camién pequefio muestra encima de la aplicacion de carga, usada para crear una carga sin crear un
trabajo/pedido primero

25 Muestra y habilita una tecla de Precargar Agua en el menu de dosificacion

26 Guarde cambios

27  |Salga del menu de Dosificacion

Tabla 4-11. Descripciones del menu de dosificacion
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4.6.4 Impresion

Ajustes

Impresién | Owo | Caracteristicas |
Conm' uracion de imﬁesién
; . |Boleto de carga v| i sdito:
Boleto predeterminado: Formaio de boleto de carga predelelmmad@ Precio por crédito: Imprimir precio para clientes de crédito
- f . [Certificado ~|(2) Imprimir direcciones: [\
Certificado predetermlnado. Formato de Cert./Registro predeterminado p mp"g ARECERRS el Dl
No imprima el boleto: 24 @ Imprimir clima: Eﬂlim\rclimaen el boleto

Imprlmlr certificado: mprimir cert. de cumplimiento

Imprimir pesos de lotes: _J@

‘E J @I Guardar Cambios |
Figura 4-21. Menu de impresion
Articulo
No. Descripcion

1 Es el formato de boleto de carga por defecto; el formato puede cambiarse para Proyectos o Trabajos individuales

2 Es el formato de certificado/informe por defecto; el formato puede cambiarse para Proyectos o Trabajos individuos

3 Suspende la impresién automatica del boleto de carga; el boleto se crea en la base de datos y puede imprimirse manualmente
4

Controla la impresion automatica del Certificado de Conformidad al final dela dosificacion de una carga; El Certificado de Conformidad
(pesos de dosificacion) se crea para cada carga y puede imprimirse desde la aplicacién de Boletos, vea Seccion 4.2 en la pagina 37

5 La verificacion activara / permitira que los tokens de [LOADWEIGHTS *} se impriman en el ticket de carga; El ticket de carga no se
imprimira inmediatamente, sino que esperara hasta que se capturen los pesos de los lotes (al final de la carga); Siempre estan permitidos
en el certificado / registro, asi que no use este campo si imprime el peso en el certificado

6 Imprime los precios para clientes de crédito, predeterminado es la impresion del precio para clientes COD

7 Las direcciones de conduccion se imprimen en cada boleto de carga, proporcionado que las direcciones de conduccidn se encuentran
usando la tecla Mapéalo y se guardan en el trabajo

8 Imprime el resumen del tiempo actual en el fondo del boleto de carga
9 Guarde las configuraciones
10  |Salga del menu de Impresién

Tabla 4-12. Configuraciones de impresion
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46.5 Otro

Ajustes

Configuracion de los parametros del usuario

EE A

Otras conﬁHuraciunes

Mado de simulacien &1 N.° de puerto de soporte (1900 |@)
Instalacién métrica (SI): @ c : _R_]
Reproducir musica: epgjcir misica cuando se requiera
Lavado de camion: |1200 ® _A_FJ
Volumen de lavado de camion Sﬂ|\lﬂguardﬂr \.’Pane| 'WGUE las salidas de vPanel de la ventana emergente del
@ Dosificador
Modo reglamentario: Modo de reglamentacion estatal Idioma: @

Pantalla de lote pequerio @

Opcién de camara web habilitada —J@

| salir 12 (7)| Guardar cambios |
Figura 4-22. Menu de otro
Articulo
No. Descripcion
1 Si esta marcada, ciertos enclavamientos no son implementados; tiene que estar marcada cuando esta ejecutando en un
simulador; no use para una instalacion de produccion
2 Muestra como marcada cuando la unidad de medicién es métrica
3 Esta es la cantidad de agua agregada al camién durante la secuencia de lavado
4 Algunos estados tienen requisitos especificos; Seleccione el modo apropiado
5 Cuando esta marcada, los relés de salida que encendieron manualmente usando el vPanel apagan si el vPanel pierde el
enfoque de un mensaje del Dosificador
6 Marque esta casilla si tiene la opcion de camara web para ver cargas, contenedores, aditivos, etc...
7 Solo para referencia, no lo cambie
8 Marcar esta casilla hara que se reproduzca la musica del timbre, cuando se procesa por lotes, y se requiere la accién del
usuario
9 Cuando se marca, cualquier relé de salida que se encienda manualmente usando el vPanel se apagara si el vPanel
pierde el enfoque de un mensaje emergente de la pantalla Batcher
10 Seleccionar para cambiar el idioma
11 Guarde configuraciones
12 |Salga del menu Otro
Tabla 4-13. Configuraciones de otro
—
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4.6.6 Caracteristicas

Ajustes =i 7 eS|

Cnnm‘ uracion de la funcion

Acceso a Internet: @ Sonda de humedad: —J@
icono del camian del cliente: J@ Estilo de planta: @
Logotipo del cliente: @ Modo de actualizacién del camion: @
ID del emisor habilitado: —J@
Formato de exportacién @

Correos electrénicos diarios: —J@
Habittar Link: D)
Precios de maltiples niveles: —J

[ sair (13 (12) Guardar cambios |
Figura 4-23. Mend de caracteristicas
Articulo
No. Descripcion
1 Algunas caracteristicas requieren acceso al internet, marque solo cuando la computadora esta en un red con acceso al internet
2 Muestra un imagen de camién personalizado en vez del imagen predeterminado, el imagen tiene que proporcionarse al técnico de
configuracion del sistema
3 Muestra la marca de la compafiia en vez de la marca Rice Lake, la marca de la compaiiia tiene que porporcionarse al técnico de
configuracion del sistema
4 Version futura
5 Un archivo de exportacion esta disponible, marque si un archivo de exportacion debe enviarse al contacto de la compafia
6 Causa que el archivo de exportacion utilice el formato de archivo QuickBooks.if
7 Crea un correo electronico con el informe de produccién diaria y el archivo de exportacion de cargas/boletos adjuntos
8 Habilita la Tarificacion de Multiples Niveles para mezclas y productos; cuando esta habilitada, cada producto puede tener un
Contratista, Albafiil, precio FOB o COD; cuando no esta habilitada, cada cliente puede tener aplicado un descuento por yarda
9 Habilita la interfaz de Soda de Humedad, el hardware necesario tiene que estar en su lugar antes de habilitar esta opcion;
deshabilite si la sonda falla
10 Indica el estilo de fabrica, preconfigurado en la fabrica, solo para fines informativos
1 El estatus del camién en la pantalla de cargas se actualiza
12 |Guarde configuraciones
13 |Salga del menu de Caracteristicas

Tabla 4-14. Configuraciones del menti Caracteristicas
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4.7 Materiales
Seleccionando Materiales permite que el usuario vea y edite los materiales en la base de datos.

471 Agregados

Materiales

| Agregado | cemento || Aditivo || Agua |

Viendo Amadu:Amna (Guardado)
R Bes
Nombre+ Arena ‘ Grav Especifica*|2.66
‘m @ P Usado para calcular produccion @
Fuee (2 costo[000 " {§)
Foso # (max de 9 can) Sucosto (pormetnic ton)
Descripcién Agg 1 Absorbido+(0.00 @
@ Humedad Absorbida como %
-[350
Descripcion Larga (64 car) Totad ‘F{Fnﬂ?ﬁéd Total como %
Inventariado @ @ @ @

| salir I@ | Tolerancias de Agreg || Toneles || Crear Nuevo | | Guardar Cambios |

[ombre Fueme (13 ce % HumTotds (90
Arena 266 0.00 350 Aggl &~k X
Rock 2.66 0.00 0.00 Agg2 &<k (X
3/4 Rock 2,66 0.00 0.00 Agg3 A~k (X
Agg 4 2.65 0.00 0.00 Aggd & k(X
Agg 5 266 0.00 0.00 Agg5 &~ (X
Agg 6 2.66 0.00 0.00 Aggb & <k [X
Agg 7 266 0.00 0.00 Agg7 A~k (X
Agg 8 266 0.00 0.00 Agg8 & <& [X

Figura 4-24. Menu de agregados

Articulo
No. Descripcion
1 Nombre corto para este material (longitud maxima de 32 caracteres), usado en widgets y teclas
2 Algunos estados requieren que la fuente del material imprima en el certificado, ingrese el nimero de Foso aqui (longitud maxima de 9
caracteres)
3 Descripcion larga (longitud maxima de 63 caracteres), usada en algunos informes
4 Usado para hacer un seguimiento del inventario de materiales
5 La gravedad especifica del material es sin unidades y es la relacion de su densidad en comparacion con el agua; el agua tiene un G.E.
(gravedad especifica) de 1.000; este valor es critico para los célculos de rendimiento, para agregados debe ser el SSS G.E.
6 Costo de este material (por tonelada). Usado para calcular la base de costo para disefios de mezcla
7 El valor medido en laboratorio de humedad atrapada en el agregado que no contribuye al agua en la mezcla
8 El valor medido (de una sonda) de la humedad total en este agregado; humedad libre usada en este calculo de contribucién de agua es
(total - absorbida = libre)
9 Abre el menu de tolerancia de agregados, donde se puede editar los valores relacionados a las tolerancias de sobre y bajo
10  |Abre el ment Toneles, donde se puede editar los valores relacionados con los toneles de agregados y el equipo asociado
11 ‘Crear nuevo'’ borra los cuadros de texto en este formulario y permite el ingreso de un material nuevo
12 |Guarde configuraciones
13 |Area de visualizacién para el agregado guardado
14 Edite tabla de avance lento para el material seleccionado, vea Figura 4-26 en la pagina 53
15  |Edite la tabla de caida libre para el material seleccionado, vea Figura 4-27 en la pagina 54
16  |Salga del menu de configuraciones de Agregados
Tabla 4-15. Configuraciones de agregados
—
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4.71.1 Menu de toneles

Toneles = &g
Nombre-| Tolva 1 @ Prioridad de Extraccign (Primarno b @
Modo de Alimentacion | velocidad Sencilla - @ Conectar Toneles (Minguna~ @
Moda de \ib. [Apagade ¥|(3) Capacidad: (150000 @
Sonda de Humedad | Sonda 1¥ @ Peso Bajo | 10000
[F=
Porcentaje de Aviso’ (90
: () Cioacad e Fecesens @
@ Salir || Calibracién de Sonda de Humedad || Guardar Cambios
] [ [ | |
D Nombre Modo de 'M""“_Jm _'5""“‘_“'_1 apacidad PesoBaid— |
1 Tolva 1 Velocidad Sencilla Apagado 1 1 150000 10000
2 Tolva 2 Velocidad Sencilla Apagado 1 (1] 150000 10000
3 Tolva 3 Velocidad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
4 Tolva 4 Vielocidad Sencilla Sin Flujo 1 1} 150000 10000
5 Bin & Velocidad Sencilla Apagado 1 o 150000 10000
6 Bin 6 Velocidad Sencilla Apagado 1 0 150000 10000
7 Bin7 Velocidad Sencilla Apagado 1 4] 150000 10000
8 Bin 8 Velocidad Sencilla Apagado 1 (1] 150000 10000

Figura 4-25. Menu de toneles

Articulo
No. Descripcion

1 Nombre corto para este tonel (longitud méaxima de 15 caracteres)

2 Seleccione el tipo de puerta de alimentos que tiene la fabrica; Velocidad Sencilla es predeterminado

3 Elija el modo deseado para ejecutar el vibrador (si estd equipado); No Flujo solo ejecuta el vibrador cuando el material deja de fluir

4 Seleccione la prioridad de extraccion para este tonel; Primario es predeterminado; si se usa el mismo material en dos toneles
diferentes, establezca uno como Secundario para extraer del mismo cuando esta vacio el tonel primario; establezca a Deshabilitado
para prevenir el uso de este tonel

5 ‘Conectar equipo’ permite la asignacion del mismo material a dos toneles, y los dos toneles simultdneamente entregan el material;
la casilla de Prioridad de extraccion determina cual tonel se considera como el Rapido/Primario y el Lento/Secundario; el otro tonel
hay que reciprocamente atarse a este tonel; seleccione Ninguno para apagar la conexion de equipo; ejemplo: si toneles 1y 2 estan
conectados, tonel 1 debe ser conectado a tonel 2 y tonel 2 debe ser conectado a tonel 1

6 Ingrese la capacidad de este tonel

7 Ingrese el peso minimo cuando es necesario rellenar este tonel

8 En toneles no cumulativos, es la capacidad en un porcentaje en la que suena un aviso durante la carga

9 En toneles no cumulativos, es la capacidad en un porcentaje en la que suena un aviso durante la carga

10  |Abre la ventana de Calibracion de Sonda de Humedad

1 Guarde configuraciones

12 |Salga del menu de configuraciones de Toneles

Tabla 4-16. Configuraciones de toneles
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4.71.2 Configuraciones de avance lento

Avances lentos o & @ X

|®audal de agua (peso/s)+|500

Avances maximos*|5 Primery Se3Undo Caudal G 6308

Ajuste en 0 para deshabilitar el avance

|® Avance maximo (ms)-‘u

Tiempo de desconexion+| 2000 TP O avance maxime e

Tiempo (ms) de espera entre avances:

~ Paso* 20
Peso de tolerancia’|20 _ ‘E\ s se distribuye enire valores de [a tabia
Avance listo cuando esta cerca del objetivo
Compensacién de‘500 @
avance 0 de lempo de avance de la tabia (ms) @ @

| salir I® | Reinicio de la tabla de avance || || Guardar Cambios |
ID de tabla | Tiempo de avance (ms) Peso de avance (Ib/kg) E. . |Prueba (8)

L 100 30 0 Q

500 200 0 O

3 1000 750 ] 0

Figura 4-26. Configuraciones de avance lento

Articulo
No. Descripcion
1 Avances lentos maximos, establezca a 0 para deshabilitar
2 Tiempo entre avances (ms)
3 Peso en que suspenden los avances lentos
4 Tiempo de avance lento inicial (ms)
5 Velocidad de flujo del primer segundo
6 Tiempo maximo de avances lentos en la tabla (ms)
7 Difusion entre valores en la tabla (ms)
8 Lance una neblina de prueba de exactamente 100 ms; esto abre la puerta o ejecuta el taladro y material de

gota; al hacer clic en el simbolo de gota, la puerta abre para la cantidad de tiempo ingresado para el Tiempo de
Avance Lento; el Tiempo de Avance Lento puede cambiarse al hacer clic en el tiempo deseado y ingresar un
valor nuevo; después de que el material se ha colocado en la bascula, verifique el peso de material colocado en
la bascula; el valor de peso asociado con el Tiempo de Avance Lento puede ingresarse en la columna de Peso
de Avance Lento al hacer clic en el valor deseado para cambiar, y ingresar un nuevo valor

9 Reiniciar tabla de avance lento
10 |Autoajustar
11 Guardar Configuraciones
12 |Salga del menu de configuraciones de Avances Lentos
Tabla 4-17. Configuraciones de avance lento
—
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4.71.3 Configuraciones de caida libre

Caidas libres
Caida libre |E?ggrdemm Bancs muena‘lr%hav al?rendilaiecuandu esta dentro n?
predeterminada’® cnradas de la mesa. S
. Eluj inimo*| 50 7
Aprendido por %'E?ﬂmmwmm LA TS |Nucﬂlmasl elfljo es < (wiis) <>
apagar el desactivado. Pa50‘|1000 . 8
Caida libre minima.|3memwmls<@ E;‘lﬂaso se distribuye entre valores de la
L — b L H—
comectos.
Peso de seguridad*|0 ] ] ] |@
o s Aoimear e "“ (®)
| salir I® | Reinicio de la tabla de caidas libres | | || Guardar Cambios |
Figura 4-27. Ment de configuraciones de caida libre
Articulo
No. Descripcion
1 Valor de caida libre inicial de entradas en la tabla
2 Corrija por un % de..., establezca a 0 para deshabilitar aprendizaje
3 Limites bajos para valores corregidos
4 Limites superiores para valores corregidos
5 Ingrese el peso adicional afiadido a la caida libre para evitar la sobredosificacion
6 Deshabilita el aprendizaje cuando esté dentro del valor de banda muerta
7 No corrige si el flujo es menos que el valor ingresado
8 El peso se distribuye entre valores en la tabla
9 El maximo peso bruto objetivo
10  |Restablecer tabla de caida libre
1" Auto ajuste
12 | Guarde configuraciones
13 |Salga del menu de configuraciones de Caida libre
Tabla 4-18. Configuraciones de caida libre
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472 Cemento

Materiales

| Agregado | cemento | Aditiva || Agua |
Viendo Cemento:Cemento i&uardadn!
Nombre+|Cemento |® Grav Especifica [3.15 ‘@
Nombre de Material (max de 32 car) Usado para calcular produccion
Fuente | Costo |0.00 \
‘Provesdor (ii'ai'a'e’aia_’-)i'l@ Eb’ﬁsﬁ:’(pﬁﬁn&fﬁ&ﬁ)’i@
Descripcion |Cem 1 @ Correo Electrénico de Inv Bajo pome @
Descripcion Larga (64 car)
Inventariado @ @ @
| Tolerancias de Cemento || Silusi | ‘ Salir || Guardar Camblcsil
[pvomore Fuente GE. Deseripeion L2
Cemento @ 3.15 Cem1 #‘ H&
Ceniza 2.50 Cem 2 &~k
Cem 3 2.90 Cem 3 &~k
Cem 4 2.90 Cem 4 &~k

Figura 4-28. Configuraciones de cemento

Articulo
No. Descripcion
1 Nombre corto para este material (longitud maxima de 32 caracteres), usado en widgets y teclas
2 Algunos estados requieren que la fuente del material se imprima en el Certificado, ingrese el nimero de Foso aqui esté (longitud maxima
de 9 caracteres)
3 Descripcion larga (longitud maxima de 63 caracteres), usada en algunos informes
4 Usado para hacer un seguimiento del inventario de materiales
5 La gravedad especifica del material es sin unidades y es la relacidn de su densidad en comparacion con el agua; el agua tiene un S.G.
(gravedad especifica) de 1.000; este valor es critico para los calculos de rendimiento
6 Costo de este material (por tonelada); usado para calcular la base del costo para disefios de mezcla
7 Correo electrénico para mandar una alerta de inventario bajo
8 Abre el menu de tolerancia de cemento, donde pueden editarse los valores de sobre y bajo tolerancia
9 Abre el menu de Silos, donde pueden editarse los valores relacionados con los toneles de cemento y el equipo asociado
10  |Guarde configuraciones
1 Area de visualizacion para cemento guardado
12 |Edite la tabla de avance lento para el material seleccionado, vea Figura 4-26 en la pagina 53
13 |Edite la tabla de caida libre para el material seleccionado, vea Figura 4-27 en la pagina 54
14 |Salga del menu de configuraciones de Cemento
Tabla 4-19. Configuraciones de cemento
I
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4.7.2.1 Menu de silos

Nombre+|Silo 1 |® Prioridad de Extraccion @
Modo de Alimentacion |velocidad Sencilla VI® Conectar silo @
Modo de aire [Sin Fluio ¥|(3) Capacidad*| 100000 ®
Kilograms
Peso Bajo*|20000 @
Kilograms
Valor de advertencia’|90
Capacidad del silo (%)
| salir |® @\ Guardar Cambios |
ID Nombre Modo de Alimentacion | M°9° Y€ Bascula | Capacidad Peso Bajo

1 Silo 1 Velocidad Sencilla Sin Flujo 2 100000 20000

Figura 4-29. Menu de silos

Articulo
No. Descripcion

1 Nombre corto para este silo (longitud maxima de 15 caracteres)

2 Seleccione el tipo de puerta de alimentos que tiene la fabrica; Velocidad Sencilla es predeterminada

3 Elija el modo deseado para ejecutar la aireacion (si esta equipada); No Flujo solo ejecuta el aireador cuando el material deja de fluir

4 Seleccione la prioridad de extraccidn para este silo; Primario es predeterminado; si se usa el mismo material en dos silos diferentes,
establezca uno como Secundario para extraer de ello cuando el silo primario esté vacio; establezca a Deshabilitado para prevenir
el uso de este silo

5 ‘Conectar equipo’ permite la asignacion del mismo material a dos silos, y los dos silos simultineamente entregan el material;
la casilla de Prioridad de extraccion determina cual silo se considera como el Rapido/Primario y el Lento/Secundario; el otro silo
hay que reciprocamente atarse a este silo; seleccione Ninguno para apagar la conexién de equipo; ejemplo: si silos 1y 2 estan
conectados, silo 1 debe ser conectado a silo 2 y silo 2 debe ser conectado a silo 1

6 Ingrese la capacidad de este silo

7 Ingrese el peso minimo restante cuando sea necesario rellenar este silo; un correo electronico recordatorio puede enviarse;
solo para fabricas portatiles con silos de llenado opcionales; esto es el valor en que el silo de llenado iniciara para llenar este silo

8 Solo para fabricas portatiles; si el aviso de llenado del silo esta habilitado en configuraciones, esto es el porcentaje de capacidad
cuando la alarma de aviso del silo sonarg; si el auto llenado del silo esta activado en configuraciones, esto es el porcentaje de
capacidad cuando el auto llenado apagara

9 Guarde las configuraciones

10  |Salga del menu de configuraciones de Silos

Tabla 4-20. Configuraciones de Silos
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4.7.3 Aditivos

Materiales s A )
| Agregado | cemento || Aditivo | Agua |
Viendo Aditivo:Aditivo 1 ’Guar.dado!
Nombre*| Aditivo 1 ‘@ Grav Especifica|1.00 @
Nombre de Maizral [nx de 32 car) Usad para calcular produccién
Fuente | ‘@ Costo |0.00 @
Fabr(maxdeSeay Sicoso (ol
Descripcion |Admix 1 @ Demora*|0 .
'Demiora g6 Descarga (s50)
Afiadir con Aéua del Frente bt @
Descripeion Larga (64 car)
Inventariado —J@ Por 100 ps E&ficau por 100ps de cemento
1% de Valor [0.0 ®
Cid de esis adiio para dosis e 196
@\E;Iiri\ | Tolerancias de Aditivo | | Equipo | | Guardar Cambios |
0 |

Aditivo 1 1.00 0 Agua d Frente Yes Admix 1
Figura 4-30. Ment de configuraciones de adlitivos

Articulo
No. Descripcion
1 Nombre corto para este material (longitud maxima de 32 caracteres), usado para widgets y teclas
2 Algunos estados requieren que imprima la fuente de material en el Certificado, ingrese el # de Foso aqui (longitud maxima de 9 caracteres)
3 Descripcion larga (longitud maxima de 63 caracteres), usada en algunos informes
4 Use para mantener un registro del inventario de materiales
5 Cantidad de aditivo para una dosis de 1%
6 La gravedad especifica no tiene unidad y es la relacion de su densidad comparada con el agua, el agua tiene un G.E. de 1.000; este valor es

critico a los calculos de produccion

7 Costo de este material (por galon); usado para calcular la base de costo para los disefios de mezcla
8 Demora de descarga en segundos
9 Dosificado por 100 ps de cemento
10  |Abra el menu de tolerancia de aditivo donde los valores relacionados a las tolerancias sobre y baja pueden editarse
1 Abra el menu de Equipo donde los valores relacionados a las botellas de aditivos y el equipo de alimentacién directa pueden editarse
12 |Guarde configuraciones
13 |Area de muestreo para cemento guardado
14 |Salga del menu de configuraciones de Aditivo
Tabla 4-21. Configuraciones de materiales de aditivos
—
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4.7.3.1 Equipo de aditivos

Equipo para aditivo

acion del |ID del €
ial | Aditivo 1% ,
Nombre* ‘ Botella 1 |® Material Material asignado(e equipo
Texto para identificar el equipo 9
Botella/tol ﬂ@ Habilitado gsue para deshabilitar el uso de este
ote olva Ileng Ona botella o tolva de pesaje (no equipo
directo) .
r Capacidad |4000 @
Hot(L) Cero MJ Capacidad de almacenamiento a grane!
: NSI ’si la seflal hot(LW/120V significa que {L\tEels] o
esta vacia
o[1 rioridad de Extraccion |1 (l 1)
Valor de rodado ‘ |@j Pedido de uso del material

Si se midio, es un valor de pulso

Tiempo de rodado* |4 |@ Pesada %fl@pleﬂemennimﬂnse mide no se
Tiempo hasta esperar el rodado () pesa
Multiplicador* ‘2:}1.5 i |@ N.° de bascula |5?5E S
Purgas de linea* \S(zgmm S— |®
ETAE) (14 Guardar Cambios
1 Botellal  Yes il 4 100 0 4000 il No 0
2 Botela2  Yes 1 4 100 0 4000 il No 0
3 Botella3  Yes 1 4 100 0 4000 i No 0
4 Botela4  Yes 1 4 1.00 0 4000 1 No 0
5 Botella5  Yes 1 4 100 0 4000 1 No 0
6 Botella 6  Yes 1 4 100 0 4000 1 No 0
Figura 4-31. Menu de equipo de aditivos
Articulo
No. Descripcion

1 Nombre corto para este equipo (longitud maxima de 15 caracteres)

2 Marque para usar botella o tolva de pesaje, desmarque para usar alimentacion directa

3 Marque si el sefial caliente de 120 V significa no vacio

4 Si medido, es un valor de pulso

5 Tiempo para esperar para avance sin esfuerzo en segundos

6 Recuentos (onzas) por pulso

7 Segundos para purgar la linea

8 Material asignado a este equipo

9 Marque para habilitar este equipo, desmarque para deshabilitar

10  |Capacidad de almacenamiento a granel en galones

1 El orden del uso de los materiales

12 |Marque si es aditivo pesado, desmarque si no pesado; predeterminado es medido, no pesado

13 |Labascula usada si el aditivo es pesado

14 |Guarde configuraciones

15 |Salga del menu de configuraciones de Equipo de aditivo

Tabla 4-22. Configuraciones del ment de equipo de aditivos
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474 Agua
Materiales
| Agregado || cemento | Aditiva | Agua
Nombre*|Agua ‘@ Costo [0.00 \@
Nombre de Material (méx de 32 can S costo (porLiter)
Fuente| ‘@ Pesada mr@tmav
{max de 9 car)
Descripcion \Water @ Agua de Salida Min ‘%?msm)
%Aguade Salida:10  |(®
Bescipoien Larga (64 car) fde ‘agua total como agua de salida
—_— Di de A de Salida+|0
Grav Especifica‘|1.00 1@ emora de Agua de Salda lﬁéaﬁﬁaami’a};ﬁ&sm;fszaunnus)
Usado para calcular produccion
| salir || Tolerancias de Agua || Equipo | | Guardar Cambios |
Agua 1.00 No 20 10% Water
Figura 4-32. Mend de configuraciones de agua
Articulo
No. Descripcion
1 Nombre corto para este material (longitud maxima de 32 caracteres), usado en widgets y teclas
2 Algunos estados requieren la impresion de la fuente de material en el Certificado, ingrese el # de foso aqui (longitud maxima de 9 caracteres)
3 Descripcion larga (longitud maxima de 63 caracteres), usada en algunos informes
4 Gravedad especifica no tiene unidad y es la relacién de su densidad comparada con el agua, agua tiene una G.E. de 1.000; este valor es
critico para los célculos de produccion
5 Costo de este material (por galon); usado para calcular la base de costo para los disefios de mezcla
6 Cuando el agua medida esta activada, esta caja esta marcada
7 Cantidad minima como agua de salida (ps para pesado)
8 Agua total % como agua de salida
9 Ingrese el numero de segundos de la demora adicional antes de que empiece la agua de salida
10  |Abra el ment de tolerancia de agua donde los valores relacionados a las tolerancias sobre y baja pueden editarse
11 Abra el ment de Equipo donde los valores relacionados con los medidores de agua o el equipo de agua pesada pueden editarse
12 |Guarde configuraciones
13 |Muestre el &rea para cemento guardado
14 |Salga del menu de configuraciones de Agua
Tabla 4-23. Configuraciones de agua
I
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4.7.41 Equipo de agua

Equipo para aditivo

Nombre*|Medidor de agua @ Material et asigaesle eino

Texto para identificar el equipo
: G v

Botella/tol T‘J@ Habilitado esue para deshabilitar el uso de este|

otella/tolva Eneha hotella o tolva de pesaje (no equipo

directo)

\ Capacidad |4000 0

Hot(L) Cero W!EJm i In sefial hat{L Y120V significa que &a‘[g?;:]mad de almacenamiento a granel
NO esta vacia

ori ion |1
Valor de rodado*|3 (@)prioridad de Extraccion \P N
Si'se midit, es un valor de pulsa GRS el
ﬂEI’I’lpD de rodad0'| 5 Pesada valor predeterminado se mide no se

Tiempa hasta esperar el 10dado () pesa

Multiplicador*|1 @ N.? de bascula ‘0 _ @
7,4,8.16,32 conl=osipuiso Si se pesa, ¢en qué bascula?

Purgas de linea*|0
Sequndos hasta Ia linea de soplado
| salir I® @I Guardar Cambios |
0 Medidor de agua No 3 5 1.00 0 4000 ik No Q

Figura 4-33. Menu de equipo de agua

Articulo
No.

Descripcion

Nombre corto para este equipo (longitud méaxima de 15 caracteres)

Marque para usar una botella o tolva de pesaje, desmarque para usar alimentacion directa

Marque si el sefial caliente 120 V significa no vacio

Si medido, es una valvula de pulso

Tiempo para esperar para avance sin esfuerzo en segundos

Recuentos (galones) por pulso

Segundos para purgar la linea

O N W|IN|—

Material asignado a este equipo

©

Marque para habilitar este equipo, desmarque para deshabilitar

—
o

Capacidad de almacenamiento a granel en galones

—_
—_

El orden del uso de los materiales

—
N

Marque para agua pesada, desmarque para agua no pesada; predeterminada es medida, no
pesada (esto es solo para fines informativos, y marcandolo no lo cambia a agua medida)

13

Cual bascula se usa si el agua es pesada

14

Guarde configuraciones

15

Salga del menu de configuraciones del Equipo de agua

Tabla 4-24. Configuraciones del ment de equipo de agua
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4.8 Basculas
Seleccione una bascula de la lista (29), edite las configuraciones como sea necesario.

Basculas B @ =

T R Velde FlioMin80 |(@)  Tipo de Material Agregados /7
Nombre+|Bascula de Ag \@ I m‘ P Tipo de material pesaio en e bascula
Texto Descriptive
Capacidad:|40000 ‘@ Solo Peso de Avance|500 ‘@ Grupo de Descarga e
apacida R i O v e — Lento+ Caidates menas seran avanzadas
" e pertamente Modo de Descarga Solo Demora de Tiempo v 9
Tiempo de Estabilizacion*|3 ‘@ Peso de Lleno Lento+|1000 ‘
Tiempo de Estabilizacion MInimo (seg) [a canfidad para pesar con velocidad fenta. Velocidad Ob]eti\mﬂ\ 175 @
E o [ Velocidad de descarga deseada (Kgis)
Iniciar Peso Vib+| 2000 ‘@ Smartlo # @ -
eso en o e vib 52 GRETOER SUSHOY s plcas Smard0? (1) Segtir Bstila
- —— Descargar después de esta bastila
Peso de WFO+[200 \@ Puerto de Bascula N
Peso o e pende s Iniciar Peso Des*|0 @
tamente 1t 3 Pe inde ia la d
ideFullOpen (completamente abierta) Baudio 59600 v ‘eso restante cuando inicia la descarga
N eleccione la velocidad de baudio
Peso Final/Sostenido+| 500 ‘@ (predeterminado=600) Iniciar Des %:¢| 100
P [ stener hasta I 9% restante cuando inicia la descarga.
E‘:;:Du;mgg'sg‘ g;frﬁ:n‘?‘z ner hasia la Simbolo Final % restante cuando inicia la descarga.
‘—‘ Simbolo final de cadena de peso transmitido Demora de Des" 0
Tiempo de Limpieza*(3 | @ Demomdedescarga (9
TiemB0 para anTene Abieria 128 Pusias (s) Formato de Peso Fc”"SD"da‘Ed Controls (Riv @ Domom sie de=can 2]
-ormato de peso transmitido
Peso de Cero Tol-|20 \
Peso considerado suficentemente cerca a 0 @
| Exit \@ | Puertas | | Configuraciones de Com Flash | | Guardar Cambios |
- - — Velocidad de -
ID Nombre Capacidad Estabilizado(s) Iniciar Aux WFO CeroTol Lleno Lento Iniciar Des%
ak @ Bascula de Ag 40000 3 2000 200 20 175 1000 100
2 Bascula de Cem 10000 3 500 50 5 60 250 80

Figura 4-34. Menu de bésculas

Note | EI menu de basculas es igual para Bascula 1y Bascula 2. Bascula 1 es proporcionada como un ejemplo.

Articulo
No. Descripcion

1 Nombre de la bascula

2 Capacidad maxima

3 Tiempo de estabilizacion maximo en segundos
4

Peso en que se energiza el vibrador; si la bascula es decumulativa, el vibrador inicia en el peso especificado en Iniciar Ps de Vib para
usar las configuraciones auxiliares de vibrador, establezca el valor a: 1= vibrador esta apagado; 2= vibrador ejecuta en un escenario
sin flujo; la condicion de no flujo se activa cuando el flujo es 40% o menos que el valor especificado en el cuadro de texto de Velocidad
Objetivo; 3= vibrador ejecuta continuamente

5 Peso cuando la puerta llega a WideFullOpen (completamente abierta)

6 La cantidad de peso para sostener el la tolva de pesaje de Agreg hasta que esté vacia la tolva de Cemento; este valor TNENE que ser
mas grande que el peso WFO; solo aplica a la bascula de agregado cuando el Modo de Control de Descarga esta establecido a
‘Agreg/Cem Automatico’

7 Tiempo para mantener abierta las puertas de descarga
8 Peso considerado suficientemente cerca a cero

9 Velocidades menores son considerados sin flujo (Ib/s)
10  |Cantidades menores que este valor son avanzados lentamente
1" La cantidad de peso en la velocidad lenta

12 |Usando mdltiples placas SmartlO (1-4)

13 |Puerto serial recibiendo el flujo de peso

14 |Velocidad de baudios (predeterminado es 9600)

15  |Sefial final de cadena de peso transmitido

16 |Formato de peso transmitido

17 |Tipo de material pesado en esta bascula

18 No usado

19 |Orden para descargar

20 |Velocidad de descarga deseada (Ib/s)

21 Descargue después de esta bascula

Tabla 4-25. Configuraciones de bascula
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Articulo

No. Descripcion

22  |Peso restante de la bascula seleccionada cuando inicia la descarga (Modo de descarga tiene que establecerse a Peso restante de
bascula)

23 |Porcentaje de bascula del seleccionado restante cuando inicia la descarga (Modo de descarga tiene que establecerse a Peso
restante de bascula)

24 Demora de descarga (Modo de descarga tiene que establecerse a Solo demora de tiempo)

25 Configuraciones de Com de Flash, puede interrumpir la comunicacién con el indicador; requiere el ciclo de alimentacion después de
que las configuraciones nuevas se escriban a la memoria FLASH en la placa Smart |0; se requiere un cédigo de verificacion

26  |Edite las Puertas de descarga

27  |Area de muestreo para cemento guardado

28  |Guarde las configuraciones

29  |Salga del menu de configuraciones de Basculas

Tabla 4-25. Configuraciones de bascula

Menu de puertas

Puertas de descarga

|® Avance TR]a@nas de avance (doble accion)?

Nombre de la bascula |

Las puertas estan en esta bascula Pulgadas (ITIS)’| | 4
o Cuando se ajusta el fiujo, pulso en ms
ID de materlal'| |®
Unicamente para pérdida de peso Rélaga inicial (ITIS)’| | 5
Tiempo para abnr Li2 puerta cuando se
comienza la descarga
Completamente| | 6
abierto/cerrado (ITIS)’ Tiempo para abrirfcemar por completo la puerta
| salir \@ Crear Nuevo | | Guardar Cambios( 7
Nombre de la bascula |'> 98 Avance  Pulgadas (ms)  Réfagainicial (ms) | ComPletamente
Bascula de Ag 0] Yes 10 100 3000
Bascula de Cem 0 Yes 10 100 3000
Figura 4-35. Menu de puertas
Articulo
No. Descripcion
1 Nombre de esta bascula
2 Solo para un sistema de pérdida de peso
3 Verifique si las puertas de incrementos estan en uso
4 Tiempo de incrementos en milisegundos
5 Apertura rapida inicial de la puerta en milisegundos (tiempo para abrir la puerta hasta la mitad)
6 Abierto completo de la puerta en milisegundos (tiempo para abrir la puerta completamente)
7 Guarde las configuraciones
8 Borra el menu de Puertas; no funcionando en una configuracion estandar de dos basculas
9 Salga del menu de configuraciones de Puertas

Tabla 4-26. Configuraciones de menu de puertas
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Configuracion de los parametros del usuario

481 Escenarios de secuencia de descarga de bascula

Escenario tipico

En este escenario de secuencia de descarga, la bascula de agregado comienza a descargar después de que termine el agua
frontal. La bascula de cemento comienza a descargar cuando queda 80% de la bascula de agregado. La bascula de agregado
descarga a una velocidad de 200 Ib/seg, y la bascula de cemento descarga a una velocidad de 80 Ib/seg. Con Agreg/Cem
Automatico seleccionado en las configuraciones de dosificacion, la computadora ajusta estas velocidades de flujo,
permitiendo que el cemento siempre termina antes del agregado. Para hacer que la bascula descarga después del pesaje,
desmarque el agua antes de la caja de descarga de cemento en las configuraciones de dosificacién.

i ial [Agregados v Tipo de Material [Cementos ]|
TI[]O de Material Tipo de malerial pesado en esta bascula p Tipo de material pesado en esta bascula
v No usadov
Grupo de Descarga gg;dsoado Grupo de Descarga o
Cargas de igual tamafio: O Solo Demora de Tiempo v [2 de Bascula Restante v |
Modo de Descarga |CuandoIDrden de descarga B | Mesuida Descarga Cuando/Orden de descarga
Inicio manual OK: [ - Sa el |
Velocidad Objetivo*| 175 | Velocidad Objetivo*| 60 |
Primero el agua gm i e B DEFIC Velocidad de descarga deseada (Kg/s) Velocidad de descarga deseada (Kois)
. N 5 5 No me jméo[[a - : - Aéﬁreiate Scalev
Aditivo suspendido: uspender adicion de aditivo Segu" Bascula Descargar después de esta bascula SeQu" Bascula Descargar despugs de esta bascula
Anular la tolerancia cero: nular | tolerancia cero Iniciar Peso DES;! 0 | Iniciar Peso Des* i_(_)_ e Yl .._._...___..._|
Tiempo de ajuste manual: |’0 \ Peso restante cuando inicia la descarga Pesa restante cuando inicia la descarga
Ensegundos o s | |
: Iniciar Des %+| 100 | Iniciar Des %~ 80 ]
Modo de control de descarga: e Py e Ty ey
Demora de Des*|0 | Demora de Des*|0 |
Demora de descarga (s) Demora de descarga (s)
Configuraciones de dosificacion Configuraciones de bascula de agregado Configuraciones de bascula de cemento

Figura 4-36. Configuraciones de bascula - escenario tipico

Escenario de lodo

En este escenario, la bascula de cemento descarga cuando el agua de frente termina y la bascula de agregado comienza a
descargar cuando quedan 250 Ib en la bascula de cemento. Para este escenario, el Modo de control de descarga tiene que
establecerse a Controlado por el usuario en las configuraciones de dosificacion. La caja (descarga) Agua antes del
cemento DCHG no esta marcada porque ya se especifica en Basculas; la bascula de cemento descarga cuando termina el
agua de frente. Con el Modo de control de descarga establecido a Controlado por el usuario, la computadora no
automaticamente ajusta las velocidades de flujo de descarga y mantiene el valor ingresado para la velocidad de flujo.

Nombre del dosificador: Ingresgr nombre

Tecla de presion de descarga: | Solo el primer lote v Tipo de Material |Agregados 2 Tipo de Material M
Modo de presion de descarga Tipo de matenal pesado en esta biscula Tipo de matenial pesado en esta biscula
Dosificacion remota: | Sin restricciones M 1 [ |
AR R Grupo de Descarga |No usado | Grupo de Descarga (No usadov
) 1 No usado o usado
A\’ance adapllVO: Wullﬂnl avances pdaptivos
Solo Demora de Tiempo v % de Bascula Restante v
Modo de avance: | Avance encendido (predev| Modo de Descarga Cuando/Crden de descarga P hipsta e Desca’ga Cuanda/Crden de descarga
Tamaiio del lote pequefio/avance: |1.000 Velocidad Objetivo- 1200 Velocidad Objetivo- |80
- WVedocidad de descanga deseada (Kgis) Vesocidad de descanga deseada (Kgis)
o1 d I tamaiio: b4 : )
argas de igual tamaio Seguir Bascula |[No me importa_v| Seguir Bascula Basculade Ag v
Inicio el Ol Descargar oespuis de esia bascula Descargns espuis de esta bascula
Primero el agua ) Iniciar Peso Des+ |0 Iniciar Peso Des: |0
J a‘"‘ e R Peso restanie cuanda Wi ia descargn Pes0 restants cuanda iicia 1a descargn
Aditivo suspendido: L
p Sipender adicion de adivo Iniciar Des %= [001 ] Iniciar Des %BO
Anular la tolerancia cero: gw i oo % restante cuando inlcia la descanga ¥ FesIane cuando nicia la descangs.
Tiempo de ajuste manual: [0 Demora de Des*|0 Demora de Des*|0
En seguidos Demora oe descarga (s) Demora de descarga (s)
Modo de control de descarga: | Automatieo agreg./Cem. v|
Configuraciones de dosificacion Configuraciones de bascula de agregado Configuraciones de bascula de cemento

Figura 4-37. Configuraciones de bascula - escenario de lodo
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Escenario de porcentaje de agua restante

En este escenario, la intencién es iniciar la descarga de la bascula de agregado cuando el agua del frente esta 50%
completada, y después la bascula de cemento comienza su descarga cuando la bascula de agregado esta 80% completada.
Sin embargo, este escenario no funciona con las configuraciones proporcionadas porque la caja (descarga) Agua antes del
cemento DCHG esta marcada en las configuraciones de dosificacién.Cuando la caja esta marcada, la bascula de agregado
no descarga hasta que termine el agua de frente. Para comenzar la descarga de la bascula de agregado cuando el agua de
frente esta 50% completada, desmarque la caja Agua antes del cemento DCHG en las configuraciones de dosificacion.

Cargas de igual tamafio: O

Inicio manual OK:

Primero el agua ggua antes que cemento DCHG
Aditivo suspendido: "SDJsper\deranicm'r\ de aditivo

Anular la tolerancia cero: M8 @ cern

Tiempo de ajuste manual: IU |

En segundos

Modo de control de descarga:

Configuraciones de dosificacion

Agregados ~
T\pO de Material Tipo de material pesado en esta bascula

Grupo de Descarga @

No usado

[26 de Agua Restante v
Modo de Descarga Cuando/Orden de descarga

Velocidad Objetivo*|175
Velocidad de descarga deseada (Kg/'s)

No me iméon.a v

SeQu" Bascula Descargar después de esia bascula

Fas |
Iniciar PesoDes*/0
Peso restante cuando inicia la descarga

Iniciar Des %*| 50

% restante cuando inicia la descarga.

Demora de Des*|0
Demora de descarga (s)

Configuraciones de la bascula de agregados

i i Cementos N
TIpD de Material Tipo de material pesado en esta béscula

Grupo de Descarga
usado

No

[96 de Bascula Restante |
Modo de Descarga Cuande/Orden de descarga

Velocidad Objetivo:| 60 |

‘elocidad de descarga deseada (Kg/s)

Seguir Bascula |Basculade Ag v

Descargar después de esta bascula

s [
Iniciar Peso Des*| 0
Peso restante cuando inicia la descarga

Iniciar Des %:| 80 |

% restante cuando inicia la descarga.

Demora de Des+|0 |
Demora de descarga (s)

Configuraciones de la bascula de cemento

Figura 4-38. Configuraciones de bascula - escenario de porcentaje de agua restante

4.9 Administrador de sistema
Vea Seccion 6.0 en la pagina 71 para informacion detallada en el menu de Utilidades de administracion de sistema.
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Calibracion

5.0 Calibracion

El 920i puede calibrarse usando el panel frontal, los comandos seriales o iRev. Cada método consiste en los siguientes pasos:
+ Calibracién de cero
* Ingreso del valor de peso de prueba
+ Calibracién del rango
+ Linealizacién de cinco puntos opcional
* Recalibracion del cero opcional para pesas de prueba usando ganchos o cadenas
Las siguientes secciones describen el procedimiento de calibracidn para cada de los métodos de calibracion.

5.1 Compensacion por gravedad

La compensacién por gravedad para la latitud y la elevacidn esta disponible para el 920i. Para calibrar con la compensacion
por gravedad, el parametro LOCALE bajo el menu FEATURE tiene que ajustar a ON'y tiene que establecer los parametros de
LATUDE (latitud) y ELEVAT (elevacion, en metros) antes de calibrar el indicador.

Si el indicador se instala mas tarde en una ubicacion diferente, la compensacion por gravedad puede aplicarse a un indicador
pre calibrado al ajustar los parametros LATUDE y ELEVAT.

Note | Vea el 920i Manual de Instalacion (PN 67887) para mayor informacion respecto a la compensacion por gravedad.

5.2 Calibracién del panel frontal
El ment CALIBR (bajo el menii SCALES) se usa para calibrar el 920i.

I—{ scALEs H SemiaL M FEATURE H PFORMT H SETPTS H DIGKO H ALGOUT H  VERS |J

| scaLE
—{_CALBR |——
| wzero |1 wvaL || wspan || wun || REzERO

r( PT>3 F{ pPr>4 o pPr>5 F—( pPr>1 - PT>2 )1

Figura 5-1. Subment de calibracion

Las pantallas de cero, rango y el punto de calibracién lineal proporcionan un conjunto de teclas suaves usadas
especificamente para los procedimientos de calibracién.

Tecla suave Descripcion
Default Restaura el valor a su defecto
+- Alterna para permitir el ingreso de valores negativos o positivos
Calibrate Realiza la calibracién para el punto seleccionado
Millivolts/Counts Alterna entre la exposicién de recuentos A/D capturados y los valores de milivoltios capturados;
esto permite el ingreso de valores de calibracion en mV o recuentos
Restore Restaura el valor al valor previamente guardado

Tabla 5-1. Calibracion de las teclas suaves

-
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Para calibrar el indicador usando el panel frontal:

1.

10.
1.
12.
13.
14.

15.

Ponga el indicador en el modo de configuracion (la pantalla dice Scale Configuration) y elimine todo el peso de la
plataforma de la bascula. Silas pesas de prueba requieren ganchos o cadenas, coloque los ganchos o cadenas en la
bascula para la calibracion de cero.

Seleccione SCALES y presione .
Seleccione la bascula para calibrar y presione . GRADS muestra.

Presione para to sefialar CALIBR.

Presione . WZERO muestra.
Elimine todo el peso de la bascula y presione . El valor actual WZERO muestra.

Presione la tecla suave Calibrate (calibrar) para calibrar el cero. Cuando esta completada, el nuevo recuento A/D
para la calibracién de cero muestra.

Presione para guardar el valor de calibracion de cero. WVAL muestra.
Presione , el valor de calibracion almacenado muestra.
Use el teclado numérico para ingresar el valor real de las pesas de prueba para la calibracion.

Presione para guardar el valor. WSPAN muestra.

Coloque las pesas de prueba en la bascula.

Presione . El valor actual de WSPAN muestra.

Presione la tecla suave Calibrate para calibrar el rango. Cuando termina, el nuevo recuento A/D para la calibracion
del rango muestra.

Presione para guardar el valor de la calibracién del rango. WLIN muestra. La linealizacion es opcional, vea

Seccion 5.2.1 para hacer la linealizacion. Si los valores de linealizacion se han ingresado previamente, estos valores
se restablecen a cero durante la calibracién.

Note | Vea Seccion 5.2.2 en la pagina 67 para usar la funcion de recero opcional.

16.

5.2.1

Presione para regresar al men( de SCALES o presione la tecla suave Save and Exit para salir del modo de
configuracion.

Linealizacion de cinco puntos

La linealizacion de cinco puntos proporciona una precision aumentada para la bascula al calibrar el indicador en hasta cinco
puntos adicionales entre las calibraciones de cero y rango.

Note | La funcion de recero no puede usarse con la calibracion lineal de cinco puntos.

—_

el

Con WLIN mostrado, presione . El primer punto de linealizacién, POINT 1 muestra.
Presione para mostrar el aviso del valor de peso (WGT 1).

Presione para mostrar el valor de peso.

Coloque las pesas de prueba en la bascula, después use el teclado numérico para ingresar el valor real de peso de
prueba.

Presione para guardar el valor. CAL 1 muestra.

Presione para mostrar el valor de calibracion actual.
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8.
9.

10.

5.2.2

Calibracion

Presione la tecla suave Calibrate para calibrar el punto de linealizacién. Cuando esta completada, el recuento A/D
para la calibracion lineal muestra.

Presione para guardar el valor de calibracion. POINT 2 muestra.

Repita para hasta cinco puntos de linealizacién.
Presione para salir de los parametros de linealizacion y regresar a WLIN.

Funcién de recero - opcional

La funcion opcional de recero se usa para eliminar la compensacion por calibracion con el uso de ganchos o cadenas para
colgar las pesas de prueba.

+ Si otro aparato no utilizaba para colgar las pesas de prueba durante la calibracion, quite las pesas de prueba y presione
para regresar al submenu de CALIBR
+ Si no utilizaba ganchos o cadenas durante la calibracion, quitelos y las pesas de prueba de la bascula
Con todo el peso retirado:

1,
2,
3,
4.

5.3

Desplacese al parametro REZERO.
Presione para mostrar el valor de cero actual.

Presione la tecla suave para ajustar los valores de cero y la calibracién del rango.

Presione 0 para regresar al subment de CALIBR.

Calibracion del comando serial

Para calibrar el indicador usando los comandos seriales, el puerto serial del indicador debe conectarse a un terminal 0 una
computadora, vea Seccion 2.3.1 en la pagina 9 para asignaciones de las clavijas de los puertos seriales.

Una vez que el indicador esta conectado al aparato de envio, haga lo siguiente:

1.

Ponga el indicador en el modo de configuracion y quite todo el peso de la plataforma de la bascula. Si las pesas de
prueba requieren ganchos o cadenas, coloque los ganchos o cadenas en la bascula para la calibracién de cero.

Mande el comando serial SC.WZERO#n (donde n es el nimero de la bascula) para calibrar cero.

Coloque las pesas de prueba en la bascula y use el comando SC.WVAL para ingresar el valor de las pesas de prueba
en el siguiente formato:

SC.WVAL#n=vvvvv<CR>
Mande el comando serial SC.WSPAN#n para calibrar el rango.

Hasta cinco puntos de linealizacion pueden calibrarse entre los valores de calibracion del cero y el rango.
Use los siguientes comandos para establecer y calibrar un solo punto de linealizacion:

SC.WLIN#n.V1=vvvvv<CR>
SC.WLIN#n.C1<CR>
El comando SC.WLIN#n.V1 establece el valor de las pesas de prueba (vvvvv) para el punto de linealizacion 1.

El comando SC.WLIN#n.C1 calibra el punto. Repita usando los comandos SC.WLIN#n.Vx y SC.WLIN#n.Cx como
sean necesarios para los puntos de linealizacion adicionales.

Para eliminar un valor de compensacién, quite todo el peso de la bascula, incluyendo los ganchos o cadenas usados
para colgar las pesas de prueba, después mande el comando serial SC.REZERO#n.

Mande el comando serial KSAVE para guardar los cambios a la calibracion; mande KEXIT para salir del modo de
configuracion.
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5.4 Calibracion de iRev

El iRev Calibration Wizard (asistente de calibracién) proporciona calibracién de la bascula paso por paso. Con el 920i
conectado al PC, Seleccione Calibration Wizard del menu de Tools en la pantalla iRev Scales y siga los siguientes pasos
especificados a continuacion para calibrar la bascula. Vea Seccion 3.2 en la pagina 21 para un resumen general de la utilidad

iRev.
1. Seleccione la opcion deseada desde el asistente de calibracion para ejecutar una calibracidn. Seleccione Next.

[ Calbrationwizard X

Select the desired calbration method.

& standard Calibration
™ standard with Multi-Paint Linearization

= Back I Mext = I Eiriishy I

Help I

Figura 5-2. iRev Calibration Wizard (asistente de calibracion)

2. Seleccione la bascula que quiere calibrar. Seleccione Next.

| % calibration Wizard x|
i Select the scale ko calibrate,
Scale Mumber
Scale #1 j
Help | Cancel | = Back I Eiriishy |

Figura 5-3. Pantalla de seleccion de la bascula de iRev

3. Ingrese la pesa de prueba usada para calibrar la bascula. Si usaba ganchos o cadenas para colgar las pesas, marque
la caja debajo del ingreso del valor de las pesas de prueba. Esto afiade un paso de recero a la secuencia de
calibracién. Seleccione Next.

x|

Enter the Test Weight Yalue and select if Chains or Hooks will be used
| tohang weights from the scale.

Test Weight Yalue
|s000

Chains or Hooks are used during
~ Lalibration.

Help | Cancel | < Back | Bext = | Eiriishy |

Figura 5-4. Pantalla de valor de pesas de prueba de iRev

4. Quite todas las pesas de la bascula. Si esta usando cadenas o ganchos, coléquelos en la bascula.
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Calibracion

5. Seleccione Calibrate Zero para realizar la calibracion de cero. Un cuadro de mensaje muestra cuando termina el proceso.

| % calibration Wizard |

Remave all weight from the scale. IF you are using chains or hook,
they should be placed on the scale.

Click ko Calibrate Zero

x|

Cancel | < Back | [dext = | Eifiishy

Figura 5-5. Pantalla de calibracion de cero de iRev

6. Coloque las pesas de prueba en la bascula. Seleccione Calibrate Span para hacer la calibracion del rango.
Un cuadro de mensaje muestra cuando termina el proceso.

| % calibration Wizard 3

Add vour test weights to the scale,

Click ko Calibrate Span

Cancel | = Back | [t = | Eiriishy

Figura 5-6. Pantalla de calibracion del rango de iRev

7. Siselecciond la opcién para cadenas o ganchos en Paso 3 en la pagina 68, Click to Re-Zero muestra. Quite todas
las pesas de la bascula, incluyendo las cadenas o los ganchos.

8. Seleccione Click to Re-Zero para calibrar la compensacion de cero.

Remove all weight from the scale, including chains and hooks.

Click ko Re-Zero

Help Cancel | < Back | [esxt = | Eiriishy

Figura 5-7. Pantalla de recero de iRev
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9. Alrealizar una calibracion lineal de multiples puntos, puede entrar hasta cinco otros puntos de valores de pesas de
calibracion en la pantalla en Figura 5-8. Las pesas tienen que estar en orden ascendente y no deben incluir el cero o
el peso de rango. Ingrese los valores de peso y seleccione Go para calibrar cada punto.

% calibration Wizard n |
Enter the test weights for linear calibration. The weights must be
accending, higher than zero and less than the span weight.

Weight Yalue Counts
Lingar Point #1 | _Gﬂ
| Linear Paint#2  [2000 [ 6o |
e e [ =
Linear Paint #4  [4000 [ 6o |
Linear Foint #5 [4500 [ G |
Help | Cancel | < Back | [ext = | Eiriishy |

Figura 5-8. Pantalla de calibracion lineal de iRev

10. Revise los nuevos valores de calibracion y después seleccione Finish para cerrar Calibration Wizard.

Note | Para restaurar los valores de calibracion actual, seleccione Cancel.

¥ (alibration Wizard i x|
} Reviews the new calibration values and click 'Finish' to close the wizard
- and save the changes. Click 'Cancel ta restore the old calibration
I wvalues,
g Mew Current
i
~ Zero Counts |223 |216
 yalue [5000.000 | 1000000
Span Counts |2175030 |2175035
Help | Cancel | = Back | [dext = |

Figura 5-9. Pantalla de valores de calibracién de iRev

70 Visit our website www.RiceLake.com WEIGHING SYSTEMS



https://www.ricelake.com

Utilidades de la administracion del sistema

6.0 Utilidades de la administracion del sistema

Las utilidades de administracion del sistema se usan para acceder las funciones adicionales relacionando con el sistema.
Esta seccion suministra informacion para cada area de este menu. Para importar los datos del CB-2, seleccione

| Importar Datos de CB-2 | Una serie de avisos le guiara a través de este procedimiento importante.

Admin. de sistema

info del Sistema-

aplicaciones de Una vez

| Mapeo E/S | | Regiones de Impuesto || Fabricas | | Mostrar/Actualizar Info del Sistema |
| Teclas Rapidas || Params de Carga | | Formato de INF |
Herramientas -

Funciones ie [

5 - CUPS Info PHP
| Purgar los Archivos de Registro || Restablecer Clavado | I——‘ \77)
| Abrir Soporte | | Impresoras de Boleto |
| Reiniciar el CB-3 | | Impresoras de Informes |
| Borrar Sesiones | | Estadisticas de Lote |
| Apagado | i_Es[aciEM_e{erolég\cal
| £Quién soy yo? | [ ¢De qué grupo soy? |

| Restablecer Formato de INF | | Borrar Cargas |

Funciones de la Base de Datos

| Descargar BD | | Exportar BD |
| Restaurar BD | | Recortar BD |
‘ Choose File |No file chosen

| Impartar Datos de CB-2 |

Figura 6-1. Ment de admin de sistema

6.1 Aplicaciones de una sola vez
Aplicaciones de una sola vez permiten la configuracién del Mapeo de E/S, Regiones de Impuestos, Fabricas, Mezcladoras,
Parametros de Carga y Formato de Informe.

6.1.1 MapadeE/S

Cambiando el mapeo de E/S puede tener graves consecuencias y resultar en acciones inesperadas del equipo.
IMPORTANT oI personal de soporte deben usar esta funcion.

Seleccione la salida desde la lista acumulada para ver/editar/imprimir una asignacién digital de E/S relacionada a las funciones
de la fabrica.

Nombre* @
Haga clic en el icono EDITAR a continuacion para seleccionar
@eis¥ | ®
La E/S de este color no esta asignada.
| salir |® @I Imprimir mapeo de E/S |
1 Cemento Silo 1 alimentacion rapida Salida Estante 1, Term 25 - Pos 13

Figura 6-2. Menu del mapa de E/S

Note | El Mapeo de E/S no puede usarse durante sesiones remotas.

Articulo
No. Descripcion

1 Nombre de la funcién para la salida actual
2 Seleccione E/S de la lista desplegable

3 Guarde configuraciones
4

5

Haga clic para imprimir el mapa de E/S
Salga del menu Mapa de E/S

Tabla 6-1. Configuraciones del ment del mapa de E/S
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6.1.2 Regiones de impuestos
Las regiones de impuestos se determinan por la direccion de entrega. Seleccione para ver/editar/crear las regiones de

impuestos por estado o

Regiones de impuesto

condado y establecer sus porcentajes individuales de tasa impositiva.

Descr-l I@ Tasa de impuesto 1‘|0.0000 (5)
Impuesio de estado como decimal (es dectr,
Nombre Ge Ia region (siago, pais, Gudad) |D e ()
Tasa de impuesto 2+|0.0000 6
Nombre EXP | _ | @ B Impuesto nacional como decimal (gj. 0,005)
Nombre de exportacion (exactamente) | (7)
Tasa de impuesto 3+|0.0000
Abrev | | @ 2 Impuesta local coma decimal (g 0,005)
abreviatura (4 caracteres o mas)
Valor predeterminado ?é?;i,?,.‘.:.‘;;:"““‘“a enlaopcidn @
| salir I@ | Clonar || Crear Nuevo || Guardar Cambios |
— Valor
Descripcion Abrev Impuesto 1 Impuesto 2 Impuesto 3
Exencion fiscal 0 0.00000 0.00000 0.00000 X
Su estado fiscal il 0.06000 0.00000 0.00000 X

Figura 6-3. Menu de regiones de impuestos

Articulo
No.

Descripcion

1

Ingrese una abreviatura del estado de dos letras o el nombre del condado

2

El nombre en el software de contabilidad importando el archivo de exportacion (por ejemplo Quickbooks)

3

La abreviatura se exporta como una casilla adicional, para importar al software de contabilidad, cuando se
realiza una entrega en esta region (10 caracteres 0 menos)

Marque para asignar la region de impuestos predeterminada para nuevos pedidos, solo puede haber una
region de impuestos por defecto

El sistema puede aplicar tres niveles de impuestos, tipicamente Estatal, Municipales y Locales:

+ Tasa impositiva 1 es tipicamente el impuesto estatal ingresado como un décimo

+ Tasa impositiva 2 es tipicamente el impuesto municipal ingresado como un décimo
+ Tasa impositiva 3 es tipicamente el impuesto local ingresado como un décimo

Guarde las configuraciones

Cree una nueva region de impuestos

Cree una copia de la seleccionada regién de impuestos con una identificacién unica y el texto (copia)
adjunto con la descripcion

11

Salga del menu de Region de Impuestos

Tabla 6-2. Configuraciones de region de impuestos
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6.1.3 Fabricas

Seleccione para editar los nimeros y direcciones de fabricas. La herramienta de mapas usa esta direccion como la posicion
inicial cuando determina la duracién del viaje y las direcciones de conduccién.

Cadigo de la planta: *|101 ‘@ @ Direccion* La direccion de su planta
‘Cédigo corto (por ejemplo: 101) aqui
Nombre Largo* Ciudad.Estado ‘@ Direccion completamente para buscar
ciudad, estado
(s |®) (&) (Gumds Camos)
101 Ciudad,Estado La direccion de su planta aqui =

Figura 6-4. Ment de fabricas

Articulo
No. Descripcion

Codigo de fabrica

Ciudad y estado de fabrica
Direccion de fabrica
Guarde configuraciones
Cree una nueva fabrica
Salga del menu de Fabrica

ol (W~

Tabla 6-3. Configuraciones del menu de fabrica

6.1.4 Menu de teclas rapidas

Haga clic para afiadir/ver/editar las Teclas Rapidas que muestran en la aplicacion de Dosificacion (El Dosificador solo muestra
hasta dos Teclas Rapidas).

Teclas rapidas

Etiqueta del bnldn'\ | Camién Camion predeterminada

Textoletiqueta del botan RIS
Cliente*[ LRLWS _+]
Mezcla [mezcla prueba:25 MPav Clientes predeierminados

~ Omitir el ajuste de carga D
Tamaiio de carga" |
Yardas cubicas/metos a cargar

| salir | | Crear Nuevo | | Guardar Cambios |
Tamario — Omitir
i Prueba 23 4.00 1 3 Yes >

Figura 6-5. Menu de teclas rapidas
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6.1.5 Parametros de carga

Seleccione para editar los tiempos de programacion de cargas. Determine los tiempos de inicio de carga y el tiempo estimado
en cada trabajo. El tiempo de dosificacion por defecto, y los tiempos de descarga y lavado también se establecen aqui.

Parametros del cronograma

Lavado posterior a la carga |5 | llempaiceviale |mo(5:
Tiempo de lavado posterior a la carga {minutos) (minutos)

Lavado posterior al[15 0 6
e |WW|@ Repussicil lm@
Tiempo por Meter |6—| R |V(:riables de cualquisr oo tiempa (minuios, 7

Tiempo de descarga por cObico Meter{minutos)
Tiempo de lote |5 |@ Renuesion |V(:nable§ de cualquier ofro tiempo (mmutﬂs)[sj
(minutos)
| salir I@ @I Guardar Cambios |
Lavado Lavado
D i i Tiempo Tiempo de 1?9!]190 de Repuesto Repuesto |Repuesto
Al 5 15 6 5 15 0 0 0 K|
Figura 6-6. Menu de pardmetros de programacion
Articulo

No. Descripcion
1 Tiempo de lavado poscarga en minutos
2 Tiempo de lavado posfluidez en minutos
3 Tiempo de descarga por yarda en minutos
4 Tiempo de lote en minutos
5 Tiempo de viaje predeterminado en minutos
6 Tiempo de dosificacion en minutos
7 Tiempo de viaje predeterminado en minutos
8 Otros variables de tiempo en minutos
9 Guarde configuraciones

10  |Salga del menu de Pardmetros de Programacion

Tabla 6-4. Configuraciones del menu de programacion de cargas
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6.1.6 Informes
Seleccione para configurar los formatos de informes.

Informes = B
Clase de simbolo
Tipo de nforme @ @
@S\’mbolu y descripcion
EOL] : Final de la lineay ¥
@ Palabreria
[ ]
|_salir \ @\ Borrar | | Clonar || Guardar Cambios ]@
uH

Figura 6-7. Ment de informes

Articulo
No. Descripcion
1 Seleccione el tipo de informe de la lista desplegable
2 Seleccione la clase de ficha
3 Seleccione la ficha
4 Afada, quite 0 mueva las fichas para formatear el boleto
5 Elimine el informe
6 Haga una copia del informe
7 Guarde las configuraciones
8 Salga del menu de Informes

Tabla 6-5. Configuracion de menu de informes

6.1.7 Estacion meteoroldgica

Haga clic aqui para cambiar la estacion meteoroldgica (abreviatura de cuatro letras) que muestra la temperatura actual e
informacién del tiempo.

Entrada de usuario necesaria

"Por favor edite la abreviatura de cuatro
letr estacion meterologica.

Figura 6-8. Informacion de la estacion meteoroldgica
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6.2 Funciones administrativas
Las funciones administrativas permiten la configuracién de la impresora y la habilidad de borrar archivos y sesiones. También
es un enlace al soporte.

6.2.1 Purga de archivos de registro

La purga de archivos de registro se usa para truncar los archivos de registro y no debe ser necesaria salvo si el espacio de
almacenamiento en el disco esta agotando. Seleccione[ i ] para purgar los archivos de registro. Seleccione para
cerrar la ventana emergente sin purgar los archivos de registro.

Advertencia
Atencion

Figura 6-9. Ventanas emergentes de la purga de archivos de registro

I/ Toda capacidad de trazar previas cuestiones puede perderse después de purgar los archivos de registro.

6.2.2 Abrir soporte
‘Abrir soporte’ abre un tunel de soporte y permite al usuario mandar un correo electronico al soporte técnico. El personal de

soporte técnico tienen acceso al servidor para resolver problemas y actualizar el software. Seleccione E para abrir el
tunel de soporte. Seleccione para cerrar la ventana emergente sin abrir el tinel de soporte.

Advertencia

Entrada de usuario necesaria

Figura 6-10. Ventanas emergentes de soporte

6.2.3 Reiniciar CB-3
‘Reiniciar CB-3’ causa el reinicio del conjunto de programas de concreto del CB-3 (incluyendo este programa).

Seleccione[ si_| para cerrarla sesion. Hay que recargar la aplicacion o la puede reabrir. Seleccione para cerrar la
ventana emergente sin reiniciarla.

Advertencia

Figura 6-11. Ventana emergente de ‘Reiniciar CB-3’
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6.2.4 Borrar sesiones
‘Borrar sesiones’ borra todas las aplicaciones de la sesion. Si un mensaje de error muestra mientras que esta abriendo una

aplicacion especifica, seleccione [ Si_]para reiniciar los recuentos de aplicacion de la sesion. Seleccione para
cerrar el mensaje sin cerrar la sesion.

Advertencia

Figura 6-12. Mensaje de borrar sesiones

6.2.5 Apagar

Solo usado en unidades portatiles del CB-3. Apaga la computadora de dosificacién.

6.2.6 Reiniciar anclado

‘Reiniciar anclado’ reinicia la ubicacion de acoplamiento (anclado) de todas las ventanas de aplicacion. Seleccione E

para reiniciar la ubicacion de acoplamiento de todas las ventanas de aplicacion. Seleccione para cerrar la ventana
emergente sin reiniciar el acoplamiento.

Figura 6-13. Ventana emergente de ‘Reiniciar anclado’
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6.2.7 Estadisticas de lote
Permite la visualizacién de estadisticas de lote, como los objetivos, reales, diferencia de porcentajes, nimero de caidas libres
y nimero de avances lentos.

Estadisticas de lote EXiE

S020.0601 Terminar-|2020-06-17 @
Iniciar+| 2020-06-01 ® L T
Fechasdeimcio
I. Salir |® | Imprimir Boleto \ [Buscarll Exportar a .csv | I_ Exportar resumen a .csv |

3 7.50 14749 -0.09

Rock 3 7.50 12750 12755 0.04 0.0 0.0 0.0 |

Cemento 3 7.50 5250 5220 -0.57 5.0 66.7 0.0 -~

Ceniza 3 7.50 1500 1515 1.00 5.0 333 0.0 [

Agua 3 7.50 1301 1302 0.06 0.0 0.0 0.0 -
Figura 6-14. Menu de estadisticas de lote

Articulo
No. Descripcion

1 Ingrese la fecha de inicio

2 Ingrese la fecha final

3 Busque en las estadisticas de lote

4 Caracteristica actualmente no esta disponible; haga clic para imprimir un informe

5 Haga clic para exportar (como un archivo csv de formato delimitado) las estadisticas de lote para

todas las cargas dentro del rango de fechas seleccionadas; permitira el ingreso de una direccion de
correo electrénico para enviar el informe

6 Haga clic para exportar (como un archivo .csv delimitado por tabulaciones) estadisticas por lotes
para todas las cargas dentro del rango de fechas seleccionado

7 Salga del menu de Estadisticas de lote

Tabla 6-6. Configuracion de estadisticas de lote
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6.2.8 Impresoras de informes y boletos

Una impresora puede afiadirse a la computadora a bordo del CB-3. La impresora debe instalarse automaticamente; si no,
puede ser necesario encontrar un driver Linux para la impresora.

Para ver una lista de impresoras compatibles o para ver cual driver puede ser necesario, vea: http://www.openprinting.org/printers

Note | Impresoras HP se recomiendan fuertemente.

1. Inicie una sesién en la computadora a bordo bajo admin.
2. Conecte la impresora a la computadora via un cable USB.

3. Seleccione en el lado izquierdo de la pantalla para ver la impresora afiadida, o seleccione para entrar la

impresora y después seleccione el simbolo de impresora. La impresora debe mostrarse; si no, seleccione Mostrar/
Actualizar Informacion del Sistema.

Admin. de sistema

info del sistema

Aplicaciones de Una Vez

| Mapeo E/S | | Regiones de Impuesto || Fabricas | | Mostrar/Actualizar Info del Sistema |
| Teclas Rapidas || Params de Carga | | Formato de INF |
Herramientas o

Funciones Admini

= - CuUPS Info PHP
| Purgar los Archivos de Registro || Restablecer Clavado | ‘——7‘ lff—ffl
| Abrir Soporte | | Impresoras de Boleto |
| Reiniciar el CB-3 | | Impresoras de Informes |
\-Burrar Sesiones | | Estadisticas de Lote |
| ;pagadu | IEslacid;RA;iﬁgg\ual
\},Quién soy yo? | | ¢ De gué grupo soy?-\
| Restablecer Formato de INF | | Borrar Cargas_\
Funciones de la Base de Datos
| Descargar BD | | Exportar BD |
| Restaurar BD | | Recortar BD |

‘ Choase File | No file chosen

| Importar Datos de CB-2 |

Figura 6-15. Menu de impresoras

4. Haga clic con el botén derecho y asegurese que Activado y Compartido estén marcados y después seleccione
Configurar como Predeterminado. Una marca verde aparece en la impresora.

Impresoras - localhost

b Afadir v @ Filtro: | Q@

=

ML320-1TURBO

Conectado a localhost

Figura 6-16. Impresora configurada como la predeterminada

5. Inicie una sesion del programa CB-3.
6. Seleccione el menu de Administrador del Sistema.
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7. Seleccione | Impresoras de Boleto |

Admin. de sistema B & QX

Info del sistema

‘Aplicaciones de Una vez
| Mapeo E/S| | Regiones de Impuesto || Fabricas | | Mostrar/Actualizar Info del Si
[ Teclas Rapidas | Params de Carga \ Formato de INF |
Z — Eallii PR
rPufgar los Archivos de Registro || Restablecer Clavado | suEs) WaiEHe
\' Abrir SDpDI‘teJ Impresoras de Boleto
{mj Impresoras de Infnrmes:l
[ Borrar Sesiones | | Estadisticas de Lote |
| Apagado | | Estacion Meteroldgica |
— Fr—
| Restablecer Formato de INF | | Borrar Cargas |

Funciones de la Base de Datos.

| Descargar BD | | Exportar BD |
(R BD| |RecortarBD |
Choose File | No file chosen

| Importar Datos de CB-2 |

Figura 6-17. Menu de administrador del sistema

8. Una ventana emergente muestra para la entrada del nombre de la impresora.

Entrada de usuario necesaria

Utilice las teclas de flecha para mover

Aceptar || Cancelar

Figura 6-18. Menu emergente de entrada de usuario

9. Asegurese que el nombre en el men emergente coincida con el nombre de la impresora. Después del comando
Ipr - #1-P, hay un espacio, y el texto tiene que coincidir con el nombre de la impresora en el menu de impresoras.

Entrada de usuario necesaria : Impresoras - localhost

uﬁhﬂe lastec{asdnﬂmparanmer I'_E,:\ Afiadir - @ Filtro: |ﬁ\

L320-1TTURBO

pr-#1 RVL320-TTURBO) ]
Conectado a localhost

Figura 6-19. Coincidencia de nombres de impresoras

El nombre de la impresora en la computadora y el nombre de la impresora en el programa del CB-3 tienen que
coincidir exactamente o la impresora no funciona con el programa del CB-3.

IMPORTANT
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1.

12.

13.

14.
15.
16.
17.

18.
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Si el nombre de la impresora tiene que cambiarse en el programa del CB-3, haga clic dentro del cuadro de texto de la
impresora. Use las flechas en el teclado para mover el cursor dentro del texto. Las flechas derecha y abajo mueven el
cursor al final del texto. Cambie el nombre dentro del cuadro de texto para coincidir con el nombre en el menu de
impresoras en la computadora. Asegurese que haya un espacio después de Ipr - #1-P como en Figura 6-19 en la
pagina 80.

Seleccione | Aceptar | Una ventana emergente para impresora 2 muestra. EI nombre de la impresora también
puede cambiarse desde aqui, pero no es necesario.

Seleccione | Aceptar |. Una ventana emergente con el nombre de la impresora ingresada muestra.

You entered: Ipr -#1 -P ML320-
1TURBO

Figura 6-20. Nombre de la impresora ingresada

Seleccione| OK |
Seleccione | Report Printers | en el menl de Administrador del sistema.

Repita Paso 9 en la pagina 80 a Paso 14 para la impresora de informes.
Salga del menu de Administrador del sistema.

Para automaticamente imprimir un boleto y/o un certificado, vea la ficha Impresién en el menu de Configuraciones,
vea Seccion 4.6.4 en la pagina 48.

Cierra la sesion del programa del CB-3. Cierra la sesion del usuario Administrador en la computadora e inicie una
sesién como un usuario de dosificacion o reinicie la computadora para regresar a la sesién como usuario de
dosificacion.
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6.3 Funciones de la base de datos

Permite la descarga, la exportacion y la restauracion de la base de datos. El CB-3 regularmente guarda la base de datos a su
disco duro. Es recomendado regularmente guardar la base de datos a otra plataforma, como una unidad USB.

6.3.1 Descargar BD
‘Descargar BD' guarda una copia local de la base de datos. Una vez que una copia local se guarda, puede colocarse en una

unidad USB. Seleccione E para descargar una copia de la base de datos. Ingrese la ruta para guardar la base de datos

y seleccione | Aceptar |. Seleccione para cerrar la ventana emergente sin guardar una copia de la base de datos.

Advertencia

Figura 6-21. Ventana emergente de la descarga de la base de datos

Note | Se requiere un cédigo de verificacion para descargar el archivo a través de una computadora remota.

6.3.2 Restaurar BD
‘Restaurar BD' reemplaza la base de datos actual con una version guardada de la base de datos.

Entrada de usuario necesaria

Ihomefrhino/Desktop/rhino_backup.db:

|
Aceptar

Figura 6-22. Restaurar la base de datos

1. Seleccione | Choose File | y navegar al archivo de la base de datos guardada.

Seleccione | Restore DB |.
Ingrese el codigo de verificacion.

Seleccione para restaurar el archivo.

™
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6.3.3 Exportar BD
‘Exportar BD’ exporta la base de datos a un archivo SQL legible y puede guardarla a una unidad USB para el uso en un PC

diferente. Puede llevar un tiempo para exportar, dependiendo del tamafio de la base de datos. Seleccione para

exportar la base de datos. Un cddigo de verificacién es requerido para exportar el archivo. Seleccione para cerrar la
ventana emergente sin exportar |la base de datos.

Advertencia

Figura 6-23. Exportar la base de datos

\\\\\ Se requiere un cédigo de verificacion para exportar el archivo cuando esta accediendola a través de una
Note computadora remota.

6.3.4 Informacion del sistema
Informacion del sistema muestra o actualiza la informacion del sistema.

| Mostrar/Actualizar Info del Sistema |

CB-3 Version: 1.4.5
HostName: cbh3-demo-4
System ID: 17000

Owner ID: 5010

Local IP: 192.168.0.129

Int Gateway IP: 192.168.0.1
External IP: 68.113.225.10
External IP: 68.113.225.10
Your IP: 127.0.0.1

0OS Version: 16.04

CPU Temp: +37.0°C
Browser Engine: Chrome/WebKit
Free Disk Space: 191G

Figura 6-24. Informacion del sistema
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6.4 Herramientas

641 CUPS
CUPS ejecuta la aplicacion Common Unix Printing System (CUPS).

6.4.2 Informacion PHP

Informacion PHP muestra la version PHP y otra informacidn. Figura 6-25 es un informe PHP parcial. El informe real contiene
varias paginas.

adicionales

Sistema Linux cb3-demo-4 4.4.0-184-generic # 214-Ubuntu SMP jue 4 jun 10:14:11 UTC 2020 xB6_64
API del servidor CGl / FastCGI

Soporte de directorio virtual discapacitado

Ruta del archive de configuracién (php.ini) letciphp/T.OVcgi

Archivo de configuracién cargado fetciphp/7.0Vcgifphp.ini

Escanee este directorio en busca de archivos .ini letciphp/7.0Wegilconf.d

Archivos .ini adicionales analizados

letciphp/7 Oegifconf.di 10-opcache.ini, fetc/phpfT.0fcgifconf.d/10-pdo.ini, fetc/php'T . Ofcgifconf.d £20-calendar.ini,
letciphp'7 OVcgifconf.di20-ctype.ini, fetc/phpi7 Ofcaifcont.df20-exif.ini, / etc / php / 7.0/ cgi f conf.d / 20-fileinfo.ini,
letc/php7.OVegifcont.di20-ftp.ini, /etc/php/7.Vegifconf.di20-gettext. ini, fetc/phpl7.MVcgilconf.d/20-iconwvini,
letciphp'7 OVegifconf.df20-json.ini, /etc/php/7 Ofcgifconf d ! 20-phar.ini, fetc/phpl'7 Oicgifconf df20-posix.ini,
letciphp/7 Oegifconf. di20-readline.ini, / etc / php / 7.0/ cgi / conf.d / 20-shmop.ini, fetc/php'7 Oicgilconf.df20-
sockets ini, fetc/php/7 Ofcgilcont di20- syswmsg.ini, fetc/phpi 7 Dicgifconf.di20-sysvsem_ini,

letciphp/7 .Oegifconf. di20-sysvshmini, /etc/php'T Ofcgi fconf.d/20-tokenizer.ini

API PHP 20151012

Extension PHP 20151012

Extension Zend 320151012

Zend Extension Build API320151012, NTS
PHP Extension Build AP|20151012, NTS
Build de depuracion No

Hilo de seguridad discapacitado

Manejo de sefial Zend discapacitado

Zend Memory Manager habilitado

Soporte Zend Multibyte discapacitado

Soporte IPv habilitado

Soporte DTrace disponible, deshabilitado
Flujos PHP registrados hiips, fips, compress.zlib, php, archivo, glob, datos, hitp, fip, phar

Transportes de sockets registrados

tcp, udp, unix, udg, ssi, s, tisvl 0, tsvl 1, tswl 2

Filtros de flujo registrados

zlib. *, string.rotl3, string.toupper, string.tolower, string.strip_tags, convert. *, consume, dechunk, convert.iconw. *

Este programa utiliza Zend Scripting Language Engine:

-
Zend Engine v3.0.0, Copyright (c) 1998-2017 Zend Technologies Z el ']d°e I I l n e
con Zend OPcache w7.0.33-0ubuntu.16.04.15, Copyright (c) 1993-2017, de Zend Technologies

Figura 6-25. Informacién PHP
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Dosificacion

7.0 Dosificacion

El menu de Dosificacion da al operador acceso a los procesos operativos dia a dia de Cargas, Dosificador, Trabajo/Pedidos,
Informacién de Clientes, Disefio de Mezcla, y Cotizacién de Proyectos.

Dosificacién: Cargas Dosificador Trabajo/Pedido Clientes Diseiio combinado Cotiz. del proyecto III“G. ""‘_m'" =

| Ingresar nombre |

| KRPD: 79.0 F |

vPanel I Cami [Conducto Prod: tario  Ajustes  Materiales  Bdasculas  Admin. de sistema  Cierratodo  Cerrar sesién

Figura 7-1. Menu de dosificacién

Opcion Descripcion

Dosificacion El menu de dosificacién muestra el operador de dosificacién actual
Carga Vea todos los pedidos de trabajos pendientes y dosifiquelos

Dosificador Vea el estatus actual de la fabrica de dosificacion

Trabajo/Pedido Afiada/edite los pedidos de trabajo
Cliente Edite/afiada a la base de datos de clientes
Disefio de mezcla | Configure los disefios de mezcla
Cotizacién de proyectos | Prepare cotizacion para las cargas de cliente

Tabla 7-1. Opciones de menu de dosificacion

7.1 Cargas

| DeiliMes  v| A Manana v| Vaallamar [ Enespera:f Clima: % — [

e B oas ue ﬁ =

@ UAUnassigned 1Kyle IDerek 4.dne 5:Curt @
[9:15AM Tue 6/09 | [EIET RLWS & ] mezcla prueba | [ICL e 20.00 01 20000 | @ W

[Tiempo de visie LR Tiempo enie cargas ECGTIY Enregar £n FEXH )

m a1 2:Jason | 7.50 mo | O F B & 32 @F_w1r_in:‘x. Cargandd Abrsbajs  Entmban  Verseno Lavands m.e: AP OD0

Figura 7-2. Menu de cargas
Articulo
No. Descripcion

1 Filtre las cargas programadas después de esta fecha
2 Filtre las cargas programadas antes de esta carga

3 Mostrar/Esconder cargas Va a Llamar

4 Mostrar/Esconder cargas En Espera
5

6

Mostrar/Esconder cargas tipo Tiempo

Carga rapida; la caracteristica de carga rapida solo pide el ingreso de un camién, disefio de mezcla,
y cantidad; todas las cargas rapidas tienen la informacion de dosificacion guardada bajo el cliente COD
predeterminado, vea Seccién 4.6.3 en la pagina 46

Mostrar/Esconder el horario de demanda de carga

Actualice el menu de carga

Arrastre la carga aqui para terminar, haga doble clic para aparcar todos los camiones
10  |Arrastre la carga aqui para borrarla

11 Camiones disponibles

12 |Camiones no disponibles

13 |Cargas en proceso

Tabla 7-2. Configuraciones de carga

Durante la dosificacion, si el operador del dosificador no esta seguro qué camidn va a estar disponible para la préxima carga
pero quiere pre pesar el lote, el operador puede nombrar la camién UA. El programa usa este camidn como un
reserva-espacio. El lote puede iniciarse sin asignar un camion al trabajo. Sin embargo, antes de que se descargue el lote, hay
que seleccionar el camion. El camién puede asignarse a la carga al hacer clic en el &rea rojo a la derecha de CMN.

-
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De:[-1Mes v| A:[Mafiana v| Vaallamar:f4 Enespera:f% Clima: %4 B ¢
e n e : |
X] e S o P
\ : | 1:Kyle 2:Jason 3:Derek = 4:Joe =
Cliente FTEYE | [T mezcla prueba Q 7
Entregar En FERZT )
! Iniciar Tric [y} 7.50 | Elo ] U E B S Esporando Cugands  Ausbao  Entiabap Vo Lavando A Apoo

Figura 7-3. Asignacion de camion

De:[-1Mes  v| A:[Manana v| Vaallamar4 Enespera:f4 Glima: ¥4 = .
X] e S o= IZ
: 1:Kyle 2:Jason 3:Derek = 4:Joe =
Cliente FIETE | [EEZEEY mezcia prueba @ [+ @
Envegar £0 FE3 |
& .1 W n

(ETE 8:50 AM | WIES P

: ‘| Entrada de usuario necesaria

T B [#] 2 Esperanda Caygendo Atrabajp  Entmbajp  Vertiendo  Lavando Ala AP 00D
J e i

Figura 7-4. Seleccion de camion

7.1.1 Demanda de camion

Demandas de carga _

Cantidad de Camiones por Hora para 2021-02-03

Cantidad de Camiones

]
o AR L AP
SIS I I T e e G

[2021-02-03 Mostrar dia | Cerrar

Figura 7-5. Pantalla de demanda de camién por hora
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7.2 Dosificador

El proceso de dosificacion muestra en tiempo real.

Dosificador

= JeS|

erming la carga

[ Camion FEST

Pausar

Botella 1

0 0 0 (] 2625 750
0 0 0 0 2625 755

7125 6375 0
7045 6445 0
0.0% 0.0%

Tiempo de Carga
'= :ﬂ 7.50 CMs

| (20 mezoi prusba

Incrementar Vel ~ Reducir Vel Lavado Sonar Bocina  Secar  RepetirCarga  Saltar Aqua de Salida ~ Precargar Agua
[0 ONe Ole OXe GNe ONe O

Botella 2 Botella3 _Bolella 4 Botella5 _Botella 6 o 0 Medidor de
Cemento Ceniza

0.0%

Prueba Pruebaz

o2 O3

Figura 7-6. Menu de dosificador

Articulo
No.

Descripcion

1

Edite el inventario del producto en uso lF‘ . seleccione para cambiar la prioridad de extraccion

Edite el inventario del producto en uso ,],?-' ; seleccione para cambiar la prioridad de extraccion

Pause sistema

Incremente la velocidad de descarga

Reduzca la velocidad de descarga

Lave el camion

Causa que suena la bocina para alertar el conductor

Seque la carga con un lote pequefio sin agua

Ol N oo | W

Inicie la adicién del agua

Salte la adicién de Agua de salida solo para la carga actual; utilicelo cuando esta preocupado
que la carga estd demasiada himeda

1

Repita la carga

12

Tecla rapida, vea el menu de Teclas rapidas para la configuracion de teclas rapidas

13

Tecla rapida 2, vea el menu de Teclas rapidas para la configuracion de teclas rapidas

Tabla 7-3. Configuraciones de dosificador

Dosificacion
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'me. rabiajo .2 6 Anterior mrabaja |
Cliente*|RLWS @ Fecha:|2020-06-26 @ Fabrica (Ciudad Estado | @
Escriba % pameno para buscar &n nombre Fecha de entrega =
= h |
Proyecto/Cotizacion @ Hora: (116 pm @ Dir. en Boleto @

| Anadic nuevo articulo al trabajo @ : @ @ : @ @ @

| Preductos (% para mostrar todos)  Articulos de Proyecto Lista Desc. Costo cntd Multiple UM Exencitn fiscal

wciiba W primero para [uscar en inoenbre Horn de enega
-

EntregarA/Silio* 230 West Coleman St.

Rice Lake, W 54868

Tipo/Estatus | Emviar Distancia [ 10

Detanca erre falnica y stio
3 . L
Proyecto de estado S Tiempo de viaje |15

WRUTOS Tabrca & st Utrcacin, Direccion de siic

Q @Y
06

Trabajo/Vertido Separacion |30 Regitn de impuesto: Y estad fiscal ¥ @
. Tt eniie cargas
o \1?1 % Grden % pedd Una tras otra —| Notas
Slump {76 Formato de boleto Baleto de carga i @
Formato de cert. - Certificado ¥ @ R
Salir Imprimir Cotizacidn | | Historial de Trahajo || Mostrar Direcciones | Mapéelo || Borrar || Clonar || Muevo trabajo || Guardar Cambios

0.00 0.00 0.00 1 ] Afiadin auticulo
,m u@ List N N3 2 |
Figura 7-7. Menu de trabajo/pedido

Articulo
No. Descripcion
1 Al comenzar de escribir un nombre del cliente, una lista de clientes correspondiendo con las letras del nombre ingresado aparece; ingrese %
para listar todos los clientes 0 % y las letras seleccionadas para mostrar todos los clientes con las letras ingresadas en el nombre
2 Comience de escribir el nombre del proyecto/identificacion y una lista aparece de los proyectos correspondiendo con las letras del nombre
ingresado; escriba '%' para listar todos los proyectos o0 % y las letras seleccionadas para mostrar todos los proyectos con las letras
ingresadas en el nombre
3 Seleccione el tipo o estatus del proyecto; predeterminado es Mandar, otras selecciones son Va a llamar, Si el tiempo permite o En espera,
al usar el Programador de cargas; el estatus puede cambiarse a Mandar después de que el cliente la confirma; no marque Completar
trabajos con esta casilla; use el icono Terminar/Completar en el Programador de cargas en cambio
4 Solo para referencia, requerido para trabajo DOT
5 Solo para referencia, requerido para trabajo DOT
6 Solo para referencia
7 Solo para referencia, no afecta el agua del lote
8 Fecha de entrega
9 Cuando el cliente espera la llegada de la primera carga, el tiempo para iniciar la carga debe ser un tiempo antes de esto, basado en la
duracion de la dosificacion, viaje y espacio entre cargas
10  |Ladistancia en millas desde la fabrica hasta el lugar de entrega, puede calcularse automaticamente usando la funcién Mapéelo con una
direccion detallada
11 Tiempo de viaje, en minutos, al lugar de entrega, puede calcularse automéaticamente usando la funcién Mapéelo con una direccion detallada
12 Distancia entre camiones para este trabajo, la distancia entre camiones predeterminada es 30 minutos
13 |Fuerce que todas las cargas para este pedido carguen continuamente, no pueden cargarse otros pedidos
14 |Seleccione el formato de boleto de carga para este trabajo/pedido
15 |Seleccione el formato del récord del certificado para este trabajo/pedido
16 |Desplacese al anterior o préximo trabajo
17 |Seleccione el lugar primario de fabrica donde dosifica este trabajo
18 Ingrese la direccion completa para la entrega de la carga, usado para geolégicamente localizar el lugar de trabajo y para direcciones de
conduccion (maximo de 96 caracteres)
19 fSelefcione una regién de impuestos diferente fuera de la region de impuestos predeterminada si el cliente tiene un estatus de exencion
isca
20 |Imprime las direcciones de conduccién en el boleto de carga
21 Ingrese notas adicionales para el conductor sobre el trabajo (méximo de 255 caracteres)
22 | Guarde los cambios para el trabajo
23 Borre el formulario y permita el ingreso de un trabajo nuevo
24 |'Clonar crea una copia del trabajo actual con una identificacion dnica y la hora/fecha actual
25  |Borre este trabajo si esta permitido (el trabajo actualmente no esta en uso)

Tabla 7-4. Configuraciones de trabajo/pedido
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Dosificacion

Articulo
No. Descripcion

26 |Abra un mapa para el destino trazado con las direcciones de conduccion

27 Muestra las direcciones de conduccién

28  |Muestra los informes de trabajo; vea Seccion 7.3.1 en la pagina 89

29 Imprima un boleto para ventas OTC que no cargan, o el trabajo incluye concreto; un presupuesto se imprime
30 |Salga del menu de Trabajo/Pedido

31 Muestre los articulos de proyecto cotizados

32 Empiece a escribir el nombre del producto, una lista de clientes correspondiendo con las letras del nombre ingresado aparece, ingrese %
para mostrar todos los proyectos; si esta marcado Mostrar proyecto, una lista desplegable de los articulos cotizados en el proyecto esta
disponible

33 Precio ingresado en el formulario de producto/mezcla, para los niveles de precios de clientes
34 Descuento en ddlares por yarda, especifico al producto, aplicado a este producto

35  |Costo calculado (Precio menos descuento)

36 Ingrese la cantidad requerida

37 Esta casilla se usa para productos que se distribuiran en el boleto como un multiple de la cantidad de carga de multiples por carga/boleto;
la cantidad de carga debe ser 1 en todos los otros casos

38  |Muestra la unidad de medicion para todos los productos seleccionados
39  |Marque para eximir este articulo de todos los impuestos
40  |Seleccione para afiadir la cantidad ingresada del articulo al trabajo

Tabla 7-4. Configuraciones de trabajo/pedido

7.3.1 Historial de trabajo

El menu de Historial de trabajo permite acceso a varios tipos de informacion, incluyendo trabajos atrasados, trabajos actuales,
trabajos futuros, trabajos completados, e informes de trabajos.

Trabajos abiertos atrasados | Trabajos de hog; || Trabajos de mafianalel futuro | Trabajos completos || Trabajos cancelados = Reportes del trabajo

Figura 7-8. Menu de historial de trabajo

Trabajos abiertos atrasados | Trabajos de m;\' | Trabajos de mafianalel futuro | Trabajos completos || Trabajos cancelados = Reportes del trabajo

Fecha del informe+|2021-02-04 Cant. Total Entregado
@ Todas las cargas para los rabajcs de esta lecha Este Mes 0.00

Resumen diario | | Exportar e informar correo electranico @

2021 Ano a la Fecha | 0.00

Informe diario || Informe semanal || Informe mensual |

@ @ @ 2020 Ao a la Fecha || 30.00

Todo el Tiempo 30.00

Figura 7-9. Menu de informes de trabajo

Articulo
No. Descripcion

Genera el informe de produccién diaria para la fecha seleccionada

Envie el informe de produccion diaria por correo electrénico; si la exportacion de transacciones esta activada, un archivo de exportacion
diaria se crea y se envia

Genera un informe de produccion diaria con detallas de carga y articulos
Genera un informe de produccion semanal con los totales de yardas por dia
Genera un informe de produccion mensual con los totales de yardas por semana
Muestra un mapeo de todos los trabajos previamente mapeados

N —

|| W

Tabla 7-5. Configuraciones de informes de trabajo
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7.4 Clientes

Clientes
tevo Cli
ID de Cliente*| O Dir de Factura |
Escriba % primero para buscar en igentificacidn
Cliente: ]@
Escnba % primera para buscar en nomie
I Direccion de factura
Contacto | @
Rombre de Contacio D'"e Cciﬂ'n @
Teléfono @
555 5555555
Celular | _ @ Dicectn fisica = €3 dilereme d¢ In dreccion de
555 655.5555 facmra
Fax | @ Tipo de crédito |Crédio/Cargay
S BEEBEEE
Correo Electronico @ Descuentor0.00 @
Direcadn de canco cechdnico pracpl FLELEAN par cusc meter
encion fiscal @
Salir || Informe de Cliente | | Crear Nuevo | | Guardar Cambios
| e E, e —— = — —1
ID Cliente. Celular Acciones |

Figura 7-10.

Articulo
No. Descripcion
1 Ingrese una identificacion Unica para un cliente de crédito o deja 0 para un cliente COD, el sistema asigna una identificacién Unica
2 Para afiadir un cliente nuevo, ingrese el nombre (debe ser unico al cliente), o empiece a escribir un nombre de cliente para buscar en la

base de datos, o ingrese % y una palabra para corresponder; ejemplo: % la palabra mamposteria corresponde con todos los clientes con
la palabra mamposteria en su titulo

3 Ingrese un nombre de contacto, afiada contactos adicionales al seleccionar @ bajo Acciones, de la lista de clientes

4 Ingrese el numero de teléfono de la oficina del cliente

5 Ingrese el numero de contacto del teléfono celular

6 Ingrese el numero de fax del cliente

7 Ingrese el correo electronico del cliente

8 Ingrese la direccidn de facturacion

9 Ingrese la direccion fisica

10 Seleccione el tipo de crédito: Crédito/Carga, COD o Mal crédito

1 Seleccione el nivel de precio para este cliente; muestra cuando la tarificacion de multiples niveles se selecciona en configuraciones; si la
tarificacion de mdltiples niveles no se selecciona, un valor de descuento por yarda/metro puede ingresarse

12 Marque para eximir este cliente de todos los impuestos; el estatus de exencidn fiscal puede anularse en los menus de Proyecto o
Trabajo/Pedido

13 Guarde las configuraciones del cliente

14 El hacer clic borra el formulario y permite el ingreso de un cliente nuevo

15 Muestre un informe de cliente después de seleccionar un rango de fechas

16 Salga del menu de Cliente

Tabla 7-6. Configuraciones de clientes
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7.5 Diseno de mezcla

Nueva Mezcla (no guardada)
Cadigo de Mezcla’ @ Tamarfio Max'|9.00 @ Impuesto 1 ﬁmm o
Allaruménco &ﬂiﬁ;::l;ﬂ.:ﬂﬁ:;;ln mezcla quela g
Descripcion: — @ Slump 102 @ Impuesto 2 ML ... \saicics o simtar
i IR @ 'su,,,ﬂg,nmgm:mllnx::lhj Impues:o3 P
Notas - M puesto Locsl o similar
Informacicn Msc Produccion P:!-.:-Egg?m;.\m Precio [0.00
| Preso Lista {USD)
Tiempo de Mezcla |0 -~ =
; —c—.m—.s;vmm»@—@ Factor de Aire _?,013 A @ @
% ge Are Arrasirad
Métrico o
= ® Secado en Homo (J40

Disefio combinado O

Vender con @

@ Devolues @
salir |@2) (A4 Clonar | informe de Uso de Mezcla| (imprimir Mezcia | | 1mpr e Mezcla | Imprimit Todas las Mezclas | | Guardar | BorraifNucvo
v Tamaiio ; | | @
Cadigo de Mezcla Descripeion | Slump Produccién  Devoluciones  Homno  Precio ‘Acciones.
- e Max_ i R -]
mezcla prueba 25 MPa 8.00 CM 4.0 0.948 Si No $0.00 3, Bt

Figura 7-11. Menu de disefio de mezcla

Articulo
No. Descripcion
1 Ingrese un cddigo de mezcla unico (longitud méxima de 16 caracteres)
2 Ingrese una descripcion larga para esta mezcla (longitud maxima de 63 caracteres)
3 Ingrese informacion miscelanea sobre esta mezcla
4 Ingrese el tiempo de mezcla en segundos
5 Marque si esta ingresando este disefio de mezcla con unidades métricas (S.1.) (kg, ml, metros cibicos)
6 Ingrese el tamafio méximo del lote en yardas/metros cibicas/os; para mezclas especiales con lotes de un material, el maximo puede ser
diferente que el tamafio maximo de lote predeterminado de la fabrica
Ingrese el slump en pulgadas; solo para fines informativos
8 Produccién calculada en yardas clbicas (o metros clbicos si se usan las mediciones métricas); el sistema calcula este valor en el menu
de materiales de mezcla
9 Ingrese el % de aire para esta mezcla; el sistema no lo calcula, pero usa este valor en los calculos de produccion
10 |Marque si esta mezcla esta disefiada con pesas secadas en horno; lo predeterminado es sin marca para pesos de secado de superficie
saturada (SSS)
1 Marque si va a vender esta mezcla con concreto regresado de la previa carga de una mezcla
12 Impuesto 1 - tipicamente un impuesto estatal; algunos productos o servicios pueden no ser gravables en este nivel;
Impuesto 2 - tipicamente un impuesto regional; algunos productos o servicios pueden no ser gravables en este nivel;
Impuesto 3 - tipicamente un impuesto local; algunos productos o servicios pueden no ser gravables en este nivel
13 Precio lista por unidad de esta mezcla; muestra cuando esta seleccionada la tarificacion de mdiltiples niveles en configuraciones;
si la tarificacion de multiples niveles no esta seleccionada, el precio muestra
Precio de segundo nivel por unidad de esta mezcla; muestra cuando la tarificacion de multiples niveles esta seleccionada en
configuraciones; si la tarificacion de mdltiples niveles no esta seleccionada, esto no muestra
Precio de tercer nivel por unidad de esta mezcla; muestra cuando la tarificacion de multiples niveles esta seleccionada en configuraciones;
si la tarificacion de multiples niveles no esta seleccionada, esto no muestra
14 |Haga una copia de este disefio de mezcla con una identificacion Unica y la prueba (copia) adjunta al codigo v la descripcion
15 |Seleccione para mostrar el uso reciente de la mezcla seleccionada
16 Seleccione para mostrar los valores del disefio de mezcla seleccionada
17 Seleccione para mostrar/imprimir una lista sumaria de todos los disefios de mezcla
18 Seleccione para mostrar/imprimir todos los disefios de mezcla y materiales
19 Guarde el disefio de mezcla ingresado; al ingresar un disefio de mezcla nuevo, seleccionando Guardar muestra el menu de Materiales
de mezcla
20 Borrar/Nuevo borra los cuadros de texto en el formulario y permite el ingreso de una mezcla nueva
21 Seleccione para editar un disefio de mezcla existente, el menu de Materiales de mezcla muestra; seleccione para borrar el
disefio de mezcla; la eliminacion de un disefio de mezcla no se puede deshacer
22  |Salga del ment de Disefio de mezcla
Tabla 7-7. Configuraciones de disefio de mezcla
—
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7.6  Cotizacion de proyecto

Cotiz. del proyecto il e
MNuevo Pr  (No o) (71 Previo Proyecto | 1o
Cadigo de Trabajo @ Fecha Deseada i.éaéi.-ai-ijé .
NombredecCliente__ ]2) Expira en (30 Dias ¥ ®
. Fecha de Vencimiento |2021-03-05 ao
Descripcion® @
Direccién de Entrega @
Proyecto de estado @
Proyecio de esada |0
Trabajo/Vertido —@ Regi6n de impuesto [ SU estado fiscalv|
— . E Boleto de carga o
op- @ ormato de boleto @
FGmers de orgen 9e padaa Py
@ Formato de Cen_éemhcadov @
| Salir Imprimir cotizacion del proyecta | | imil del p Nuevo Proyecto | | Guardar Cambios

Figura 7-12. Menu de cotizacion de proyecto

Articulo
No. Descripcion
1 Ingrese un cddigo de proyecto
2 Empiece a escribir un nombre de cliente para buscar en la base de datos; escriba % para listar todos los clientes 0 % con algunas
letras para mostrar todos los clientes con esas letras en su nombre
3 Ingrese notas adicionales para el conductor sobre este producto (méximo de 255 caracteres)
4 Solo para referencia, requerido para trabajo DOT
5 Solo para referencia, requerido para trabajo DOT
6 Solo para referencia
7 Alterne entre proyectos
8 Ingrese la fecha de entrega deseada
9 Ingrese la expiracion de cotizacién: 30, 60 o 90, 120, 180, 365 dias o Fin del afio
10 Fecha de expiracion; auto llena
1 Ingrese la direccion de entrega
12 Seleccione otra regidn de impuestos si esta entregando fuera de la region de impuestos predeterminada o si este cliente tiene un
estatus de extencion fiscal
13 Seleccione el formato de boleto para este proyecto
14 Seleccione el formato de certificado/inscripcion para este proyecto
15 Imprima una cotizacion
16 Imprima un resumen
17 Borra el formulario y permite el ingreso de un proyecto nuevo
18 Guarde cambios a la cotizacion
19 Salga de menu de Cotizacion de proyecto

Tabla 7-8. Configuraciones de cotizacion de proyecto
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7.7 Procedimiento de dosificacion

Esta seccidn describe como realizar un procedimiento de dosificacion. Todas las utilidades de instalacion, configuracion,
calibracion y administracion tienen que configurarse y finalizarse antes de realizar un procedimiento de dosificacion.

1. Abra el menu de Trabajo/Pedido y complete las casillas necesarias. Las casillas necesarias se indican por un
asterisco rojo (*) acerca del titulo de la casilla.

2. Seleccione Guardar cambios. El cursor automaticamente mueva a la casilla de Productos.

Anterior trabajo | ©ioie Laban
Cliente*[RLWS Fecha:| 2021-02-03 | Fabrica [Citdad Estado |
Escriba S prireeio para buscar £ nombie Focha o6 enirega =] 0
Proyecto/Cotizacion e Dir. en Boleto
? i 4 pineio pis buscal € s Hora |40 pm_)
[Enviar v . EntregarA/Sitio* 123
Tipo/Estatust. Distancia | 10 |
Ditestancia entre fakrica y siio
Proyecioideestado e Tiempo de viaje |15 |
LR T SR S, MINUTOS tbeich a st ' Ubicacén, Direccién de sito
Trabajo/Vertido | Separacion (30 | Region de impud 12345 | estado fiscal v
Tiempo entre cangas
(123 r
Pe Rilimera de ortien de pedido Una tras otra g Notas
76 _—
Sl Formato de boletor|Boletodecarga |
Formato de cert, - Certificado v] LD T
| salir | Imprimir Cotizacién || Historial de Trabajo | | Mostrar Direcciones | | Mapéelo || Borrar | | Clonar || Nuevo trabajo || Guardar cambios |
Prod; (96 para todos) | Articulos de Proyecto Lista Desc. ~ Costo cntd Itipl um Exencion fiscal i
| [0.00 [0.00 [0.00 [ 1 {5 | O Afiadir articulo |

Figura 7-13. Men de trabajo/pedido

3. Escriba el codigo de producto o mezcla deseado. Los productos y mezclas correspondiendo con lo que esté escrito

muestran. Escriba % para listar todos los productos y mezclas, 0 % y letras/nimeros para mostrar los productos con
las letras/los numeros seleccionados en el cdigo de producto o mezcla.

TrabajoiPedido

Crieme'i RLWS | Fecha+ 2021-02-03 | Fabrica |Ciudad,Estadov
Eseriba % primero para buscar en nombre Fecha de entrega g
Proyecto/Cotizacion | | (200 pm ~| Dir. en Boleto O
T PMETo para BUsCRr tn omIbeT Hora.'ﬂb‘?&'ﬂé%\iéb& :
Ti | Enviar ~ T EntregarA/Sitio* 123
iSRS == Distancia |
—_ T

Proyecto de estado |
P

Gyecio de esads 10 ! Tiempo de viaje 515 | |
r = MINUTOS fbricn a o Ubicacian, Dircecion de sito
Trabajo/Vertido J Separacién (30 | Region de impuesto’ SuU estado fiscal |
e Tiempo ente cargas
P+ 123 [
9 Iﬁiiﬂ'g‘,ﬁb‘é"m'" s pedido Una tras otra D Notas
Slump |76 .
Pl Formato de boleto’ B
= ” Kotas al conductor o clente
Formato de cert,+ Certificado |
[ salir | {Imprimir Cotizacién | Historial de Trabajo | [ Mostrar Direcciones | (Mapéelo| | Borrar | Clonar | [ Nuevo trabajo | | Guardar Cambios |
Productos (% para mostrar todos)  Articulos de Proyecto Lista Desc. Costo cntd Multiple UM i6n fiscal
% ] [0.00 [0.00 [0.00 [ | 2 [if) O Afadir articulo
mezcla prueba : 25 MPa (Metros cubicos) I - :

mezcla prueba2 : 30 MPa (Metros clbicos)

Figura 7-14. Menu de trabajo/pedido - seleccién de producto
4. Seleccione la mezcla o producto deseado.
5. Ajuste el descuento, costo, ingrese una cantidad y seleccione el estatus de impuestos.
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6. Seleccione Anadir articulo.

Trabajo/Pedido

| Anterior trabajo | #ioxinn 1rabajo
Cliente* | RLWS | Fecha®|2021-02-03 | Eébrica (Cludad,Estado~
Exscriba % primero para buscar en nombre Fecha de entrega g D
P cto/Cotizacio Dir. en Boleto
foye cansn scriba Dmmmnnlam:nmrnl Hora: m‘
[Ewiar | EntregarA/Sitio* 123
Tipo/Estatus Distancia [10 |
G e &y S00
Proyecto de estado l T —— | Tiempo de viaje 115 | R
WINUTGS tbrica a s Ubicacion, Direecion de site
Trabajo/Vertido | Separacion {30 | Region de impuesto Su estado fiscal v|
[123 ] Tiempo enre cargas
RE Hirmero de oiden de pacida Una tras otra ) Notas
76
Atioul Sump(76 Formato de boleto: Boleto de carga_____v|
iculos —_—
de trabajo Formato de cert.+ Certificado | g
[ salir | I | Imprimir Cotizacién || Historial de Trabajo | [ M Direcciones | | Mapéelo | | Borrar | | Clonar || Nuevo trabajo || lar Cambi
Prod (% paga trar todos)  Articulos de Proyecto Lista Desc. Costo Cntd Multiple UM Exencién fiscal
[ | [0.00 | [0.00 [000 ] | | 2 Il |BE [ Afadir articulo |
mezcla prueba ; 25 MPa (Metros cibicos) 100 CM 1.00 $0.00 $0.00 $0.00 $0.00 $0.00 $0.00 el «
Total $0.00.

Figura 7-15. Articulo afiadido al trabajo

7. Abra el menl de Cargas. El orden nuevamente creado muestra.

Cliente*’ RLWS
52riba 0o primero para buscar en

P s amk ]
e e 52riba % BIEVET0 para buscar o | LKyle 2:Jason

TPk L____]“’”"‘"‘“Y EEmrws ) (EXmezclapueba | (IS 0000110000 | @ 4 ¥ |
P,c,ye:mdeem,h [ Tiempo de viaje EELTMMY Tiempo entre cargas XL Entregar En FEE] Entregar En

e d estads 1D
Trabajo/Vertido

op[123
Nimero de orden 6e pedide |

Slump | 76

Figura 7-16. Menu de cargas con pedido
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Dosificacion

8. Haga clic y mantenga presionado el boton izquierdo del ratén en un camion para arrastrarlo al pedido. El pedido se
indica en rojo una vez que el camidn esté sobre el pedido.

~

abajo/Pedido

Clienter| RLWS

Proyecto/Cotizacion
G D DR buscar e |
Tir [Enviar

Proyecta de estado | Tiempo de viaje EETIMMMAN Tiempo entre cargas [EMUIIN Entreg

Picyecis o s 1D
TrabajofVertido
opm | Arrastre el camién

Himerd o oiGen oe pesige

sump[@® | al pedido

(sair )

Productos (% para mostrar todos)  Articulos de P

Figura 7-17. Asigne camién al pedido

9. Suelte el botdn izquierdo del ratén y un menu de Informacion de carga muestra.

| Mes_wl A

Ne
Cliente:[RLWS Cargar informacion
E5ciba % primero para buscar e ot
I RLWS ion |1
Proyecto/Cotizacion Chents e Camion e
T Cadigo de Mezcla |mezcla prueba Conductor m o
Tipo Enviar /'] [4:00 PM Hoy
Solo Boleto Q&mwzmmmwmwm.mmu Cntd Regresada |0
Proyecio de estado ] - ; onGrein 69T 50T WEIuda 87 6308 Crga
Pioyetio oe e5a00 ID 1 Ala AP 000
: ) Cantidad
Trabajo/Vertido
Requerido |100 Restante |92.50 | Cudde Cargwm Gtia Q,m
rgn o el
e 0o
Ajustes de agua - en Litros.
En camion* |0 ] Reducir |0 Ajustar:|0 Relacion de alc |0.267
5 Gl (Sl el caga) Fesion sganCMISE recoids Fesiar agaicaiga (S0l esia e
et wabaic) carga)
Ajustes de Aditivo
Material 100ps | Ajustar:
L

mezcla prueba : 25 MPa (Metros clibicos) Arena 950.00 983.25 7374.38 kg 3.50 249.38 kg
Rock 850.00 850.00 6375.00 kg 0.00 0.00 kg
Cemento 350.00 350.00 2625.00 kg 0.00 0.00 kg
Ceniza 100.00 100.00 750.00 kg 0.00 0.00 kg
Agua 120.00 86.75 650.63 L 100.00 65063L
Aditivo 1 0.00 0.00 0.00 ml 0.00 0.00mi [+

| Cancelar Carga || Recalcular || ACEPTAR || Cargar Ahora |

Figura 7-18. Menu de informacién de carga

10. Edite Cantidad, Ajustes de agua, o Ajustes de aditivos como deseado en el menu de Informacién de carga.
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11. Seleccione Aceptar. Una linea de estatus adicional muestra en el pedido.

TrabajoiPedito

Pouss  Incremarisr Vel Redudir Vel
- - .

°)

Linea de estatus
de pedido

Figura 7-19. Estatus de pedido

12. Inicie la carga:

+ Haga doble clic en Cargando o haga clic y arrastre el camién en Esperando a Cargando si el ment de
Dosificador no esta abierto

* Haga clic en el botdn verde de inicio en la esquina superior izquierda del menu de Dosificador si esta abierto

de inicioBi==

Esperando Cargando

Figura 7-20. Inicio de la carga
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Dosificacion remota

8.0 Dosificacion remota

El CB-3 admite la dosificacion remota, incrementando la productividad al eliminar la necesidad para un operador en la facilidad
de dosificacién durante la operacion de dosificacion. Los lotes de concreto destinados para la dosificacion remota pueden
crearse y programarse por un aparato autorizado que tiene acceso por internet al CB-3.

Después de programar una carga para la dosificacion remota, los conductores pueden dosificar y cargar los camiones con solo
pulsar un botén.
El proposito de la siguiente informacion es describir los requisitos del hardware y software para habilitar la dosificacién remota
en el CB-3. Ademas, las caracteristicas de dosificacion remota automatica se describen abajo:
+ Un operador configura toda la informacion relacionada con la dosificacién desde pedidos hasta el envio de camiones/
conductores
+ El operador solo puede secuenciar (organizar) un lote a la vez; el lote previo tiene que terminarse antes de organizar
otro
+ El conductor inicia |a dosificacion automatizada y, si es necesario, ejecuta la parada de emergencia del lote

8.1 Informacién de seguridad

La dosificacion remota es intrinsecamente mas peligrosa que la dosificacion local y tiene los siguientes
ADANGER riesgos:

El operador no esta cerca a la fabrica y no puede hacer rutinas inspecciones visuales del equipo de la fabrica y
el posicionamiento del camion antes de empezar una carga. El operador puede no ser consciente de un
problema en caso de que surgiera.

La conexién al Internet de la computadora de lotes es necesario para permitir que el operador tenga acceso para
operar el software. Aunque el software es protegido por contrasefia, siempre hay oportunidades para
vulnerabilidades de red.

Hay un riesgo de que una carga o un trabajo se carga a una ubicacion equivocada si el operador es responsable
para numerosas fabricas.

8.1.1 Caracteristicas de seguridad
La dosificacién remota automatizada tiene que tener enclavamientos de seguridad. La caracteristica de dosificacion remota del
CB-3 esta equipada con dos enclavamientos de seguridad:

* E-parada - localizada en el panel de control de la dosificacion remota
* Indicador de autorizacién — localizado en el panel de control de dosificacién remota, asegurando que la dosificacion no
remota puede realizarse por el conductor salvo si el operador permite la autorizacidn
8.1.2 Clasificacion ambiental
El gabinete del controlador remoto es IP66 (a prueba de polvo y resistente a chorro de agua de alta presion). El botén es IP65

(a prueba de polvo y resistente al chorro de agua de baja presion). El control remoto puede protegerse al usarlo en un
ambiente extremadamente humedo.

-
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8.2 Ejecucion
Para implementar la dosificacion remota, se requieren los siguientes elementos:
+ Controlador remoto A-L P/N XXXXX
* Versién del CB-3 de 1.2.5.2 0 mayor
+ Cableado desde el CB-3 PLC hasta el controlador remoto usando un minimo de cable de 18 galgas y 6 conduccion
+ PC o dispositivo inteligente con conexion al Internet

8.21 Diagrama de cableado
La siguiente figura describe el cableado desde el controlador remoto al CB-3 PLC:

6 - Conductor

/ \ 18 gauge wire
Rhino PLC Remote - Batch Control Pans

nc GND © !
o 2 —

= L1- E-Slop loop 3
Neutral O=— 4

Authorized to remote batch © 1 S = T :

Remote balch state indicator o 8 - - i

(Constant - Ready to Batch) = : /Indi i

(Flashing - Batching) ; B :

i ‘ no i

i o © '

i lHluminated E

\ / \ Push Button Switch /

Figura 8-1. Diagrama de cableado

8.3 Configuracion del sistema
El siguiente tiene que configurarse para el CB-3 y la red antes de la dosificacion remota:

+ Permisos del usuario — en el CB-3, los permisos del usuario tienen que configurarse para permitir que un usuario
especifico tenga la habilidad de crear y programar la dosificacién remota; necesita proceso

+ Permisos de la red - |a red conectada al CB-3 tiene que tener habilitado el Enrutamiento de Puerto

+ Marque CB-3 - es recomendado que el operador de dosificacion marque el sitio web de la pagina principal del aparato
movil
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8.4 Configurando los niveles de usuarios y acceso remoto

Esta seccién describe las aplicaciones de escritorio, a las cuales cada usuario tiene acceso, y como habilitar o deshabilitar el
acceso remoto para las aplicaciones. Cambios al acceso a estas aplicaciones solo pueden hacerse al iniciar una sesién como
el usuario administrador del sistema.

8.4.1 Acceso al usuario
1. Acceda el desktop_profile en la base de datos. La columna no_perm_apps dicta las aplicaciones que cada usuario

puede acceder.

& Mueva base de datos |4 Abrir base de datos + -4 @ Abrir proyecto 1 Guardar proyecto @& Anexar base de datos X Cerrar base de datos
Estructura | Hoja de datos  Editar pragmas = Ejecutar SQL Editabiceica 28
Tabla: (5] desktop_profile R B s B& B u & e [Fic Slum Modo: | Texto @ s B-B 3 @ = &
userid  autohide  backdrop no_perm_apps | status B
0 alogic_bg.png o
_bg.png o
logic_bg.png vpanel batcheriomap 1
alogic_bg.png 2
0 alogic_bg.png 1
Tipo de datos actualmente en la celda: Texto / Numérico
1 cardcter
Historial de SQL B
Mastrar SQL ejecutado par 2 Limpiar
1
M 4]1-5des k| H Ira. 1 Historial de SQL  Grafica Esquema Remoto

Figura 8-2. Acceso al perfil de escritorio

Haga doble clic en userid (identificacion del usuario) para editar el acceso del usuario.
Escriba el nombre de la aplicacion para esconderla del usuario en la casilla no_perm_apps.
Seleccione Aceptar dos veces para guardar.

5. Salga de la base de datos.
El ejemplo en Figura 8-3 es para el usuario de lote y vpanel, boletos, y dosificador se han afiadido a la seccion no_perm_apps.

N

o Mueva base de datos | $ Abrir base de datos » g Guardar cambios & Deshacer cambios @ Abrir proyecto (& Guardar proyecto - % Cerrar base de datos
Estructura | Hoja de dates | Editar pragmas | Ejecutar SQL Editar celda 2
Tabla:| =] desktop_profile - B R & 3 & S B B & % trar en cualg Modo: | Texto : ) &g = B-B 3 & &
userid  autohide  backdrop no_perm apps  status i
o
L]
1
9 2
5 batchman 0 alogic_bg.png 1
Tipo de datos actualmente en la celda: Texto / Numérico
20 caracteres
Figura 8-3. Edicién de identificacién del usuario
| LAKE
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Al iniciar una sesidn usando las credenciales de lote configuradas en el anterior ejemplo, muestra que el vpanel con boletos y
dosificador ya no esta disponible para este usuario.

[Citgas TrabajoiPedido

Clientes

Disefio combinado Cotiz. del proyecto Boletos I

Inventario

Ajustes  Materiales  Basculas  Admin. de sistema

Cierra todo

Cerrar sesion

Figura 8-4. Pantalla de vPanel editado

8.4.2 Acceso remoto
1.
remota.

Acceda desktop_apps en la base de datos. La columna remota dicta lo que se puede o0 no se puede ver en una sesion

& Abrir proyecte

iframe

Fi Guardar proyecto  cerrar base de datos

src linkorder enabled exit max_users remote top left

desktop o 1 1 3 1l o o
desktop_small o 1l 1 3 1 0 o
fastdb o 1 o0 10 1 0 o
iosock o 1 0 10 il o o
loadsched 2 HE 2 1 o o
batcher 3 1 1 2 il o o
orders a 1 o 2 1 0 o
customers 5 1 06 2 1 6 o
mixes 6 1 o 2 1 0 0
wpanel 7 iE: 1 o o o
tickets 8 1 1 2 1 0 o
trucks 9 1 o 2 1l o o
products 10 1 o 2z i o o
inventory 1 " 2 1 0 o
prefs 12 1 o 2 1 0 o
materials 13 1 o ] 1 0 o
orderqueue 1 1 1 2 il o o
mixes?action=loa. 1 1 o 2 1 0 0o
iomap 1 1 0 2 o 0o o
invactions 1 1 0 2 1 o o
maint 15 1 1 2 i o o
siostatus 1 1 1 2 1 0 0
maps 1 1 1 2 i o o
map_orders. 1 1 1 2 1 0 o
tax_regions 1 1 o 2 1 0 o
plants 1 1 o 2 1 0 o
Ira: 1

Editar celda 3R
Modo: Texto  * [ = B-B 3 »

1

Tipo de datos actualmente en la celda: Texto
[ Numérico

7 caracteres
Historial de SQL & &)
Mostrar SQL ejecutado por Limpiar

3

Historial de SQL = Gréfica Esquema Remoto

b Nuevabasede datos |4 Abrir base de dates » '@ Guardar cambios % Deshacer cambios
Estructura | Hoja de datos | Editar pragmas Ejecutar SQL
Tabla:| ] desktop_apps B R % 3 8 B H & by

appid roupnam launchtext icon width  height
1 desktop al def... Escritorio desktap.png 0 o
2 desktop_small  al def.. Escritorio desktop.png 0 o
3 fastdb al_def... Descriptor de acceso de la base de datos fastdb.png 0 o
4 esock al_def... Descriptor de acceso de socket iosack.png 0 o
5 loadsched al_def... |Cargas loadsched, 1575 1050
6 batcher al_def... Dosificador batcherpng 1050 909
7 orders al_def... TrabajorPedido orderspng 1510 870
8 customers al_def... Clientes customers... 1000 880
9 mixes al_def... Disefio combinado mixes.png 1342 840
10 vpanel al_def... vPanel vpanelpng 1450 1000
11 tickets al_def... Boletos tickets.png 1303 923
12 trucks al_def... Camiones/Conductares trucks.png 1085 665
13 products al_def... Productos products.p... 1370 790
14 inventory al_def... Inventario inventory... 1026 883
15 prefs al_def... Ajustes prefs.png 1400 760
16 materials al_def... Materiales materials.... 1095 750
17 orderqueue al_def... Historial de trabajo orderqueu... 1527 880
18 mixmats al_def... Materiales de mezcla mixmats.p.. 703 735
19 jomap al_def... Mapa £/S iomap.png 850 770
20 invactions al_def... Accion de inventaria invactions 540 430
21 maint al_def... Admin, de sistema maintpng 1050 650
22 siostatus al_def... Estado de Smartly siostatus.p 610 650
23 maps al_def... Mapas y direcciones maps.png 1450 850
24 map_orders al_def... Mapa de ubicaciones de los trabajos map_order... 1000 800
25 tax_regions al_def... Regiones de impueste taxregions.. 950 650
26 plants al_def.. Plantas plants.png 930 528
H|4)1-27dear|k|[H
5000000
Note i i6
configuracién remota a 1.

Figura 8-5. Acceso a aplicaciones de escritorio

Haga doble clic en la aplicacion para editarla.
Configure el remoto a 1 para habilitar una aplicacién o a 0 para deshabilitar la aplicacién para visualizacion remota.

Haga esto para cada aplicacién como desee.

Salga de la base de datos.

Seleccione Aceptar dos veces para guardar.

Por defecto, el vPanel y iomap no son accesibles de forma remota. Sin embargo son accesibles otra vez al cambiar la

El ejemplo en Figura 8-6 muestra el Récord de Edicion para boletos. 1 habilita el acceso remoto y 0 deshabilita el acceso remoto.

& Nuevabase de datos  |$ Abrir base dedatos » '@ Guardar cambios % Deshacer cambios

Estructura | Hoja de datos | Editar pragmas  Ejecutar SQL

Tabla:| [] desktop_apps B R % S B 8- H & by

appid roupnam launchtext icon width  height
1 desktop al def... Escritorio desktop.png o o
2 desktop_small  al def... Escritorio desktop.png 0 o
3 fastdb al def... Descriptor de acceso de la base de datos fastdb.png 0 0
4 iesock al_def... Descriptor de acceso de socket iosack.png 0 o
5 loadsched al def... Cargas loadsched.... 1575 1050
6 batcher al_def... Dosificador batcher.png 1050 909
7 orders al_def... TrabajorPedido orderspng 1510 870
8 customers al_def... Clientes customers... 1000 880
9 mixes al_def.. Disefio combinado mixes.png 1342 840

@ Abrir proyecto

iframe

Fi Guardar proyecto * Cerrar base de datos

src linkorder enabled exit max_users remote top left
desktop 0 1 1 3 1l o o
desktop_small o 1l 1 3 1 0 o
fastdb o 1 0 10 1 o o
iosock a 1 o 10 il o o
loadsched 2 HE] 2 i o o
batcher 3 IE! 2 il o o
orders a 1 o 2 1 0 o
customers 5 1 0 2 1 0 o
mixes @ 1 o 2 1 0 0

Editar celda 2 &)
Modo: | Texto + ) (@ F

fdesktop)

Tipo de datos actualmente en la celda: Texto
Numé

Figura 8-6.

Habilitar o deshabilitar aplicaciones
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8.5 Secuencia de operacion

El siguiente describe la operacion de dosificacion remota:
1. Cree una carga — el operador de la fabrica crea la carga.
2. Organizacién — el operador de la fabrica organiza y traslada la carga al cargamento en el CB-3 para dosificacion.
3. Listo para dosificar — el indicador verde de dosificacion en el controlador de dosificacién remota destella.

Figura 8-7. Controlador de dosificacion remota

4. Camion entra en la fabrica — el conductor entra en la fabrica y solo posiciona el camion bajo del canal cuando esta
destellando el indicador verde de dosificacion.

5. Prueba de seguridad — el conductor sale del camién y realiza una prueba de seguridad de la fabrica.

6. Comienzo de la dosificacion — una vez que el conductor determina que la fabrica es segura, el conductor presiona el
botén verde destellante de dosificacion para comenzar la dosificacion.

7. Dosificacion activa — el botén verde de dosificacion continuamente esta iluminada durante la dosificacién.
8. Dosificacion completa — el botdn verde de dosificacion apaga cuando termina la dosificacion.

9. Camion sale de la fabrica — conductor sale de la fabrica.

10. Organizacion — el operador de la fabrica ahora puede crear otro lote remoto.
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9.0 Panel frontal

9.1 Descripcion del panel frontal

El CB-3 proporciona datos estadisticos en tiempo real a través de varias opciones de redes. El CB-3 facilmente puede

comunicarse con impresoras, PCs y otro equipo periférico.

Hay numerosas funciones de teclas en el panel frontal y las pantallas que se describen en las siguientes secciones y se

ilustran en Figura 9-1.

Figura 9-1. Panel frontal del CB-3

9.1.1 Control eléctrico
El panel de control eléctrico del CB-3 incluye:

* Un interruptor de alimentacion con llave y disyuntor interno

* Un control automatico/manual con llave
9.1.2 Control auxiliar
El CB-3 tiene control auxiliar que incluye:

+ Hasta ocho controles auxiliares

+ Cada control incluye luces de estado

9.1.3 Control de agregados
El CB-3 tiene un control de agregados que incluye:

+ Ocho llenados de velocidad sencilla o cuatro duales o hasta ocho controles de velocidad sencilla

* Luz de estatus en cada puerta

+ Control de puerta de descarga de la tolva de pesaje
+ Control de vibrador de agregados

+ Control de vibrador de tonel de arena
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Panel frontal

9.1.4 Control de cemento
El CB-3 tiene un panel de control de cemento que incluye:
+ Una seleccion de cuatro cementos con llenado de velocidad dual o hasta ocho controles de velocidad sencilla
* Luces de estatus en cada puerta
+ Aireacion del tonel de cemento en cuatro toneles
+ Control de la puerta de descarga de la tolva de pesaje
+ Control de vibrador de tolva de pesaje
+ Control de aireacién de tolva de pesaje
9.1.5 Control de mezcladora
El CB-3 tiene un panel de control de cemento que incluye:
+ Controles de mezcladora completamente integrados
+ Control de inicio de mezcladora
+ Control de parada de mezcladora
+ Control de descarga de mezcladora
9.1.6 Control de fabrica
El CB-3 tiene un panel de control de fabrica que incluye:
+ Control del mando manual
* Luces de estatus
9.1.7 Control de agua
El CB-3 tiene un panel de control del agua que incluye:
+ Controles de caliente y fria con luces de estatus
* Luces de estatus de pulso de agua medida
+ Control de descarga de reservorio y luz de estatus vacio
+ Descarga de agua de salida ajustable en el modo manual o automatico
9.1.8 Control de aditivos
El CB-3 tiene un panel de control del agua que incluye:
+ Control automatico y manual de aditivos
+ Medidores de pulso incluyendo la eliminacion del control fueraborda
+ Hasta seis aditivos o colores
+ Control de llenar/alimentar y luces de estatus
+ Control de descarga y luces de estatus
* Luces de estatus de botella vacia

-
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10.0 Apéndice

Esta seccidn describe los pardmetros adicionales asociados con el CB-3 y su funcionalidad.

10.1 Especificaciones de humedad

10.1.1 Especificaciones de mezcla de cemento/agua/agregados
Al definir una mezcla, especifique la cantidad de cemento, agua y agregados por yarda de producto entregado. La cantidad de
agua especificada es la cantidad necesitada para reaccionar con el cemento (agua libre).

Los agregados son més propensos a contener humedad (el contenido de humedad del cemento y los aditivos es ignorado).
Los agregados pueden contener agua absorbida y libre. Agua absorbida no esta disponible para reaccionar con el cemento,
pero el agua libre si puede reaccionar.

Cada material tiene un factor de absorcion asociado. Es el nivel maximo de humedad en que no hay agua libre. Si un material
esta bajo de su factor de absorcion, un poco del agua afiadida se absorba el material y no esta disponible para reaccionar con
el cemento. Si esta sobre su factor de absorcion, un poco del agua en los agregados esta disponible.

El CB-3 automaticamente ajusta el agua afiadida basado en los niveles de humedad actuales en los agregados, afiadiendo o
restando, como sea necesario.

10.1.2 Disefos de mezcla secada en horno vs. superficie saturada

Al especificar un disefio de mezcla, la cantidad (por peso) de un agregado por yarda de producto proporcionado se especifica.
Para un lote particular, la cantidad por peso depende de la cantidad de humedad, esto puede cambiar dia a dia, pero no
queremos tener que cambiar nuestros disefios de mezcla para ajustar por estas diferencias.

Para resolver este problema, especifique los disefios de mezcla en términos de material con un contenido de humedad
especificado y después ajuste el peso basado en el contenido de humedad actual con la produccién del producto.

Hay dos reconocidos niveles de humedad estandar — Secada en horno (SH) y secada de superficie saturada (SSS).

Secada en horno no tiene humedad. La secada de superficie saturada contiene humedad en el nivel de la absorcion del
material. Los disefios de mezcla pueden especificar la cantidad de agregado por yarda en el peso de secada en horno o en el
peso de secada de superficie saturada (la Unica manera de usar los pesos de la mezcla secada en horno es especificar
Minnesota DOT como la agencia reguladora).

Ejemplo de ajustes de peso basados en un disefio de mezcla secada de superficie saturada:

Este ejemplo es de como el CB-3 ajusta las disefiadas cantidades de agregado y agua basadas en el contenido
de humedad real para un disefio de mezcla usando los pesos de agregados SSS.

Un disefio pide 1000 Ib de grava, 500 Ib de cemento, y 400 Ib de agua por yarda de concreto. La grava tiene un
factor de absorcion de 6% y un contenido de humedad real de 4%.

Dado que el disefio esta basado en los pesos SSS, puede usar los pesos especificados si el nivel de humedad
actual era 6% - el mismo que el factor de absorcion. Sin embargo, no es, faltan 2%. ¢ Qué cantidad de grava es
necesario afiadir a una cantidad de humedad de 4% para obtener la misma cantidad de grava secada en horno
como tiene 1000 Ib de grava de SSS?

1000 libras de grava de SSS contiene 943 libras de grava SH (1000/ (1 + 0.06)). 943 libras de grava SH con
humedad de 4% es 981 Ib. (943 x 1.04). Para obtener la misma cantidad de grava, es necesario reducir las 1000
Ib por yarda a 981 Ib/yd.

Sin embargo, al afiadir agua a la mezcla, el agregado absorba una cantidad suficiente para aumentar su
contenido de humedad hasta el nivel de SSS. Esta agua no esta disponible para reaccionar quimicamente con el
cemento, pero, puesto que el disefio de mezcla tiene base de SSS, la cantidad de agua especificada para afiadir
es lo necesario para esta reaccion. La cantidad de agua para afiadir tiene que ajustarse para contabilizar esto.

En SSS, el agregado es 1000 Ib/yd y agregado, en 981 Ib/yd esta siendo afiadido. ; Cuanto agua extra es
necesario para aumentarlo a su 1000 Ib/yd? 19 Ib/yd (1000 - 981).

Entonces, en este ejemplo, el lote real pide 981 Ib/yd de grava, 500 de cemento, y 419 de agua.

I
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10.1.3 Calculando el contenido de humedad de agregado

El contenido de humedad es especificado como el porcentaje por peso de humedad en un muestreo relativo al peso totalmente
seco del mismo muestreo. Para determinar este porcentaje, pese el muestreo (Mw), completamente séquelo y péselo otra vez
(Md). El contenido de humedad en porcentaje entonces es:

((Mw - Md) x 100)/Md

10.1.4 Especificando el contenido de humedad y los factores de absorcion

El factor de absorcion para un agregado es un constante para el material y se especifica en el proceso de definicion de
material para el agregado. El valor se especifica en porcentaje usando el parametro de Humedad absorbida en el menu de
Materiales (ficha de Agregados). Vea Seccion 4.7.1 en la pagina 51.

El contenido de humedad para un agregado particular puede cambiar dia a dia. El valor se especifica en porcentaje usando el
parametro Humedad total en el menu de Materiales (ficha de Agregados). Vea Seccion 4.7.1 en la pagina 51.

El contenido de humedad actual para un agregado puede cambiarse antes de la dosificacion de una carga o al hacer clic en %
Humedad en el tonel de agregados en el menu de Dosificacion. Vea Seccion 7.2 en la pagina 87.

10.1.5 Calibrando una sonda de humedad

Las sondas de humedad deben calibrarse al material que estan monitoreando. Dos muestreos del material son necesarios,
ambos con contenidos de humedad conocidos. Para una mejor precision, deben estar lo mas separado posible entre si
(secada en horno y secada de superficie saturada seria ideal). Especifique el nivel de contenido del limite inferior en
porcentaje (8.6% = 8.6), coloque la sonda en el material, espere para que se estabilice la lectura, y calibre la lectura.
Repita con el limite superior.

Especifique el contenido de humedad del limite superior, coloque la sonda en el segundo muestreo, espere para que se
estabilice la lectura y calibre la lectura.

-
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10.2 Anadiendo los indicadores de conteo y posicion

Adding counter and
position indicator

Type series 521

1. Description

s 4. Programming routine
« 6digit adding counter, resetable

«  LED-Display with 8 mm high characters and very Programmable pa_rameters are shown in succession. After
high luminosity one pass, the dewpe is fully p.rogrgmmed.

«  Display range -199999..999999 (overflow condition In each case the first shown item is the factory preset.
will be indicated by flashing of the display)

*  Programming of count functions and operating
parameters via the setting keys. During programming
the display guides the user with text prompts.

«  Optocoupler output (as option). Active at count

4.1 Input polarity

: switchi Y
values < 0. npn: switching to 0
*  Programmable features:
Input polarity (npn or pnp) et
- - pnp: switching to
Max. count frequency (30 Hz or 10 kHz) +V(4-30)
Input mode

Decimal point 4.2 Activating the 30 Hz filter

Scaling factor

Reset mode:
electrical
manual
manual and electrical max. count frequency
no reset 10 kHz

Set value (Goes to selected
value at reset.)
2. Inputs
INP A
Dynamic count input. Max. count frequency 30 Hz or
10 kHz programmable via set up

max. count frequency
30 Hz

4.3 Input mode

INP B inPuk

Dynamic count input. Max. count frequency 30 Hz or

10 kHz programmable via set up — . - Count input and count
L. o~ direction input

RESET
Dynamic reset input. Linked to the red reset key.

3. Optocoupler Output

Active if count value < 0. Simple preset counter can be
realized, when using subtract mode.

INP A: count input
INP B: count direction input

Differential input
INP A: count input adding
INP B: count input subtracting

3. Setting of the operatingparameters Quad _
a. Hold down keys on front panel and switch on the "0’ (K] H t_‘n’ |Nu:AltaégLiltniE:Lt 0°
supply voltage. INP B: count input 90°
b. The display shows
o . r ] 5 Quadrature.input with
[ 1] (U I B pulse doubling
. . INP A: count input 0°
c. After releasing the keys the display alternates INP B: count input 90°
between menu title and corresponding menu item at Each pulse edge of INP A
a frequency of 0.5 Hz. After any key is pressed down, will be counted
only the menu item is displayed. ., .
d. Pressing the right key, the menu item will be 4.4 Scaling factor (Multiplier)
switched to next value. xR R
e. Hold down the left key and press the right key to LSS =

enter and switch to the next menu title.
f  After programming the last menu item, the

programming routine will be left and the new values
will be stored by switching the menu item to ,YES*. If

you chose ,NO*, the programming routine will be
passed through once again.

IE=™

Factor can be set from
00.0001 up t0 99.9999.The
decimal point is fixed “0“
won’t be accepted!

KESSLER-ELLIS PRODUCTS 10 Idustrial Way East Eatontown, NJ 07724
Toll Free:800-631-2165 e Fax:732-935-9344

99631 4/9/98
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4.5 Decimal point (Display only)

E’ o The decimal point indicates the
) X
number of decimal places.
0 no decimal place
| 0.0 onedecimal place
PR 0.00 two decimal places
0.0 ,_: 19| 0.000 threedecimal places
4.6 Set mode
"~ i'_' '_ o ::n'
O C manual set (red key) and
I NC L electrical set

4.8 End of programming

|~
'\

-
==

-
(K|

no set
(red key and set input
locked)

electrical set only

manual set only

521K.2 (Opto output
activates at“0“or less.

Can be used as
subtracting preset counter)

Use 2 keys to set value
-199999... 999999
(number of decimal places
depends on the decimal
point option)

Programming routine will
be passed through once
again. All parameters can
be checked.

Programming routine will
be left and the new
parameters will be stored.
Afterwards the device is
ready to use.

Apéndice

5. Connections

5.1 Without optocoupler output
10-30vDC
0V (GND) 112131415

NP 5 0000o

SET

AR WON =

5.2With optocoupler output (npn)
10-30VDC
0V (GND)

1
2

3 INPA

4 INPB 112131 41516[/
5

6

7

SET ) )

Emitter
Collector

6.Technical data
Supply voltage:
10...30VDC

Max. current consumption:

50 mA

Display:

6digit LED-Display, 8 mm high characters

Polarity of input signals:

programmable for both common inputs (npn or pnp)
Input resistance: appr. 10 kohm

Count frequency: 10 kHz can be damped to 30 Hz
Min. pulse length of the control inputs: 5 ms

Input sensitivity:

Low: 0to 1VDC

High: 4 to 30 VDC

Pulse shape: variable (Schmitt Trigger characteristic)
Optocoupler output:

Max.30V(off), 10mA 1volt drop @10mA

Data retention:

via EEPROM 1x10° memory cycles or 10 years

Noise immunity:

EN 50081-2; EN 55011 class B; EN 50082-2

Ambient temperature: +14°F...+122°F (-10 °C...+50 °C)
Storage temperature: -13°F...+158°F (-25 °C...+70 °C)
Weight: appr. 1.76 0z.(50 g)

Protection: IP 65 (front)

Cleaning:

The front of the unit is only to be cleaned with a soft wet
(water!) cloth.
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NOTA: La fuente original de este contenido fue escrita en inglés. Cualquier traduccion a ofro idioma no se considera como la version oficial. En
caso de producirse una interpretacion contradictoria entre la version en inglés y cualquier traduccion, se asumird que la version en inglés es la
correcla.
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