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Historial de revisiones

Este apartado rastrea y describe las revisiones del manual para dar a conocer las actualizaciones
mas importantes.

Revision ‘ Fecha ‘ Descripcion
A 16 de junio de 2023 Versién inicial
B 23 marzo 2026 Apartado actualizado sobre la calibracion independiente de canales
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Introduccion

Gracias por adquirir este producto.

Este manual contiene instrucciones de instalacion y puesta en marcha del transmisor de peso digital de cuatro canales SCT-4X, incluidos
los siguientes modelos:

+  SCT-4X-AN

«  SCT-4X-ETHIP

«  SCT-4X-MODTCP

«  SCT-4X-PRONET

Este manual contiene las instrucciones de instalacion y puesta en marcha del transmisor de peso digital de cuatro canales SCT-4X.

Ademas, este manual ofrece informacion sobre el funcionamiento y mantenimiento correctos del transmisor de peso. Es fundamental
prestar mucha atencion a los procedimientos operativos.

Se recomienda seguir atentamente las instrucciones para programar el transmisor de peso; realizar acciones no indicadas en este
manual podria comprometer el funcionamiento de la bascula.

Los manuales estdn disponibles en Rice Lake Weighing Systems en www.ricelake.com/manuals
La informacidn sobre la garantia estd disponible en www.ricelake.com/warranties

Cualquier problema con el producto debe comunicarse al fabricante o al establecimiento donde se haya adquirido.
Desconecte siempre la fuente de alimentacidn antes de realizar cualquier operacion de instalacién o reparacion.
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Instalacion del transmisor

Requisitos de instalacion

Tenga en cuenta las siguientes condiciones para una instalacion correcta del transmisor y del receptor de carga:

. Superficie de apoyo plana y nivelada.

. Estabilidad y ausencia de vibraciones.

. Ausencia de polvo y vapores agresivos.

« Ausencia de corrientes de aire.

. Asegurese de que la plataforma esté nivelada o de que las celdas de carga estén apoyadas de manera uniforme.

. Temperatura y humedad moderadas: 15 °C - 30 °C (59 °F - 86 °F) y 40 % - 70 %.

. No lo instale en un entorno en el que exista riesgo de explosion.

- Todas las conexiones del transmisor deben realizarse de conformidad con la normativa vigente en la zona y el entorno de instala-
cion. Tenga en cuenta las precauciones eléctricas que se indican en el apartado “Precauciones eléctricas”.

. Asegurese de que esté correctamente conectado a tierra; consulte el apartado correspondiente “Conexién a tierra del sistema”.

. No realice trabajos de soldadura cuando las celdas de carga ya estén instaladas.

- Siesnecesario, utilice fundas y accesorios estancos para proteger los cables de las celdas de carga.

. Todas las cajas de unién deben ser estancas.

- Cualquier uso que no se describa expresamente en este manual se considera un uso indebido del equipo.

" " . RICE LAKE
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Precauciones eléctricas

. Utilice una fuente de alimentacion regulada con una desviacion de + 10 % respecto a la tension nominal.

. Las protecciones eléctricas (fusibles, etc.) son responsabilidad del instalador.

. Respete las distancias minimas recomendadas entre cables de diferentes categorias (consulte la tabla de la pagina 10).

. Los siguientes cables deben respetar las longitudes méximas permitidas (consulte la tabla de la pagina 10), deben estar
apantallados y deben introducirse solos en conductos o tubos metalicos:
- los cables de extension de las celdas de carga;
- los cables del amplificador de sefial;
- los cables para conectar los puertos seriales;
- los cables de salida analdgica.

. Los cables de la celda o el amplificador deben tener una entrada independiente en el cuadro eléctrico. Deben conectarse (si es
posible) directamente al bloque de terminales del transmisor, sin pasar por el conducto junto con otros cables.

. Instale filtros “RC”:
- en las bobinas de los contactores;
- en las bobinas de las electrovélvulas;
- en todos los dispositivos que generen interferencias eléctricas.

. Si puede producirse condensacién en el interior del transmisor de peso, se recomienda mantener el equipo encendido en todo
momento.

. Las conexiones a las celdas de carga y a cualquier dispositivo externo deben ser lo mas cortas posible.

. Los extremos de cable (conectores, cables, terminales, etc.) deben instalarse correctamente; el apantallamiento del cable debe
mantenerse intacto hasta cerca del punto de conexion.

. Si el transmisor se instala dentro de un cuadro eléctrico, también debe utilizarse un cable apantallado para la alimentacién eléctrica.

51'&% gl' 5S¥MES © Rice Lake Weighing Systems ¢ Todos los derechos reservados 9



DISTANCIAS RECOMENDADAS Y CLASIFICACION DE CABLES

Categoria | Categoria ll

>100 mm (3,94 pulg.)
> 200 mm (7,87 pulg.)

Categoria lll

> 500 mm (19,66 pulg.)

Categoria IV

y digitales de menos de
25V (sensores, celdas

Cables de alimentacién
CA con una tensién >

Cables telefénicos.

Longitud >100 mm (3,94 pulg.)
> 500 mm (19,66 pulg.) R
> 500 mm (19,66 pulg.) R
Bus de campo, red LAN
(PROFIBUS o Ethernet).
Cables de datos apanta-
llados (R5232). Cables de alimentacién
CC con una tensién > Cables de ali tacié
Cables apantallados 60 Vy <400 V. ables de alimentacion
. ge . s para sefiales analdgicas con tension > 400 V. Cualquier cable expues-
Clasificacion

to a peligro de rayos.

de carga). 25V y <400 V.
Cables de alimentacion
de baja tensién (< 60 V).
Cables coaxiales.
LONGITUDES MAXIMAS PERMITIDAS
Celda de carga RS232 RS485 Salida analdgica

50 m (164 pies) con
6 cables de 24 AWG
(0,25 mm?3);

100 m (328 pies) con
cable de 6 x 22 AWG
(0,5 mm3).

15 m (49 pies) con una
velocidad de transmisién
de hasta 19.200 baudios.

1.200 m (3.937 pies)
con cable apantallado
de 2 pares trenzados
de 24 AWG con trenza

CORRIENTE:

« 100 m (328 pies) con dos cables
de 24 AWG (0,25 mm?);

. 150 m (492 pies) con dos cables
de 22 AWG (0,5 mm?);

« 300 m (984 pies) con dos cables
de 17 AWG (1 mm?).

TENSION:

exterior y banda de
aluminio.

50 m (164 pies) con dos cables

de 24 AWG (0,25 mm?) ;

75 m (246 pies) con dos cables

de 22 AWG (0,5 mm?);

150 metros con dos cables de 17 AWG
(1 mm?2).
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Puesta a tierra del sistema

Para garantizar una conexidn a tierra correcta y un funcionamiento éptimo del sistema, es necesario conectar a tierra el transmisor, las
celdas de carga, la caja de union (si la hay) y la estructura de pesaje.

TRANSMISOR

La conexion a tierra debe realizarse mediante el terminal correspondiente. La seccion transversal del cable debe ser inferior a 14 AWG
(2,5 mm2). El transmisor debe alimentarse mediante una fuente de alimentacion especifica con toma de tierra. jNo conecte entre si los
terminales EARTH y GND!

SCT-4X: Conexidn a tierra correcta SCT-4X: Conexion a tierra incorrecta

|

S -+

CELDAS DE CARGA Y CAJA DE UNION

La conexion debe realizarse conectando los cables de tierra a la barra de tierra (los cables deben tener una seccion transversal de al
menos 6 AWG (16 mm?); por Ultimo, conecte la barra de tierra al poste de tierra con un cable que tenga una seccion transversal de al
menos 1-1/0 AWG (50 mm?).

EJEMPLOS:

. Silas celdas de carga estdn conectadas al transmisor por una caja de union, el blindaje del cable del transmisor y los blindajes del cable
de las celdas deben conectarse a la toma de tierra de la caja de unidn (consulte el manual de la caja de unién) y la caja de union debe
conectarse a tierra utilizando un cable de cobre con una seccidn transversal de no menos de6 AWG (16 mm?3).

. Silas celdas de carga se conectan directamente al transmisor (sin utilizar la caja de unidn), los blindajes de los cables de las celdas de
carga deben conectarse al punto de puesta a tierra (o a la barra de tierra).

. Sielsistema de pesaje incluye estructuras de gran tamafio o situadas en el exterior (puentes de pesaje, silos, etc.) y la distancia entre la
caja de union y el transmisor de peso es superior a 10 m (33 pies), conecte los blindajes de los cables de las celdas a la toma de tierra
de la caja de unién

ESTRUCTURA DE PESAJE

Conecte a tierra la estructura de pesaje y/o cualquier estructura no conectada (por ejemplo, silos que descargan material sobre la
estructura de pesaje) utilizando cables con una seccién transversal no inferior a 6 AWG (16 mm?2).

Conecte también la parte superior con la parte inferior de cada celda mediante una trenza de cobre con una seccidn transversal no
inferior a 6 AWG (16 mm?) (consulte los ejemplos de puesta a tierra de las paginas 12 y 13).

CABLES SERIALES E INSTRUMENTOS CONECTADOS
Conecte el blindaje del cable serial al punto de toma de tierra (o barra de tierra) situado en el interior del panel. Para evitar cualquier
efecto indeseado, la toma de tierra del cable de conexidn, la fuente de alimentacion y el transmisor deben estar al mismo potencial.

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems ¢ Todos los derechos reservados 1




NOTAS GENERALES:

. Todos los cables de puesta a tierra deben tener una longitud adecuada, de modo que la resistencia total del sistema de
puesta a tierra sea inferiora 1 Q.

. Siel sistema de pesaje incluye estructuras de gran tamafio o al aire libre (puentes de pesaje, silos, etc.):
- la conexion a tierra debe realizarse conectando los cables de tierra a una barra de tierra y la barra de tierra al poste de
tierra mediante un cable con una seccidn transversal no inferior a 1-1/0 AWG (50 mm?2);
- el poste de puesta a tierra debe colocarse a una distancia minima de 10 m (33 pies) de la estructura.

. Sielreceptor de carga se encuentra a mas de 10 m (33 pies) del transmisor, recomendamos utilizar la gama SENSE y
celdas de carga equipadas con un circuito de compensacién (SENSE).

" " . RICE LAKE
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EJEMPLO DE PUESTA A TIERRA DE UNA BASCULA PUENTE
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EJEMPLO DE PUESTA A TIERRA DE UN SILO
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Caracteristicas técnicas

ALIMENTACION

ABSORCION MAXIMA

(sin celdas de carga)
Temperatura de funcionamiento

DIVISIONES DE VISUALIZACION
VELOCIDAD DE CONVERSION

TENSION MiNIMA POR DIVISION
RESOLUCION DE RECUENTO
DISPLAY

SENALES

TECLADO

FUNCION DE TARA

FUENTE DE ALIMENTACION
DE LA CELDA DE CARGA

CONEXION DE LA CELDA DE CARGA
CELDAS CONECTABLES
CAJA

SALIDAS SERIALES

SALIDAS / ENTRADAS

SENSIBILIDAD DE LA CELDA DE CARGA

FRECUENCIAS DE ACTUALIZACION
DEL BUS DE CAMPO

12 - 24 VCC LPS o con fuente de alimentacion de clase 2.

«  SCT-4X-AN: 45W

«  SCT-4X-ETHIP, SCT-4X-PRONET, SCT-4X-MODTCP: 7,5 W

De -10 °C a +40 °C (14 °F a 104 °F)

10.000 e, 2 x 3.000 e para pesaje legal, ampliable hasta 800.000 para uso interno

(con una sefial minima de la celda de 1,6 mV/V)

Hasta 2.600 conversiones por segundo con un solo canal
Hasta 100 conversiones por segundo con 4 canales

0,3 WV (transmisor restringido); 0,03 WV (transmisor no restringido).
1.500.000 puntos (con una sefial de entrada de 3 mV/V)

6 digitos, 14,2 mm (0,56 pulg.) de altura

9 luces LED indicadores de estado

Mecdnico con 5 teclas.

Es posible realizar restas en todo el rango

5V CC, 230 mA

6 cables (CELL1) con sensor, 4 cables (CELL2, 3, 4)
Hasta 16 celdas de 350 Q

Fabricada en plastico (PPO autoextinguible), apta para soporte en carril DIN (EN 60715 -
DIN 43880) o soporte en pared

. 1 puerto bidireccional RS-485 semiduplex en el terminal (SCT-4X-AN).

. 1 puerto RS232 bidireccional en el terminal

« 2 puertos ETHERNET (versiones SCT-4X-ETHIP*, SCT-4X-MODTCP*, SCT-4X-PRONET¥)
. 1 puerto USB (micro USB tipo B) en el panel frontal = COM virtual (dispositivo)

* Los modelos Fieldbus no disponen de puerto 232

. 2 salidas de fototransistor de tipo NO o NC: méx. 60 VCC, 0,5 A max. / 48 VCA, 0,5 A;

. 2 entradas configurables (optoacopladores bidireccionales): 12 - 48 VCC; Tiempo de
lectura de entrada y actualizacién de la salida: 1 milisegundo

. Salida analdgica de 16 bits (version SCT-4X-AN)

. Corriente: 0 - 20 mA /4 - 20 mA. Tensién: 0 - 5 VCC, 0 - 10 VCC. La resistencia
maéxima admisible en la salida de corriente es de 300 Q, mientras que la resistencia
minima admisible en la salida de tensién es de 1kQ.

Sensibilidad maxima de las celdas de carga conectables: 6 mV/V

Hasta 120 Hz

WEIGHING SYSTEMS
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Instalacion de celdas de carga

Una vez seguidas las instrucciones correspondientes a la plataforma o al receptor de carga, el cable apantallado procedente de las
celdas debe conectarse correctamente a los bloques de terminales del transmisor (de CELL1 a CELL4; consulte la pagina 17).

El transmisor dispone de un canal (CELL1) para la conexién de 6 hilos a las celdas de carga (utilizando REFERENCE), mientras que para

los canales restantes (CELL2, CELL3, CELL4) solo se permite la conexion de 4 hilos.

REFERENCE le permite compensar cualquier caida de tension en el tramo de cable que conecta el transmisor con el receptor de carga.
Resulta especialmente Util cuando la distancia entre el transmisor y el receptor de carga es superior a 10 m (33 pies), o en aplicaciones

de alta resolucion.

El SCT-4X cuenta con un interruptor DIP (EXC-SEN) situado debajo de la tapa para las conexiones de las celdas 1y 2.
Ajuste el interruptor DIP para que se corresponda con el tipo de celdas de carga conectadas al transmisor:

Activado para una conexion de 4 hilos

Desactivado para una conexion de 6 hilos

Conexion de 4 hilos

)
+
(]
(2]

SIG+ 18

&
n
9}
7}

CELL1

Conexion de 6 hilos

SIG+ 32

SIG+ 24
SIG+ 18

CELL2 / CELL3/ CELL4 CELL1

" " . RICE LAKE
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Diagramas de cableado

SCT-4X-AN

LOAD CELL 2,3,4
LOAD CELL 1

EXC-
EXC+
SIG -
SIG +
EXC -
EXC+
REF -
REF +
SIG -
SIG +

C i ( el

@B MY QWO OO
LOAD CELL 4 LOAD CELL 3 LOAD CELL 2 LOAD CELL 1
JUMPER J1
e RS485 TERM
| Uso interno ¢ » 1 k L ON &
| ™ . . [ [ ANALOG RS232  RS485
Lo SN [N NSNS IS NSNS ]
SO0 OO EOE® OO OB GO
600 ¥¥¥ [ TI] ||
. Bz zgf e FEG Iz
s
E 1-C D C Hi Hi
i
]
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SCT-4X-ETHIP, SCT-4X-PRONET, SCT-4X-MODTCP

LOAD CELL 2, 3,4
LOAD CELL 1

EXC-
EXC+
SIG -
SIG +
EXC-
EXC+
REF -
REF +
SIG -
SIG +

C DRl ( el

PO OOYE O¥Y OOVOB
PSS N|[SSSSN|[[SSSS [[SSSSSHE |
LOADCELL4  LOADCELL3  LOADCELL2 LOAD CELL 1

ETHERNET 1/O PORT 1
ETHERNET I/O PORT 2

JUMPER J1
RS485 TERM
ON

F— — — — -
| Usointerno ¢ » n k k
| ™M . . { [ RS485

Lo — FNN| [NENI[HFNHN] [E 1

———
——
——
——
——
——
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———
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500 006 6006 ®®

600 WY ||
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Pantalla y funciones de las teclas

NET W1 w2
SP1 SP2

ZERO TARE MODE PRINT o L RICE LAKE

v A | 2 <H C

Simbolo ‘ Descripcién Simbolo ‘ Descripcién

\V/ Puesta a cero semiautomatica. >0< Peso bruto a cero
Disminuye el digito seleccionado.
A Tara semiautomatica. - Peso inestable
Aumenta el digito seleccionado.
Activa la funcion. NET Hay una tara activa.
[> Selecciona el digito que se va a modificar.
Al mantenerla pulsada, se puede seleccionar la = Hay una funcién especial activa
bdscula activa (solo en el MODO 2 “IND.CH”).
<H Confirma un valor. wi La salida 1 esta activa.
Imprime / transmite datos. SP1
o ) w2 . P
= Reinicia el transmisor. Sp2 La salida 2 esta activa.

Menu rdpido

El transmisor cuenta con un menu répido, por medio del cual se pueden programar los pardmetros principales de la bascula.
Para acceder al mend rapido, siga los pasos que se indican a continuacion:

1. Reinicie el transmisor.
2. Pulse la tecla [> cuando la pantalla muestre B56888.

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems ¢ Todos los derechos reservados 19




Menu de programacion avanzada

El menu avanzado contiene todos los pardmetros de configuracion del transmisor para realizar los ajustes mds avanzados.

Menu avanzado y guardado de cambios

1. Reinicie el transmisor.
2. Pulse la tecla A cuando la pantalla muestre S88AAA.

COMO SALIR DE LA CONFIGURACION Y GUARDAR LOS CAMBIOS

1. Pulse C varias veces, hasta que la pantalla muestre SAUEF.
2. Pulse € para guardar o Cc para salir sin guardar.

Funciones de las teclas de menu

Parametro anterior.
Parametro siguiente.

Acceder al pardmetro / confirmar el ajuste.

n4 <»

Salir de un paradmetro (sin guardar).

| FUNCION DE LAS TECLAS AL INTRODUCIR NUMEROS

Aumenta el digito seleccionado.
Disminuye el digito seleccionado.
Selecciona el siguiente digito.
Confirma el valor.

Restablece el valor.
Si se vuelve a pulsar, se sale de la entrada.

n 4va«ar

En la descripcion del menu de las pdginas siguientes el V simbolo indica la pulsacién repetida de la tecla ¥ hasta llegar al
parametro indicado.

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
C% Menu completo Pulse ' o / Pulse Ia tecl i hast I tall
o tecla A\ durante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A useq .
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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Diagrama de bloques del menu

(peAAEE ) A @ tyPE | Modo de empleo (pagina 23).
v
q F .lodE ] + q Funck ] Funciones (pagina 41).
v v
2 Reactivacion de la impresion (pagina 49).
v
o [Lolh Fechay hora
v
Tara (pagina 38).
v
Ar5 . PEro Restablecimiento a cero (pagina 37).
v
Gr5 . EAFE Restablecimiento de la tara (pagina 38).
v

7 Desequilibrio (pagina 61).

{’u’_'— : H“—} Calibracidn, filtrado y pardmetros metroldgicos

' Continda en pdgina 22. °

A d5F . F Frecuencia de actualizacién de la pantalla.
v

q SEr AL ] « q PC .GEL ] Seleccién del puerto serial de la PC (pégina 46).
v v
ACall . Pra Configuracién del puerto de impresora (pagina 47).
v
< [all.PL Configuracién de los puertos de la PC (pagina 50).
v
= T Configuracion de USB (pagina 51).
“{FLd.bub Protocolo de comunicacién Fieldbus (@ consulte el manual de Fieldbus).
v
9 m o AL Inicializacion de la memoria Alibi (pagina 40).
v
qunputS]«qu.ﬂl] o o
v v E;tradas digitales (pagina
"
qaul:F’uf: ]4" qnut.ﬂl] |
v v Salidas digitales (pagina 43).
f
P Salida analégica (pagina 44). 5 Visible solo en los modelos SCT-4X-AN.
v
Restablecer la configuracién de fébrica (pagina 63).
= d AL Diagndstico (pagina 60).
LEYENDA:
v Indicq que se ha pulsado s Para’metro‘ visible ljnicc'm'rente Pu'ra’metro o men‘d, Q‘ Valor pr?determinudo
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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° Full ConF [ €2 5EELP mostrado.

& sEewP |« W ionF o)« HPrE CAL) Calibracion del convertidor ADC (pagina 23).
v
2 ACRAA Numero de canales utilizados. Calibracién (pagina 24 / 25/ 26 / 29).
v
< ChAn Canal por configurar. Calibracién (pagina 25 / 29).
v
& PA-AN )« @ 5EAL L) Filtro (pagina 32).
v v _
A Auko-0]
v
S\ O-PEFC
v Pardmetros a cero (pagina 36).
<0 .EFACR
v
<0 .ErhR.5A
v
Gd . 5ER|
v
AL ER Parametros de estabilidad (pagina 33/ 34).
\4
ASkb . FLE|
\4
SAPERR FL Filtro antipicos (pagina 33).
q LAY ] «+ qH . HHHHH] Gravedad de la zona de calibracién / zona de uso (pagina 35).
v _
&AL b |« @ geC, )
v v
2THIR
v
3 Parametros de calibracion
v
<A FARGE |
v
A FARGED
= ]
GACAL b P Calibracidn real con pesas de muestra (pagina 26).
v
UehEa LA Calibracidn tedrica (pagina 24 / 25).
v
ANAn . CAL Calibracién manual (pagina 31).
v
AT CAL b Calibracidn de cero (pagina 31).
) ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
&5 oz e R et

- " . RICE LAKE
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Modo de funcionamiento del SCT-4X

BEBEEE | A EFETETIN « @ Modo de caja de unidn inteligente.
v

0’ Modo multibdscula.
Modo 1 “DEP.CH”

Le permite conectar las celdas de carga (de 2 a 4) directamente y ecualizarlas.

Modo 2 “IND.CH”

Le permite gestionar hasta 4 basculas independientes.

= =
= = =
Bascula 1 Bascula 2
= =
=
Béscula 3 Béscula 4
Para cambiar la bascula de la pantalla, mantenga pulsado Mode durante 2 segundos, utilice Zero y Tare para seleccionary,
a continuacion, pulse Print para confirmar.

Precalibracion del ADC

(6AEEEE | A E4PE )

v

q SEtuP |« ® LonF o)« P-E LA Solo para uso del fabricante
LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Calibracion teorica

Canales dependientes

533685 ) A O_L5PE ) « CEENED « v W

& seeuP |« M ionF O]« @P-£ CAL)
v
R
\'
9 cAc b )« CEEEE

v

2
v

d
v

8 AaGE |

4

ero .7) « RN

ma =S

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION:
1. Seleccione el modo de uso dEF.Lh.
2. Establezca el nimero de canales que se utilizaran (desde | hasta H).

3. Configure los pardmetros de calibracién:

dELC = Numero de decimales.

u. = Unidad de medida (AL, 5, E, Lb).
d = Division minima.

~AnLE | =Rango maximo.

4. Configure los datos de la celda:

v

CEL.CAP
v

dEAd.Ld
\4

™

@)

5En.LEL = Sensibilidad de celda (determinada por la suma del valor mV/V de cada celda).
CEL .LAP = Capacidad total de las celdas (resultante de la suma de las capacidades de cada celda).

5. Introduzca el valor del peso de la estructura en el pardmetro dEAd.Ld . Si no conoce este valor, introduzca “0”.

6. Si la estructura contiene una cantidad de material cuyo peso se conoce (por ejemplo, un silo lleno), introduzca este valor en el

pardmetro Ano . HLE.

7. Aplicacién de la calibracion tedrica:

Pulse la tecla & para salir del menti de calibracién. La pantalla muestra £h.CALA. Pulse la tecla <= para confirmar el uso de la calibracidn

tedrica, o la tecla (C para cancelar.

ACCESO AL MENU:
BBBERE | A

Menu completo

en las pdginas 21- 22 Pulse la tecla A durante el

procedimiento de arranque.

e

GUARDAR LOS PARAMETROS:

Pulse la tecla C varias veces, hasta que la pantalla
muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.
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Canales independientes

(868888 ) A A_upe ] « CEEENGE « ®a

C sEruP |« @ fonF o)« @PrE AL
v

" « wa
I

"
QoA b )« CEER
v
v
d
v

8 [AGE

PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION:

1. Seleccione el modo de uso nd.Lh.

2. Establezca el nimero de bdsculas conectadas (de {aH).
3. Seleccione la bascula que se va a calibrar (de {aH).

4. Configure los parametros de calibracion:

dEC = Numero de decimales.

w. . = Unidad de medida (R, 0, £, Lb).
dad = Division minima.

rARGE | = Rango maximo.

5. Configure los datos de la celda:
S5En.LEL = Sensibilidad de celda (determinada por la media del valor de cada celda).

[

CEL .[AP = Capacidad total de las celdas (resultante de la suma de los valores de cada celda).
6. Introduzca el valor del peso de la estructura en el pardmetro dEAd .Ld . Si no conoce este valor, introduzca “0”.

7. Si la estructura contiene una cantidad de material cuyo peso se conoce (por ejemplo, un silo lleno), introduzca este valor en el
parametro fro . HLGE.

8. Aplicacion de la calibracidn tedrica:
Pulse la tecla [Z para salir del menu de calibracién. La pantalla muestra £h.CALR. Pulse la tecla < para confirmar el uso de la calibracién

tedrica, o la tecla (Z para cancelar.

9. Repita el procedimiento descrito desde el punto 3 para cada bdscula que desee calibrar.

LEYENDA:
V Indica que se ha pulsado s Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q‘ Valor predeterminado
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Calibracion con pesas de prueba

Canales dependientes (con ecualizacion digital)

68686 ) A O C9PE ) <« PN

& sEeuP |« W ionF o)« HpPrE CAL)
v
R
\'4
A b )« (R

drAL b P« CNERGIN) =
v

n EP
v

T~

v

v
R~
v
TS ma) =5
v
CRTEN ~
v
PN A s
] v
PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION: @g

1. Seleccione el modo de uso dEF .Ch.
2. Establezca el nimero de basculas conectadas (de !aH).

3. Configure los pardmetros de calibracién:

dEC = Numero de decimales.

u. = Unidad de medida (AL, 0, E, Lb).
d = Division minima.

~AnRLE | = Rango méaximo.

4. Ecualice las celdas.
Atencion: El procedimiento de ecualizacién no es obligatorio. No obstante, para garantizar una buena precision del sistema,
se recomienda llevarlo a cabo.
Para realizar la ecualizacion, siga las instrucciones que figuran en la pagina 30.

5. Obtenga los puntos de calibracion (continda en la pdgina siguiente)

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
(% Menu completo Pulse ' o / Pulse Ia tecl i hast I tall
o tecla A\ durante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A useq .
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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5. Obtenga los puntos de calibracién:

Vista de pantalla:

n EFP

press

©

—

Vista de pantalla:

ddk |

Pulse € e introduzca el valor de la primera
pesa de muestra con las teclas V, A y >
Para confirmar, pulse

|-

—

Vista de pantalla:

Coloque en la bascula la segunda pesa de
muestra y pulse

8

Vista de pantalla:

n 3

Pulse €~y seleccione el nimero de puntos
de calibracién con las teclas ¥ y
(de 1al 3). Para confirmar, pulse

©

—

Vista de pantalla:

]
I

-
O

Coloque en la bascula la primera pesa de
muestra y pulse

Vista de pantalla:

ddt 4

Pulse € e introduzca el valor de la
tercera pesa de muestra utilizando
las teclas ¥, A y >

Para confirmar, pulse

®

—

Vista de pantalla:

ER O

Retire el peso de la bascula.
Para adquirir el punto cero pulse

©

—

Vista de pantalla:

ddt ¢

Pulse € e introduzca el valor de la
segunda pesa de muestra utilizando
las teclas ¥, A y >

Para confirmar, pulse

®

=

Vista de pantalla:

Coloque en la bascula la tercera pesa de
muestra y pulse

N

Para que la calibracion se realice correctamente, el valor de la pesa de muestra mas pesada debe ser, como minimo, el 50 %

de la capacidad.

LEYENDA:

v Indica que se ha pulsado
repetidamente la tecla V.

PecS

Pardmetro visible unicamente
en determinadas condiciones.

Pardmetro o menu
sujeto a aprobacion.

Q’ Valor predeterminado
del pardmetro.
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Canales independientes
(Booees ) A O ture |« CRERTE « ¥

& SEeuP |« W ionF O]« GP-E AL

v

0 -7+ B
v

ChAn Ra

v
2
v
g gy
v

v
. &] 3
PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION: @S

1. Seleccione el modo de uso nd.Ch.
2. Establezca el nimero de bdsculas conectadas (de {aH).
3. Seleccione la bascula que se va a calibrar (de {aH).

4. Configure los pardmetros de calibracion:

dEC = Numero de decimales.

w. . = Unidad de medida (R, 0, £, Lb).
d = Division minima.

~AnRLE | = Rango maximo.

5. Obtenga los puntos de calibracién (continda en la pdgina siguiente)

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:

(% Menu completo puise la tecia A d o Pulse Ia /C . p— y tall
. cinas 21-22 uise [a tecla urante e ulse la tecla varias veces, hasta que la pantalla
@ eS [2etefine’d HB6B6E | A procedimiento de arranque. muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.
|
RICE LAKE
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5. Obtenga los puntos de calibracién:

Vista de pantalla:

nEF

Pulse

©

—

Vista de pantalla:

ddt |

Pulse € e introduzca el valor de la primera
pesa de muestra con las teclas V, A y >
Para confirmar, pulse

®

—

Vista de pantalla:
Coloque en la bascula la segunda
pesa de muestra y pulse

.
x|

|-

Vista de pantalla:

Pulse €~y seleccione el nimero de puntos
de calibracién con las teclas ¥ y
(de 1al 3). Para confirmar, pulse

©

—

Vista de pantalla:

Coloque en la bascula la primera
pesa de muestra y pulse

©
—

Vista de pantalla:

Pulse € e introduzca el valor de la
tercera pesa de muestra utilizando

las teclas ¥, A y >

Para confirmar, pulse

©
—

Vista de pantalla:

EFP D

Retire el peso de la bascula.
Para adquirir el punto cero pulse

©

—

Vista de pantalla:

ddk &

Pulse € e introduzca el valor de la
segunda pesa de muestra utilizando
las teclas ¥, A y >

Para confirmar, pulse

®

=

Vista de pantalla:

EF S

Coloque en la bascula la tercera
pesa de muestra y pulse

|-

Para que la calibracion se realice correctamente, el valor de la pesa de muestra mds pesada debe ser, como minimo, el 50 % de

la capacidad.

LEYENDA:

v Indica que se ha pulsado
repetidamente la tecla V.

PecS

Pardmetro visible unicamente
en determinadas condiciones.

Pardmetro o menu
sujeto a aprobacion.

Q’ Valor predeterminado
del pardmetro.

WEIGHING SYSTEMS
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Ecualizacion

Si se ha activado el modo de canal dependiente, puede mejorar la precisidn del sistema ecualizando digitalmente las celdas conectadas.

(888868 ] A O ture )« CEENTS
\'
E sEtuP |« M ionF L)« Pr£ CAL
\'
Gcac b |« @ gL, )

\%
' &S Visible solo si
dCAL b P« E':"-'F”- gl “EoEE” EYPE = dEP.Ch

Vista de pantalla: Vista de pantalla: Vista de pantalla:

Descargue completamente la bascula Cargue el peso de ecualizacion * de modo que Cargue el peso de ecualizacion * de modo que

descanse lo més posible solo en la celda 1 descanse lo més posible solo en la celda 2

—

Pulse Pulse Pulse
Vista de pantalla: Vista de pantalla: Vista de pantalla:

Cuando se completa la ecualizacion, la
pantalla muestra el mensaje £9 Ry sale
automdticamente del menu de ecualizacidn.

b 5 p—

Pulse Pulse

(visible solo si (visible solo si
@ ChAn = 3) @ ChAn = 4) n EF

. P 3 . . <
Cargue el peso de ecualizacién ™ de modo que Cargue el peso de ecualizacién * de modo que
descanse lo més posible solo en la celda 3 descanse lo més posible solo en la celda 4

N
La ecualizacion solo puede realizarse si el sistema estad configurado con canales dependientes y la calibracién con pesas de
muestra esta activa.
J
3
Para una ecualizacion correcta, es aconsejable usar una pesa compacta con una superficie de soporte lo mas pequefia posible,
de modo que descanse lo mas posible en una sola celda. El peso debe ser, como minimo, el 20 % de la capacidad.
J

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:

it i Pulse la tecla A d / Pulse la tecla [ vari hast I tall
C% - tecla urante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
|
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Calibracion manual

BE666E | A B ryPE )
\'
& SEeuP |« W onF O )« 9PrE CAL)
\4
&AL b |« @ geC, )
\%
N «

ma s

Si conoce el nimero de puntos del convertidor ADC para un peso conocido (por ejemplo, si desea copiar la calibracion de un transmisor
a otro), los puntos de calibracién se pueden ingresar manualmente:

1. La pantalla muestra Mod . Pnt, proceda pulsando la tecla <.

2. Con las teclas ¥ y A, seleccione el punto de calibracién que desea ingresar / cambiar (de 0 a J).
Pulse la tecla < para confirmar.

3. La pantalla muestra HE (IhE, utilice las teclas A, > y v para introducir el valor de peso.
Pulse la tecla <~ para confirmar.

4. La pantalla muestra Lo5 Punta$5, utilice las teclas >, Ay v para introducir el valor de puntos del convertidor.
Pulse la tecla <~ para confirmar.

Repita el procedimiento para cada punto de calibracién.
Si se ha seleccionado el modo nd.Lh, el procedimiento debe repetirse para cada canal (ChAn 2, 3, H).

Calibracion rapida de cero (restablecimiento previo a la tara)

(38888 A 3P |
\%

Si se ha seleccionado el modo nd.Lh, primero es

l' [ . . . .
q SEEuF ] + q ConF ] necesario seleccionar el canal en el que se realizara la
\/ calibracién de cero (ChAn {2, 3,4).
90 AL b
ADC ADC
| O.CAL b
|
|
|
|
|
|
|
: B Kg B Kg
Tp O Tpn Tp O Tpn
LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Filtro y estabilidad

Ajuste del filtro

(38888 ) A O £9PE
\'
& SEeuP |« M onF O]« 9PrE CAL)
\'
o PA-An ) « T

Frecuencia de actualizacién (Hz) * | Tiempo de respuesta (ms)

4 canales 4 canales

Fod 5 3 5000 8000 Alta resolucién o

E @ 10 5 2500 5000 Cargas oscilantes

F 3 20 10 1000 2000 Pesaje sencillo
o FH 40 17 450 1000

F 5 80 30 300 800 Dosificacién

F B 160 50 150 500

F 3 325 100 50 150

F B 650 ) 35 ) Transmisién de peso

F g 1300 * 20 * a alta velocidad

F 0 | 2600 * 10 *

En el caso de un transmisor restringido, solo es posible seleccionar el filtro F 3.
Los filtros F 8, F 9y F {0 solo pueden utilizarse para aplicaciones con un Unico canal.

(*) El filtro afecta a la velocidad del puerto de la PC Unicamente si se ha seleccionado el modo ALL .[AH .

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
(% Menu completo Pulse ' o / Pulse Ia tecl i hast I tall
o tecla A\ durante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A useq .
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]

- " . RICE LAKE
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Filtro antipicos

El transmisor cuenta con un filtro adicional para eliminar los picos de peso repentinos (por ejemplo, golpes o caida de material).
Los siguientes pardmetros, debidamente configurados, le permiten eliminar el pico bloqueando el peso durante toda su duracion.
El peso queda bloqueado si se mantiene dentro del ndmero de divisiones establecido en PR.LA . dU durante el tiempo establecido

en PR.LR LMy, posteriormente, se desbloquea si el peso se desvia del valor de bloqueo en un ndmero de divisiones superior a PR .d

(o PR.bn.dU) o si ha transcurrido el tiempo establecido en PR . £ [E.

A0 tyPE ]
\'
& seeuP |« M onF o)« HPrE CAL)
\'

G PA-AN ]« @ 5eAL oL )
v
TR - D
v

v
v
v

T

(W)

Sensibilidad de deteccion de estabilidad

Es posible decidir que las funciones de tara, cero e impresion (desde el teclado o el comando serial / PLC) se realicen solo si el peso
es estable.

(583688 ) & O E5PE ]
N4
& SEtuP |« M onF o) « GP-E CAL)
N4
€ PA-AN )« @5LAn o]
\4

El valor O desactiva el control de estabilidad. De 0 a 99.
Al introducir un valor distinto de O, se activa el control de estabilidad. £ =02.
Introduzca el nimero de divisiones de desviacion a partir del cual el transmisor detecta inestabilidad. .: 02.
LEYENDA:
V Indica que se ha pulsado s Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q‘ Valor predeterminado
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Tiempo de deteccion de la estabilidad

(638868 A O F ok

v
ElseeuP |« @ onF 6 )« bpP-E CAL)
v
e PA-AN ) « @ 5EAL oL )
9 .5th

Si el peso se mantiene dentro del nimero de divisiones establecido en d f.5tb durante el tiempo fijado en este de 10 a 10000.

parametro, el peso se considera estable. 500.

Introduzca el valor en ms. En el caso de un transmisor restringido, el valor se fija en 500 ms. £+ - 500.

Filtro adicional para deteccidon de estabilidad

885586 | A B F. NodE |
v
€ seewP |« @ onF o)« 9PrE CAL)
v
e PA-AN ) « ©5EA L)
v de 0 a 2000.
0.
CEENE S wa « NS P
v
B F g5 de 0. 100.

0.
=0

Filtro adicional que bloquea el peso si oscila alrededor de un valor para un maximo de 10 divisiones.

El peso se desbloquea si el valor aumenta/disminuye para el nimero de divisiones establecido

en el pardmetro S.T.DIVS para un valor de tiempo superior al establecido en el pardmetro STTIME.

El valor O desactiva el filtro.

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
(% i Pulse la tecla A\ durante el Pulse la tecla [ vari hast I tall
< : _ ulse la tecla urante e. ulse la tecla varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 666666 | A procedimiento de arranque. muestre SAUER. Pulse la tecla 4 para confirmar.
1
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Gravedad

666666 ) A B ryPE |
v
& SEeuP |« W ionF O]« 9PrE CAL)

V 1

o De 9.7500 ! a 9.84939.
£+ -3 50543

Este pardmetro le permite corregir el valor de aceleracion de la gravedad.
Antes de la calibracion, establezca el valor de la zona de calibracion.

A continuacion, establezca este valor en el valor de la zona de uso.
Cualquier diferencia entre ambos valores se compensarad automaticamente.

En el caso de un transmisor restringido, el valor es de solo lectura.

EJEMPLO:

1. Antes de la calibracién, en el parametro LAl introduzca
el valor 9.80543.

2. Calibre el transmisor.

3. Antes de utilizar el transmisor, introduzca el valor 9.80549
en el pardmetro Li-AL.

Zona de calibracién Zona de uso
Italia Wisconsin
g =9.80543 g =9.80549
LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Funciones y parametros de orden cero

A O _e5PE
\'
& sEeuP |« W ionF O]« 9PrE CAL)
\4
& PA-AN )« @ 5EAR (L
v

o700

v

0-PEFC

v

80 --ACA

v

CiNE e ma

Puesta a cero automatica al arrancar

=i < W 4 SAE |6 Desactivado.

% de puesta a cero automatica al arrancar.

% de puesta a cero manual.

Seguimiento de cero.

Velocidad de seguimiento de cero.

q ErAhb ] « q L .PE-C ] Activado, ingrese en [ .PErL el % del valor de la capacidad. de 0 a 50 %.
_ _ , de0a10%. [M
q CYrLE ] <« q C PEFC ] En el modo nd.Ch, es posible realizar un ciclo de puesta
o5 a cero automética de todas las bdsculas conectadas.
Introduzca en L .PE~C el valor porcentual de la capacidad. 5 Visible solo si

Porcentaje maximo de puesta a cero manual

EYPE 2 ind.Ch

0-PErc KX Indica el valor de peso que se puede poner a cero mediante una tecla o un comando. de 0 a 50 %.
El valor se expresa en % de bdscula completa. Por ejemplo: si la bdscula tiene un rango deOa2%. .
total (RANGE?1) de 1.000 kg, al ajustar el 3 % es posible poner a cero hasta 30 kg. £ =2%.

El valor O desactiva la tecla ZERO y los comandos de puesta a cero.

Seguimiento de cero

Este menu permite establecer el seguimiento de cero, es decir, el pardmetro de compensacion de la deriva térmica de la bascula; el
valor establecido corresponde al nimero de divisiones que se restablece a cero en el tiempo establecido en el pardmetro J.trR.5P.

!

S « 9 - | 10 divisiones.
8 divisiones.

9 k- B 6 divisiones.
< Er H 4 divisiones.
A kr 2 2 divisiones.
k- 1 division.

@ tr P2 Jtx 12 dision.
V4 division.

Er no Seguimiento desactivado.

En el caso de un transmisor restringido,
es posible seleccionar los valores £r 2,
Er 4, Er no.

GUARDAR LOS PARAMETROS:

Pulse la tecla C varias veces, hasta que la pantalla
muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.

ACCESO AL MENU:
(% Mend completo puise la tecia A d -
< . ulse la tecla urante e.
Coliciloconesl2igz22 BEBHBB A procedimiento de arranque.
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Velocidad de seguimiento de cero

RN « Indica el valor de tiempo que transcurre desde que el instrumento detecta la estabilidad
hasta que el seguimiento de cero entra en vigor.

El valor se expresa en ms.

Restablecimiento a cero

(B6AEEA ) AT EyPE |
v

©F . NodE |« @ FunlE )

\4

CEEEE) « [ d SA o
v

Puesta a cero semiautomatica

de 100 a 5.000.
desde 1.000.
£+ - 1000.

La funcion de restablecimiento a cero esta desactivada.

La funcion de restablecimiento a cero esta activada.

* SiAuto.0=d 5Ak:

Siempre se recupera el Ultimo cero que habia en la memoria antes
de apagar el suministro eléctrico.

*SiAuto.0=EnAb /CHCLE:

El dltimo valor cero almacenado en la memoria antes de

apagar el suministro eléctrico solo se restablece si falla la puesta
a cero automatica.

Al pulsar la tecla V o al enviar el comando “zero”, el transmisor pone a cero el peso bruto en la bascula. Por un momento, la pantalla
muestra “CEro” y luego muestra O (peso bruto).

La puesta a cero semiautomatica no se puede realizar si:
. El peso en la bascula es mayor que la capacidad cero (J.FPEFL).

. El peso es inestable.

LEYENDA:

v Indica que se ha pulsado

repetidamente la tecla V.

WEIGHING SYSTEMS

PecS

Pardmetro visible unicamente
en determinadas condiciones.

Parametro o menu Valor predeterminado
sujeto a aprobacion. O del pardmetro.
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Funciones y parametros de tara

Modo de tara

(pBAEEA ) AQ kyPE |
v
®F.NodE ) « @ Funlt )
\4
« Q Tara bloqueada. Cuando el peso bruto desciende a O, la tara
v

permanece activada.

untolh Tara desbloqueada. Cuando el peso bruto llega a 0, se borra la tara.

v

d 5Akb Tara desactivada.

Tara semiautomatica

Al pulsar la tecla A o al enviar el comando de tara, el transmisor establece como tara el peso en la béscula. Por un momento, la pantalla
muestra “tArE” y luego muestra O (peso neto). La luz NET indica que el peso neto se muestra en la pantalla.

La tara semiautomatica no se puede realizar si:
«  El peso es inferior a una division.
. El peso esta sobrecargado.

Tara predeterminada

Manteniendo pulsada la tecla A o mediante el comando de tara predeterminado, es posible introducir un valor de tara manualmente.
Por un momento, la pantalla muestra “-£-” y la tara presente (o O si no hay tara presente).
Introduzca el valor de tara y pulse € para confirmar.

Borrar la tara

La tara se puede borrar de diferentes maneras:

. Descargando la bascula y realizando una tara semiautomatica.
. Al introducir un valor de tara predeterminado de O.

. Si el peso es negativo, pulse la tecla V.

Recuperacion de una tara

(5BAEEA ) AE kyPE |
v
©(F.NodE ) « @ Funlt |
\4
<+ Q Recuperacion de la tara desactivada.
A 4

Recuperacion de la tara activada. Al reiniciar, se recupera la Ultima

tara que habia en la memoria antes de apagar el suministro eléctrico.

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
C% Menu completo Pulse ' o / Pulse Ia tecl i hast I tall
o tecla A\ durante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A useq .
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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Memoria Alibi

La memoria Alibi permite almacenar los valores de peso transmitidos a la computadora para su posterior procesamiento o integracion de datos.
Los valores almacenados pueden recuperarse por medio del puerto de la computadora o directamente en la pantalla del transmisor para su
posterior comprobacion.

Activacion de la memoria Alibi

(5oAEEA ) AT EyPE |
v
EF.NodE ) « W Funlt |« @ 455 )
v

Guardar una operacion de pesaje en la memoria Alibi

Una operacién de pesaje se almacena después de recibir el comando serial PID (consulte "Comandos seriales" pagina 54) o después
de pulsar la tecla <. El transmisor envia al puerto de la computadora el peso bruto, la tara y un cédigo ID que identifica de forma Unica
el pesaje. El ID tiene el siguiente formato:

- nimero de reescritura: Numero de 5 digitos (de 00000 a 00255) que indica el nimero de reescrituras completas;

- nimero de pesaje: Nimero de 6 digitos (del 000000 al 131072) que indica el ndmero de pesaje en la reescritura actual.

Cada vez que se guarda, el nimero de pesaje se incrementa en 1; cuando alcanza el valor 131072, vuelve a empezar desde 000000 y el
nldmero de reescritura se incrementa en 1.

Ejemplo
Si el pesaje que se ha guardado es el siguiente:

PIDST,1, 1.000lb, 1.000Ib,00126-131072

El siguiente sera:

PIDST,1, 1.000lb, 1.000Ib,00127-000000

Una operacidén de pesaje solo se puede guardar si el peso es > 0, estd estable y es valido (sin que se produzca una carga insuficiente o
una sobrecarga).

Para almacenar la operacion de pesaje por tecla, la funcion debe estar activa (consulte "Reactivacion de la impresion" en la pagina 50).
Ademas, si el transmisor esta restringido, el peso debe exceder las 20 divisiones.

Si no se cumplen estas condiciones:

- la respuesta al comando PID incluird “NO” en lugar del ID (PIDST,1, 1.000 kg, 1.000 kg,NO);
- no se produce ninguna transmisién cuando se pulsa la tecla <.

LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla V. en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Lectura de la memoria Alibi
DESDE EL TRANSMISOR (MANUAL)

Al pulsar la tecla >, podra consultar un peso guardado:
Se le pedird que introduzca el ndmero de reescritura “-EH. «d” (de 0 a 255) y el nimero ID “ «d” (de 0 a 131072).
Se muestran los datos de pesaje. Utilice las teclas v y A para desplazarse por la siguiente informacion:
. “[h. X", donde X indica el nimero de la bascula.
“uil YY”, donde YY indica la unidad de medida (D, 0, £ o Lb).
. "Gro55" seguido del peso bruto.
“bAr / EAFEPE”, seguido del valor de la tara.
Pulse la tecla Z para volver al pesaje.

El pesaje de un ID solo puede verificarse si:

- tiene un ndmero de reescritura igual al nimero de memoria Alibi actual y un nimero de pesaje < el Ultimo valor recibido con el
comando PID;

- tiene un ndmero de reescritura > 0, pero 1 menos que el valor de memoria Alibi actual, y un nimero de pesaje mayor que el Ultimo valor
recibido con el comando PID.

DESDE LA PC

Para leer una operacién de pesaje desde unA PC, consulte el comando serial en "LECTURA DE UNA OPERACION DE PESAJE EN LA
MEMORIA ALIBI" en la pagina 54.

DESDE UN PLC

Para leer una operacion de pesaje desde un PLC, consulte los manuales de protocolo Modbus y Fieldbus.

Si la memoria Alibi estd vacia, cuando se pulsa la tecla, la pantalla muestra “PEMPEY” durante un segundo y vuelve al modo de
pesaje.
Si se introduce un ID no vélido, la pantalla muestra “na  «d” y vuelve al modo de pesaje.

Inicializacion de la memoria Alibi

(638868 A O £3PE |
\'

® sEtuP |« @ ionF 6

\4

a3 No es visible si el transmisor es legal para el comercio.
s

Esta operacidn borra todas las operaciones de pesaje guardadas; no es posible borrar una operacién de pesaje de forma

individual.
ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
(% Mend completo puise la tecia A d o Pulse fa tecla (. . — y tall
en las pdginas 21 - 22 - A ulse la tecla urante e ulse la tecla varias veces, hasta que la pantalla
Pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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Funciones de usuario

(pEAAEE | AE yPE |
v
©F . NodE |« @ Funle |« (INES @S Novisible sitYPE = ind.Chy nlhfn > |
@5
v

v

8 ConlE- 4o

Alta resolucion

55 Pantalla del peso en alta resolucién (x10). Pulse la tecla > para activar o desactivar la funcion.
Cuando el peso se muestra en alta resolucion, F la luz estd encendida.
En el caso de un transmisor restringido, la pantalla de peso de alta resolucion se desactiva automaticamente después
de 5 segundos.

Deteccion de picos

Deteccion del valor de peso mdximo durante un intervalo de tiempo. Pulse la tecla > para activar la funcion. La pantalla
muestra "-PEAR-" cada 5 segundos y el transmisor muestra el peso méximo alcanzado desde que se activé la funcidn.
Para desactivar la funcion, pulse P de nuevo, la pantalla muestra “PEARaF” durante un momento y aparece el peso
instantdneo de nuevo.

Conversion de unidades de medida

Conversién de la unidad de medida de la béscula utilizando un factor de conversidn libre. Pulse la tecla P> para convertir el
peso a libras. Si mantiene pulsada la tecla > , podrd introducir un factor de conversion libre, que se multiplicara por el peso.
Ejemplo: para hacer que la pantalla muestre los metros cubicos de agua en la bascula, introduzca el valor 997 como factor

de conversion. La tecla P> permite cambiar en cualquier momento de la unidad de medida principal a la secundaria.
Cuando se muestra la unidad de medida secundaria en la pantalla F la luz esta encendida.

Memoria Alibi

AL b (Consulte el apartado "Memoria Alibi” en la pagina 40).

Sin funcion

No se produce ninguna accién al pulsar la tecla P

LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla V. en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Configuracion de entrada

El indicador cuenta con 2 entradas configurables (optoacopladores bidireccionales).

(638368 A O £3P% |
\'

& setur |« @ ionF 6
\4
« Como, por ejemplo, P .02 &} =cEro).

v
q P02 ] <« q nonE l Sin funcion.
2 PEro Tecla V.
2 ERFE Tecla A.

<l NodE |£  Teclap.

9 Pronk Tecla <.

94 ¢ ] Tecla C.

A ofF Reinicia el transmisor.

s Desactiva el teclado (y vuelve a activarlo).

CONEXION DE ENTRADA:

)
2l
2|

La entrada se activa cuando existe una diferencia de potencial entre los terminales 4 y 5
| (IN1 e IN2) y el terminal 3 (INCOM). Las entradas son bidireccionales, por lo que es posible
invertir GND y Vdc.

GND Vdc
ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
C% Menu completo Pulse la tecla A d te ol Pulse la tecla [ . o I tall
en las pdginas 21 - 22 - A ulse [a tecla urante e ulse la tecla varias veces, hasta que la pantalla
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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Configuracion de salida

El indicador cuenta con 2 salidas programables (photomosfet).

(638368 A O £3P% |
\'

& setur |« @ ionF 6
\
S « Yout 0]

Por ejemplo, out . 0c.

v
Houe.02)«d Funf ]*‘qﬂ non |
v A Lrob )Gt
3

nEk
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E 3 !unb
q nor'nl ]4—' q no ]Q’
v 2
€on SEAE) « O grCE )3
M
q ri. 5k ] + q SE .DFF]‘O’
v 2

Sk .on

&enAs . £0) « @ 5,000

v
& geLRy )« @ 0000 )
v
@ 56n |« Pos k|
@5
AnEL . PoS
< nECAE ]
LEYENDA:
Indica que se ha pulsado Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu
V repetidamente la tecla V. - en determinadas condiciones.

sujeto a aprobacion.

Sin funcion.

Punto de ajuste basado en el peso
bruto.

Punto de ajuste basado en el peso
neto.

Peso bruto a cero.
Peso neto a cero.
Peso inestable.
Pulsando la tecla <.
Pulsando la tecla p>.

Pulsando la tecla .

Pulsando la tecla V.
Pulsando la tecla A.

Error.

Punto de ajuste sobre el peso neto
con tara.

Desequilibrio.
Contacto normalmente abierto.
Contacto normalmente cerrado.

Activacion y desactivacion directas.

Activacion/desactivacion en
condiciones de estabilidad.

Histéresis desactivada.
Histéresis activada.

Duracién de la activacion (s).

Tiempo de retardo de activacion

(s).
Operacién con peso positivo.
Operacidén con valor absoluto.

Operacién con peso negativo.

Q Valor predeterminado
del pardmetro.

CE LAKE
N S

WEIGHING SYSTE
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Configuracion de salida analdgica

El modelo SCT-4X-AN tiene una salida analdgica en tensién (0 -5/ 0 - 10 VCC) o corriente (4 - 20/ 0 - 20 mA).

(638368 A O £3P% |
\'

& setur |« @ ionF 6
V a8 Visible unicamente en los modelos SCT-AX-AN.

s GRRE) « @ ModE |« @ Ao.0ro |#  salida analégica para el peso bruto.

v 2 Salida analdgica para el peso neto.

qﬂa.t‘jPE] «+ q 0 sy ] Operacién 0-5 V.

v 2 Operacién 0-10 V.

90 200R Operacién 0 - 20 mA.

Q' Operacién 4 - 20 mA.

A MARAUAL Configuraciéon manual de los puntos D/A.
q AL b |« @ As Ou Configuracién de los puntos D/A en O V.

AAs 10U Configuracién de los puntos D/A en 10 V.

Ao ONA Configuracién de los puntos D/A en 0 mA.
Ao .conA)

SAHE LE ! Peso 1.
v

Valor en puntos V/ mA / D/A para HE Lk . 1.
v

Peso 2.
v

8 Valor en puntos V / mA / D/A para HE Lk 2.
v

G\HE WLk 3 Peso 3.

v
° Valor en puntos V/ mA / D/A para HE (Lt . 3.

Este menu permite una configuracion avanzada de la salida analdgica.

Para configuraciones sencillas, se recomienda utilizar el menu répido (consulte la Guia de inicio rapido).

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
% Menu completo Pulse ' o / Pulse Ia tecl i hast I tall
o tecla A\ durante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A useq .
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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PROCEDIMIENTO DE CALIBRACION:

Conecte un multimetro al transmisor.
Introduzca el parametro que desea

modificar:

Ao OU/Ac 1OU/Ac O0A/
Ao .20MNA  y establezca un valor
aproximado.

Salida de corriente
58200 ~ 20 mA
0O~ OmA

Salida de tension:
63300 ~10V
0~0V

Pulse <~ para actualizar el valor de
salida en el multimetro.

GRAFICOS DE SALIDA ANALOGICA:

Operacién con peso positivo

mA /V
A

Pulse < para actualizar el valor de
salida en el multimetro.

Repita el procedimiento desde el

punto "C" hasta que se alcance el
valor deseado, luego pulse € para
guardarlo.

Aumente o reduzca el valor de los
puntos D/A para alcanzar el resultado
deseado.

100 puntos D/A ~ 0,015V -
1000 puntos D/A~015V -

0,035 mA
035mA

Ejemplo:

Aumentar desde 63300

hasta 63 550.

Guarde los cambios (pulse la tecla
C varias veces hasta que llegue al
mensaje(GALUER ]y, a continuacién,
pulse la tecla € para confirmar).

Operacion con peso negativo

mA/V
A

£ 3 N
o ouk |
[
o ouk ¢
ouk
/ ouk 3
> >
K
’ S % S kg
N N N
< S S
e <™ >
El funcionamiento en tensién o en corriente viene determinado por la conexidn a los terminales del transmisor:
Corriente: 9 (+) y 10 (-).
Tensién: 11 (+) y 12 (-).
LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q’ Valor predeterminado
repetidamente la tecla V. en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
1
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Configuracion de comunicacion serial

El transmisor dispone de tres puertos seriales (COM1/ 232, COM2 / 485, USB) que pueden utilizarse indistintamente para la
comunicacion:

* En modo bidireccional con la PC / PLC (puerto "PC");

* En modo unidireccional con la PC, la impresora térmica, el repetidor (puerto “PRN”);

El puerto USB siempre permite una conexion rapida a la PC para cambiar / guardar / restaurar la configuracion del transmisor en
cualquier momento.

Es necesario elegir qué puerto se utilizaréa como PC y, por consiguiente, cudl se utilizard como PRN.

Seleccion del puerto serial PC

556888 ) A O t4pE |
N4
& setuP |« @ ionF 6
N4
<+ <+ Q Uso del puerto serial 485 como puerto PC
v

(pines 16 y 17).

2 Uso del puerto serial 232 como puerto PC

(pines 13, 14 y 15).

El puerto 232 no estd disponible en los modelos SCT-4X-MODTCP, SCT-4X-PRONET y SCT-4X-ETHIP.

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
C% Menu completo Pulse ' o / Pulse Ia tecl i hast I tall
o tecla A\ durante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A useq .
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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Configuracion del puerto de impresora (COM.PRN)

A
\'
& setur |« @ ionF 6
\%
€[5E- AL )« GPC 5EL
v
<« WP NadE Modo de transmision.

<I

AbAud . Pr Velocidad en baudios.
v
APrty.Pr Paridad.
v
“Abk.Pr Bits de datos.
v
ASEaP . Pr Bits de parada.
v
SPHA  Prn Modo de encendido de la impresora.

Sefial CTS.

~
o
3
4!4
m
My}

AP~ . ConF Idioma de impresidn.
Modo de transmision
<« Q Transmision no activada.
2 Transmision del valor del peso al pulsar la tecla <.
3 Transmision del peso de 6 digitos.
9 Transmision de una cadena ampliada al pulsar la tecla <.
() 5 Transmision de cadena estandar al pulsar la tecla <.
Transmision continua de la cadena ampliada.
(] Transmisién continua de la cadena esténdar.
3 Permite imprimir en una impresora.

Para las especificaciones de los modos de transmision, las cadenas y los protocolos, consulte el apartado “PROTOCOLOS DE TRANSMISION”.

Al configurar Pr .ModE = rEPE .G, se establece automaticamente el puerto serial en 4800, N-8-1. No obstante, es posible
configurarlo de otra manera.

J
3
Al seleccionar uno de estos protocolos, se le preguntara si desea que la direccion 485 aparezca en la pantalla al principio de la cadena:
dEl. «d < HES / no.
\ J
LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla V. en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
1
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Velocidad de baudios, paridad, bits de datos, bits de parada
<« @ 9600 a»

N
-
o
]
[

B
/=
[
I

Ul
7
N
2
[

~N (2]
Ly L
[mn] |
- o
3 c2
2 2

1o

1 bit de parada

D -

A 19200

GRS <« Q‘ Sin paridad, 8 bits de datos, 1 bit de parada.
Par.

<08 & sos
7 bits.

2 bits de parada.

Modo de encendido de la impresora

Es posible configurar la forma en que se enciende la impresora:

CIEERTEA « €lPH- EHE|$*  Laimpresora ests siempre encendida.

AEHE . oFF La impresora se enciende en el momento de la impresién.

Senal CTS

En el puerto serial 232, la sefial CTS (Clear to send) se encuentra en el pin 16.

R <« ‘O No se gestiona la sefial CTS.
@5

2 ENLCES Emulacién de la sefial CTS.

S visible solo si Pr .flodE = EPr

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:

(% Mend completo puise la tecia A d o Pulse fa tecla (. . p— y tall
o B ulse la tecla urante e ulse la tecla varias veces, hasta que la pantalla
R UEB LS 2o 2 BBBEBE A procedimiento de arranque.

muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.
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Idioma de impresion

4—'q LARG |« © AL )8 italiano.
Fec)S

2| ESFA Espafiol.
Francés.
A dEut | Aleman
9 EnbL Inglés.

ASEL £ o]

Ajuste del numero de ticket.

Reactivacion de la impresion

(56AREA ) AT kyPE |

v
©F .fNodE ) « @ Funlt )
v
g -EAct Rl o
2 ALHARYS
.
LEYENDA:

v Indica que se ha pulsado s Parametro visible unicamente
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones.

S visible solo si Pr .ModE = EPr

Con el software de Rice Lake Tools puede
configurar pardmetros de impresion
adicionales.

Reactivacion de la impresién una vez que el peso ha dejado de
ser cero.

La impresion esta siempre activa.

Reactivacion de la impresidn una vez que el peso ha dejado de
ser inestable.

Parametro o menu Valor predeterminado
2

sujeto a aprobacion. del pardmetro.

WEIGHING SYSTEMS
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Configuracion del puerto PC (COM.PC)

(630838 4 £ e3¢ |
\4

& setuP |« @ ionF 6

Modo de transmi

PCNodE Rakt Wl=[S

© SPr in .5k
O OF- . EH
<l YBS

Modbu5

©

© 00O
©
ii
| |
[l I

| |m| |w
x| |
s

w0

\4

€[sE- AL )« GPC 5EL

&

+ 4 Modo de transmision.

v

2 Velocidad en baudios.
< PA- kY Paridad.

4

g

bk Bits de datos.
v
9 Skof Bits de parada.

ion

Transmisién bajo demanda.

Transmision del peso de 6 digitos.

Transmision de cadena estandar al pulsar la tecla <.

Transmision de una cadena ampliada al pulsar la tecla <.

Transmision mediante el protocolo 485 (introduzca la direccién 485 del transmisor).
Transmision mediante el protocolo Modbus (consulte el manual del protocolo Modbus).
Transmisién continua de peso a alta velocidad para aplicaciones de conversién.
Transmisién continua de la cadena estandar.

Transmision continua de la cadena ampliada.

Transmisién estable de la cadena estandar.

Transmision estable de la cadena ampliada.

Al seleccionar uno de estos protocolos, se le preguntard si desea que la direccion 485 aparezca en la pantalla al principio de la cadena:

dEl. «d €« 5E5 / no.

Menu completo
en las pdginas 21- 22

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
B 88 88 B A Pulse la tecla A durante el Pulse la tecla C varias veces, hasta que la pantalla
procedimiento de arranque. muestre SAUER. Pulse la tecla 4 para confirmar.
I
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Velocidad de baudios, paridad, bits de datos, bits de parada
SR « 93500 Ju

< 4B00

w
y
-
3
C

»H
/&
[
c

Ul
o
u
C2
[

PA- EY R Q‘ Sin paridad, 8 bits de datos, 1bit de parada.
A ELEn Par.
Impar.
& 8bits.
7 bits.

N w ) ~ o
— | || (W

W |oo| | =

- | |£| |o0
| |E2| (=2

Co| S22

1o

"W -9 5 |
CRE

S

1 bit de parada

N
H

2 bits de parada.

Configuracion del puerto USB

(538383) A & £57E )
\'

& SEtuP |« M onF &
\4
€5e- AL )« b P SEL )
\4

a ch

Util para la configuracién del instrumento desde una PC con Rice Lake Tools.

LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla V. en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.

I
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Protocolos de comunicacion

Cadena estandar

[01]ST,GS, 0.0,kg<CR LF>

Donde:
01 Caodigo del transmisor 485 (2 caracteres), solo si el modo de comunicacién 485 esta activado
ST Estado de la bdscula (2 caracteres):
US - Peso inestable
ST - Peso estable
OL - Sobrecarga (fuera de rango)
UL - Peso insuficiente (fuera de rango)
s Caracter ASCII 044
GS Tipo de datos de peso (2 caracteres)
GS - Bruto
NT - Red

VL - Microvoltios
RZ - Puntos de conversién

, Caracter ASCII 044
0.0 Peso (8 caracteres, incluido el punto decimal)
, Caracter ASCIl 044

kg Unidad de medida (2 caracteres)
<CR LF> Terminador de transmision, caracteres ASCII 013 y ASCII 010

Cadena ampliada
[01MST, 0.0,PT 20.8,  Owv,01/02/19 11:12:13<CR LF>

Donde:
01 Caodigo del transmisor 485 (2 caracteres), solo si el modo de comunicacién 485 esta activado
1 Numero de la bascula activa
ST Estado de la bascula (2 caracteres):
US - Peso inestable
ST - Peso estable
OL - Sobrecarga (fuera de rango)
UL - Peso insuficiente (fuera de rango)
, Caracter ASCIl 044
0.0 Peso (8 caracteres, incluido el punto decimal)
, Caracter ASCII 044
PT Indicacién de tara predefinida
20.8 Tara (8 caracteres, incluido el punto decimal)
, Caracter ASCIl 044
0 Cardcter ASCII 048
, Caracter ASCIl 044
kg Unidad de medida (2 caracteres)

, Caracter ASCIl 044
01/02/19 11:12:13 dd/mm/aa hh:mm:ss (solo con el comando REXD y una tarjeta de reloj opcional)
<CR LF> Terminador de transmision, caracteres ASCIl 013 y ASCII 010

" " . RICE LAKE
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Cadena multibascula

[01]ST, 612,kg,ST, 61.4,tST, 6.17,9,ST, 0.617Ib<CR LF>

Donde:

o1
ST

612

kg

ST

ST

ST

<CRLF>

Cédigo del transmisor 485 (2 caracteres), solo si el modo de comunicacion 485 esta activado
Estado de la bascula 1 (2 caracteres):

US - Peso inestable

ST - Peso estable

VL - Microvoltios

RZ - Puntos de conversién

Caracter ASCIl 044

Peso en la bascula 1 (8 caracteres, incluido el punto decimal)
Caracter ASCIl 044

Unidad de medida de la bascula 1 (2 caracteres)

Caracter ASCIl 044

Estado de la béscula 2 (2 caracteres):

US - Peso inestable

ST - Peso estable

VL - Microvoltios

RZ - Puntos de conversion

Caracter ASCIl 044

Peso en la bascula 2 (8 caracteres, incluido el punto decimal)
Caracter ASCIl 044

Unidad de medida de la bascula 2 (2 caracteres)

Caracter ASCIl 044

Estado de la bascula 3 (2 caracteres):

US - Peso inestable

ST - Peso estable

VL - Microvoltios

RZ - Puntos de conversion

Caracter ASCIl 044

Peso en la bascula 3 (8 caracteres, incluido el punto decimal)
Caracter ASCIl 044

Unidad de medida de la bascula 3 (2 caracteres)

Caracter ASCIl 044

Estado de la bascula 4 (2 caracteres):

US - Peso inestable

ST - Peso estable

VL - Microvoltios

RZ - Puntos de conversion

Caracter ASCII 044

Peso en la bascula 4 (8 caracteres, incluido el punto decimal)
Caracter ASCIl 044

Unidad de medida de la bascula 4 (2 caracteres)

Terminador de transmisidn, caracteres ASCIl 013 y ASCII 010

SitYPE = ind.LhynlhAn>¢
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Comandos seriales

Al seleccionar el modo de puerto PC bajo demanda (ondE), puede comunicarse con el transmisor mediante comandos seriales.
Por cada comando recibido, el transmisor emite una cadena que contiene la respuesta (consulte la descripciéon del comando) o una de
las siguientes sefiales:

OK<CR LF> Mensaje que se envia al enviar un comando correcto. Esta respuesta no implica que el comando se ejecute.

ERRO1<CR LF> El comando se ha enviado correctamente, pero seguido de letras introducidas sin querer (por ejemplo, READF, TARES).

ERRO2<CR LF> Datos del comando incorrectos.

ERRO3<CR LF> No se permite el comando enviado (el transmisor estd ocupado o no se utiliza en el modo de funcionamiento
seleccionado).

ERRO4<CR LF> Se ha enviado un comando que no existe.

Si se ha seleccionado el protocolo 485, debe anteponer al comando la direccién del transmisor (por ejemplo, O1READ).

LECTURA DEL PESO (cadena estandar) LECTURA DE PESO AMPLIADA O MULTIBASCULA
emate . [[NEHIBNBRIET romate [EHIREIETS
Cadena estandar<CR LF>. | Cadena ampliada<CR LF>.
LECTURA DEL PESO EN ALTA RESOLUCION (X10) TARA AUTOMATICA
rometo__ A ESRAIEETGS rometo RARSESICAEETS
Cadena esténdar con peso en resolucién x10 <CR LF>.| OK<CR LF> (0 ERRxx).
TARA MANUAL

i T | M| A | N | t | t | t | t | t | t | PUESTA A CERO (del canal activo)

<CRLF> N 2 [ = [r]o][«<crm]
Donde tttttt | valor de tara |

KR LF> (o BRI

Respuesta OK<CR LF> (0 ERRxX). |

Al introducir un valor de tara manual de O, se borra la
tara de la bascula.

DESACTIVAR EL TECLADO ACTIVAR EL TECLADO
ARNERETS s [ RARCIEETE
TSI SN OK<CR LF> (0 ERRXX). | OK<CR LF> (0 ERRx).

LECTURA DE ENTRADAS LECTURA DE SALIDAS

— NP ]uln[«crir| Formato olu|71]|s]n |«crir|
Donde n Entrada (1/ 2). Donde n Salida (1/ 2).

Respuesta ||N P|U|n|v|v|v|v| Respuesta O|U T|S|n|v|v|v|v|
<CR LF>

n Nudmero de entrada. n Ndmero de salida.

Estado de la entrada: Estado de la salida:

vvwv | 0000 = No activa.

0001 = Activa.

FFFF = Error de lectura de salida.

vvwv | 0000 = No activa.
0001 = Activa.
FFFF = Error de lectura de entrada.

RICE LAKE
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PULSAR UNA TECLA

Formato

k| e[v]r]|x]|x][«crir
XX Cddigo de tecla.

00 v

01 A

02 >

03 «

04 C

Para simular la pulsacién de una tecla, debe enviar los
comandos KEYP y KEYR de forma consecutiva.

Si transcurren mas de 1,5 segundos tras enviar el
comando KEYP, el transmisor ejecutard la funcién
asociada a la pulsacion prolongada de la tecla.

OK<CR LF> (0 ERRxx).

LIBERAR UNA TECLA

romue RIAKAICNETIES

PUENTE ENTRE LOS PUERTOS SERIALES

romes RN RN

OK<CR LF> (0 ERRxX).

| OK<CR LF> (0 ERRXx). |

INFORMACION DE LA BASCULA

s|,|b]|, | N|NJ|N N|{N|fuf|ul|,|L|]L{L|L|L|L]ujful|,
GESGIESERS Y | Y | T | T | T | T[T |T ul|l, |S|S|S|],|A|A]A|,|C|C|C]|C
, , R|R|R|R| - | | | | | |<CRLF>
UL = Carga insuficiente.
s OL = Sobrecarga.
ST = Peso estable.
US = Peso inestable
b Numero de la bascula activa.
NNNNNNuu | Peso neto con la unidad de medida.
LLLLLLuu Peso bruto con la unidad de medida.
YY PT si hay una tara manualo " "
TTTTTTuu | Tara con la unidad de medida.
Estado de bascula:
ssS 000 = pesaje en bascula.
001 = introducir un valor numérico.
002 = bascula en el menu técnico.
Teclas de contador pulsadas:
0001=V
0002 = A
AAA
0003 =P
0004 =«
o0170=C
CCccC Codigo de la dltima tecla pulsada.
RRRRR Ultimo nimero de reescritura guardado en la memoria Alibi.
1 Ultimo nimero de ID guardado en la memoria Alibi.
1
RICE LAKE
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LECTURA DE MICROVOLTIOS

N v [ v (o] ]

LECTURA DE PUNTOS DE CONVERSION

Fomate  ENINERNE

Cadena estandar<CR LF>.

Cadena estandar<CR LF>.

INICIALIZACION DE LA MEMORIA ALIBI

Fomate Y NSIENNE

LECTURA DE PESO CON FECHA Y HORA

[Fomate  [ENIEHESIEY

ALDLOK / ALDLNO <CR LF>

LECTURA DE OPERACION DE PESAJE EN LA MEMORIA ALIBI

Respuesta

Cadena ampliada<CR LF>.

L|L|L|L

O - [ [ Lo [x [x [x [x [x [ [v [v [v [v [v [ v [<ie]
L L L L L

Respuesta

Y| Y| T|T|T|T|T|T|T TTuu<CRLF>|
b Numero de béscula.
LLLLLLLLLLuu | Peso bruto con la unidad de medida.
YY PT si hay una tara manualo " "
TTTTTTTTTTuu | Tara con la unidad de medida.
GUARDAR UNA OPERACION DE PESAJE EN LA MEMORIA ALIBI
T - [ [0 [
Pl 1 |D|S|T]|, , LjcjLrycjrfLjLrfLjuful,|Y]|Y
GESESEN T | T (T (T | T | T | T | T|T ujul, [ X[X|X|X|X]|-]1Y|]Y|Y]|Y

Y | Y [<CRLF>

b Numero de béscula.
LLLLLLLLLLuu Peso bruto con la unidad de medida.
YY PT si hay una tara manualo" "
TTTTTTTTTTuu | Tara con la unidad de medida.
XXXXX Numero de reescritura.
YYYYYY Numero de ID.

indicada. Por ejemplo:

Formato T | A

R| e[, | x|<«crir

Donde

0 =bdscula1
1=Dbdscula 2
2 =bdscula 3
3 =bascula 4

Bascula:

Los comandos de memoria Alibi se ejecutan solo si FunlE =AL b 1.

En el modo IND.CH, si los comandos “ZERO”, “TARE” y “TMAN” van seguidos de ",X”, el comando se ejecuta solo en la bascula

Formato
Donde

OK<CR L (o ERR)

.

| OK<CR LF> (0 ERRXX).

z|e|r|o], | x|«crir

Béscula:

0 =bdscula 1
1=Dbdscula 2
2 =bdscula 3
3 =bdscula 4

®

El protocolo Fieldbus se describe en el manual correspondiente.

56 Visite nuestro sitio web www.RiceLake.com

RICE LAKE

WEIGHING SYSTEMS



Protocolo Modbus

REGISTROS MODBUS PARA LA LECTURA DE DATOS (BASCULA SIMPLE)

Datos Registro  DESCRIPCION
30001
Peso bruto Valor del peso bruto.
30002
30003
Peso neto Valor del peso neto.
30004
Bit15(m5b) Canal activo.
Bit 14 Canal activo.
Bit 13 Sin funcion.
Bit 12 Sin funcion.
Bit 11 Sin funcion.
Bit 10 Sin funcion.
Bit 9 Estado de entrada n.° 2.
Registro de estado S Bit8,, | Estadode entradan.1.
de entrada Bit 7, | Z0Nna cero bruto (0 = “fuera de la zona 0”; 1= “en la zona 0”).
Bit 6 Tara PT (1= hay una tara predefinida activa).
Bit 5 Tara (1= una tara esta activa).
Bit 4 Condicién de sobrecarga (0 = No; 1= Sobrecarga).
Bit 3 Condicién de carga insuficiente (O = No; 1= Carga insuficiente).
Bit 2 Estabilidad (O = Inestable; 1 = Estable).
Bit 1 Signo de peso bruto (0 = “+”; 1=%-").
Bit 0@) Signo de peso neto (0 = “+”; 1= “-").
Ultimo comando recibido.
Bit 7(msm Resultado del ultimo comando.
Bit 6 Resultado del ultimo comando.
Registro de estado Bit 5 Resultado del ultimo comando.
de comandos 30006 Bit 4 Resultado del dltimo comando.
Bit 3 Numero de comandos procesados.
Bit 2 Numero de comandos procesados.
Bit 1 Numero de comandos procesados.
Bit O(ISb) Nidmero de comandos procesados.
Sin funcion.
Bit 7 Sin funcion.
Registro de estado ' Jmay | oI TUNCION
p i 30007
© geles Bit 2 Sin funcion.
Bit 1 Estado de la salida digital 1 (0 = apagada; 1= encendida).
Bit 0@) Estado de la salida digital 2 (O = apagada; 1= encendida).
uV Canal 1 301 MV del canal 1.
uV Canal 2 30112 pV del canal 2.
uV Canal 3 3013 MV del canal 3.
uV Canal 4 3014 KV del canal 4.

Este manual contiene los registros principales para la lectura de datos y el envio de comandos.
Consulte el manual del protocolo Modbus para obtener una lista completa de los registros disponibles.
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REGISTROS MODBUS PARA LA LECTURA DE DATOS (MULTIBASCULA)

Datos Registro DESCRIPCION
Bit 15(m5b) Sin uso.
Bit 14 Sin uso.
Bit 13 Sin uso.
Bit 12 Béscula activa (0 = “no”; 1= “si”).
Bit 11 Decimales (00=0; 01=1;10=2; 11=23)
Bit 10
Bit 9 Unidad de medida (00 = “g”; 01= “kg”; 10 = “t”; 11 = “Ib”).
i Bit 8
Reg(;strg,de 7st;ado 40202 (Isb)
© et Bit7, ., | Tara predefinida (0 =“no” 1= “si”).
Bit 6 Tara activa (0 = “no”; 1= “si”).
Bit 5 Polaridad del peso neto (0 = “+”; 1= “-").
Bit 4 Zona cero bruta (O = “fuera de la zona 0”; 1= “en la zona 07).
Bit 3 Condicién de sobrecarga (0 = no; 1= sobrecarga).
Bit 2 Condicién de carga insuficiente (O = no; 1= carga insuficiente).
Bit 1 Estabilidad (O = “inestable”; 1= “estable”).
Bit 0@) Signo de peso bruto (0 = “+7; 1= “-").
Peso bruto de 40203 .
bascula 1 Peso bruto de la bascula 1.
40204
Reglstro/de estado 40205 Como registro de estado de bascula 1.
de bascula 2
402
Peso bruto de 0206 <
bascula 2 Peso bruto de la bascula 2.
40207
Reglstro,de CHEED) 40208 Como registro de estado de bascula 1.
de bascula 3
4
Peso bruto de 0209 .
bascula 3 Peso bruto de la bascula 3.
40210
Reglstro,de CH60 4021 Como registro de estado de bascula 1.
de bascula 4
40212
Peso bruto de © .
bascula 4 Peso bruto de la bascula 4.
40213
40214
Peso neto de 0 p
bascula 1 Peso neto de la bascula 1.
40215
40216
Peso neto de .
bascula 2 Peso neto de la bascula 2.
40217
Peso neto de 40218 z
bascula 3 Peso neto de la bascula 3.
40219
4022
Peso neto de 0220 .
bascula 4 Peso neto de la bascula 4.
40221

Este manual contiene los registros principales para la lectura de datos y el envio de comandos.
Consulte el manual del protocolo Modbus para obtener una lista completa de los registros disponibles.
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REGISTROS MODBUS PARA ENVIAR COMANDOS

Datos Registro DESCRIPCION

Principales comandos disponibles:

Parametro 1

00 Hex | No command
O1Hex | Cero
02 Hex | Tara
Szl e 03 Hex | Tara predeterminada
OA Hex | Configuracion del punto de ajuste 1
OB Hex | Configuracion del punto de ajuste 2
19 Hex | Configuracion de salidas digitales
22 Hex | Reiniciar el transmisor
40002

Primer pardmetro del comando.
El pardmetro se expresa siempre como un valor absoluto (sin decimales ni signo).

40003
40004
. Segundo parametro del comando.
Parametro 2 . . ) ) L
El parametro se expresa siempre como un valor absoluto (sin decimales ni signo).
40005

EJEMPLO 1

Para restablecer el peso de la bascula:

2. Establezca el comando en el byte 2

Byte ‘ Valor
00 Hex

01 Hex

EJEMPLO 2

Para configurar una tara predeterminada de 1.000 kg:

1. Establezca el valor en el parametro 1 (bytes 3,4, 5y 6)
2. Establezca el comando en el byte 2

Valor

Byte

Este manual contiene los registros principales para la lectura de datos y el envio de comandos.
Consulte el manual del protocolo Modbus para obtener una lista completa de los registros disponibles.
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Diagnostico

(688868 ) A E_gPE ]
\4

AP-D L UEF Pantalla de la versidn de firmware (por ejemplo, { {.06.00).
2 Pantalla de las bibliotecas de firmware (para uso del fabricante).

Sld . nk Pantalla de las divisiones internas de calibracion.

Pantalla del valor pV relacionado con el peso en la bascula.
Utilice las teclas ¥ y A\ para mostrar los diferentes canales (en modo dEP.Ch la suma también es visible).

Para un funcionamiento correcto, el valor de LUV de cada canal debe ser inferior a 30.000, con un peso igual a la capacidad maxima.
Este valor debe ser estable y aumentar si se aplica una carga a la celda.

Pantalla de los puntos A/D del convertidor relacionados con el peso en la bascula.
Utilice las teclas ¥ y A para mostrar los diferentes canales (en modo dEF.[h la suma también es visible).

(]
pun]
[
|

PrE

Para un funcionamiento correcto, el valor de los puntos A/D debe ser estable y aumentar si se aplica una carga a la celda.

Pantalla del peso en la bascula.
Utilice las teclas ¥ y A para mostrar los diferentes canales.

Pantalla de los puntos de calibracién con los valores correspondientes de los puntos A/D.

“CAL .PES Utilice las teclas ¥ y A para mostrar los diferentes puntos de calibracién.

Pulse la tecla P> para mostrar los diferentes canales.

A d SPLR Activacién de todos los segmentos e indicadores de la pantalla.

< REYb En la pantalla se muestra el cédigo de la dltima tecla pulsada:
v 8001
A 8002
> 8003
+ 8004
C 80AA . . )
Pulse la misma tecla tres veces seguidas para salir.
° Puente entre puertos seriales (para uso del fabricante).
ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
C% Menu completo Pulse la tecla A d te ol Pulse la tecla [ . o I tall
en las pdginas 21 - 22 - A ulse [a tecla urante e ulse la tecla varias veces, hasta que la pantalla
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.
1
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= Activacion de la salida que se muestra en la pantalla CrEL . I/FEL .2).
Utilice las teclas Ay v para activar las dos salidas.

2 Comprobacion del estado de las entradas:
El valor O indica que la entrada esté desactivada; el valor 1indica que estd activada.
Utilice las teclas ¥ y A para mostrar las dos entradas.

E An.ouk Prueba de salida analdgica.
Utilice las teclas A, ¥, > para introducir el valor del punto D/A de la salida analdgica.
Pulse la tecla < para confirmar y actualizar el valor V / mA de la salida analdgica.

Er . null Pantalla del nimero de serie del transmisor.

U1 B
i i

.rAd o Pantalla y configuracion del canal de radio.

Desequilibrio

El instrumento cuenta de serie con una funcién de deteccion de desequilibrio que avisa si la carga esta distribuida de forma desigual en
comparacién con la condicion almacenada.

Se produce un desequilibrio cuando el porcentaje de distribucién de la carga en una celda se desvia en al menos un 10 % durante més
de 3 segundos.
Es posible modificar estos valores mediante los siguientes parametros:

(56APEA ) AT kyPE |

v
q F . MNodE ] <+ q FunlE ] &5 Visible solo en modo dEF . Ch.
Porcentaje méximo de variacion permitido en comparacion con los
A unbAt | <« C{EERD -
valores almacenados (£} = 10).
=5 v
unb .SEr Almacenamiento de los valores porcentuales actuales.
v
Porcentaje maximo de variacion en cero permitido en comparacion
MAH .0 .un _
con los valores almacenados (£#= 10).
8 bk Tiempo minimo para la sefializacién de desequilibrio (¥ = 3).
LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla V. en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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Ejemplo: 25% ; 25% 34% ; 23% @ ; 20%| [65% ; @
G
|
25%  25% 23%  20%| [20%  [15%| [15%\ = [ 5%

Condicién almacenada

La condicién de desequilibrio se sefiala por medio de Modbus / Fieldbus o una salida digital (Func = 3 {.unh).

Esta funcion solo estd disponible si EHCL .Ch = nonE.
Utilice esta funcion unicamente en sistemas en que la carga esté distribuida de manera uniforme.

Programacion de puntos de ajuste

En el modo de pesaje, si las funciones de salida (! fLra55/2¢ nEt) se han configurado correctamente, pulsar < durante 3 segundos
hard que se entre en el menu de programacién de puntos de ajuste:

(&
3s
0.000 ]4-' [ S Dnl Valor de activacién de la salida 1.
v
5.1 oFF Valor de desactivacién de la salida 1. 5 visible solo sirL . 5k = 5k .on
@S

v
5.¢ on Valor de activacion de la salida 2.
v

5.2 ofF Valor de desactivacién de la salida 2. 5 visible solo sirL . 5k = 5k.on

9

Una vez que haya introducido los valores deseados, pulse C. La pantalla muestra “5tar£” y vuelve al modo de pesaje.

ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
C% Menu completo Pulse ' o / Pulse Ia tecl i hast I tall
o tecla A\ durante e ulse la tecla [ varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A useq .
pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SALUEF. Pulse la tecla € para confirmar.
. ]
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Restablecimiento de la configuracion de fabrica

(888686 ] A O tuPE ]
\

& SEtuP |« I onF o)
\'4

El transmisor se inicializa y se activan los parémetros por defecto (indicados por el simbolo &¥). Al pulsar <~ |a pantalla muestra “dFiEr”,
confirme con < o salga pulsando otra tecla.

La activacion efectiva de los pardmetros predefinidos se lleva a cabo al guardar la configuracion (SAUER) al salir del mend.

LEYENDA:
v Indica que se ha pulsado 5 Pardmetro visible unicamente Pardmetro o menu Q Valor predeterminado
repetidamente la tecla v en determinadas condiciones. sujeto a aprobacion. del pardmetro.
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PrEC Se muestra si intenta calibrar un punto sin confirmar primero el ndmero de puntos de calibracion (n £F).
Er Mok Error de calibracién: peso inestable durante la adquisicion de puntos.
ErPrE Error de calibracién: durante la adquisicion de un punto de calibracidn, se ha leido un valor NULL en el con-
vertidor.
Err H. I Error que se produce si no se establece la capacidad del canal H, o se produce un error en los pardmetros de
o calibracién del canal H, donde H indica el nimero del canal al que se refiere el error.
olEr H Error que se produce si no se establece la capacidad del canal H, o se produce un error en los pardmetros de
[N} . .z . . A .
calibracion del canal H, donde H indica el nimero del canal al que se refiere el error.
E- 11 Error de calibracion: se utilizé una pesa de muestra demasiado baja; se recomienda utilizar una pesa de al
) . . <
menos la mitad de la capacidad de la bascula.
Er 2 Error de calibracidn: El punto de calibracién adquirido (P {/£F 2/£F 3) es igual al punto cero (£PT).
E- 71 Bdscula por calibrar (recomendamos restablecer el transmisor a los ajustes predeterminados de fabrica “dE-
i » .
FAu” antes de continuar).
E- 39 Bdscula por calibrar (recomendamos restablecer el transmisor a los ajustes predeterminados de fabrica “dE-
FAu” antes de continuar).
Durante la calibracién se calcularon los puntos internos negativos:
C.Er. -3B « el punto de calibracién se encuentra por debajo del punto cero;
. la sefial es negativa (compruebe las conexiones).
Durante la calibracion se calcularon puntos internos por debajo del valor minimo:
C.Er. -37 « el punto de calibracion coincide con el punto cero;
. se ha establecido una capacidad excesiva para dicha division.
hH . Err Error de hardware: el software no es compatible con el hardware instalado.
Se muestra en la pantalla cuando la memoria Alibi estd activada y el transmisor no detecta la presencia de la
AL .Err tarjeta al encender el suministro eléctrico. La funcion Conlf se establece automéaticamente, pero no se guarda
en el entorno de configuracion.
buSY Se estd imprimiendo (puerto serial de impresora ocupado) o el transmisor estd a la espera de enviar una
impresion a la PC.
unSERB Estd intentando imprimir con un peso inestable.
un.olEr Estd intentando imprimir con una carga insuficiente o sobrecarga.
El peso estd sobrecargado (9 divisiones por encima de la capacidad maxima).
. . Transmisor restringido: -9 divisiones.
______ La carga es insuficiente. - — —
Transmisor no restringido: -100 divisiones.
Oro5.Er Estd intentando imprimir con un peso bruto no positivo (igual o inferior a cero).
nEr . Err Estd intentando imprimir con un peso neto no positivo (menor o igual que cero).
mo.0.unb El peso no ha superado el valor neto O o hay inestabilidad.
Conld Esta intentando imprimir mientras el transmisor esta convirtiendo la unidad de medida.
Err.CL Problemas de comunicacion con la tarjeta de reloj del transmisor.
CEL .Err Anomalia en la sefial: compruebe la conexién de las celdas.
Er . CEL .
Anomalia en la sefial: compruebe la conexion de la celda indicada.
E-.CEL M
EHCL Th Estd intentando realizar una calibracion o una adquisicién de puntos con un canal excluido. Seleccione el
pardmetro EHCL .Ch en el mend rapido (consulte la Guia de inicio rapido).
ACCESO AL MENU: GUARDAR LOS PARAMETROS:
(% Mend completo Fuisel 1o A d y Pulse fa tecla (. . — y tall
Z 5 tecla urante e, ulse Ia tecla varias veces, hasta que la pantalla
en las pdginas 21- 22 - A uise a. .
Pag BHBBEE procedimiento de arranque. muestre SAUER. Pulse la tecla € para confirmar.
1
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