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Introduccion

1.0 Introduccion

Los manuales estan disponibles Rice Lake Weighing Systems en www.ricelake.com/manuals
Encontrara informacion sobre la garantia en www.ricelake.com/warranties

1.1  Seguridad

Definiciones de seguridad:

PELIGRO: Indica una situacién de riesgo inminente que en caso de no evitarse puede causar lesiones graves o fatales.
Incluye riesgos producidos al retirar los protectores.

m ADVERTENCIA: Indica una situacién de riesgo potencial que en caso de no evitarse puede causar lesiones graves o
fatales. Incluye riesgos producidos al retirar los protectores.

PRECAUCION: Indica una situacién de riesgo potencial que en caso de no evitarse puede causar lesiones leves o
moderadas.

@ IMPORTANTE: Indica informacién sobre procedimientos que en caso de no respetarse puede causar dafios en el equipo o
la corrupcion o pérdida de datos.

Seguridad general

No utilice el equipo a menos que se hayan leido y comprendido todas las instrucciones. No seguir las
@ instrucciones o considerar las advertencias puede causar lesiones graves o fatales. Contacte con cualquier
distribuidor de Rice Lake Weighing Systems para obtener manuales de reemplazo.

ADVERTENCIA

No considerar lo siguiente puede causar lesiones graves o fatales.

Algunos procedimientos descritos en este manual requieren la ejecucion de trabajos al interior de la carcasa. Estos
procedimientos deben ser realizados exclusivamente por personal de servicio cualificado.

Tome todas las precauciones de seguridad necesarias cuando instale el bastidor de pesaje, incluyendo el uso de calzado de
seguridad, gafas protectoras y

utilizando las herramientas adecuadas.

Mantenga las manos, los pies y las prendas sueltas alejadas de los componentes moviles.
No se acerque a un transportador en funcionamiento desde abajo.

No se incline sobre un transportador en funcionamiento.

No permita que menores de edad (nifios) o personas no autorizadas utilicen esta unidad.
No utilice sin todos los protectores instalados.

No salte sobre la bascula.

No utilice para otros fines distintos del pesaje.

No introduzca los dedos en las ranuras o puntos potenciales de aprisionamiento.

No utilice ningtiin componente de soporte de carga con un desgaste respecto a sus medidas originales superior al 5%.
No utilice este producto si alguno de sus componentes esta agrietado.

No exceda la carga nominal de la unidad.

No altere ni modifique la unidad.

No retire ni obstruya las etiquetas de advertencia.

No utilizar cerca del agua.

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Todos los derechos reservados. 7
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1.2 Desechado

Desechado del producto
El producto debe llevarse a centros de recogida selectiva de residuos adecuados al final de su ciclo de vida.
Una adecuada recogida selectiva para reciclar el producto ayuda a prevenir posibles efectos negativos sobre el

medio ambiente y la salud, y promueve el reciclaje de los materiales. Los usuarios que eliminen el producto de
N ilegal se enfrentaran a las sanciones administrativas previstas por la ley.

1.3 Conformidad con la FCC

Estados Unidos

Este equipo ha sido probado y cumple los limites establecidos para un dispositivo digital de Clase A de acuerdo con la Seccion
15 de las normas de la FCC. Estos limites se han disefiado para proporcionar una proteccion razonable contra interferencias
perjudiciales cuando el equipo funciona en un entorno comercial. Este equipo genera, utiliza y puede emitir energia de
radiofrecuencia y, si no se instala y utiliza de acuerdo con el manual de instrucciones, puede causar interferencias perjudiciales
en las comunicaciones de radio. El uso de este equipo en una zona residencial puede provocar interferencias dafiinas que el
usuario debera corregir por cuenta propia.

Canada
Este equipo digital no supera los limites de Clase A para emisiones de ruido de radio de equipos digitales establecidos por las
Normas de Radiointerferencia del Departamento de Comunicaciones de Canada.

Le présent appareil numérique n'émet pas de bruits radioélectriques dépassant les limites applicables aux appareils
numériques de la Class A prescites dans le Réglement sur le brouillage radioélectrique edicté par le ministére des
Communications du Canada.

1.4 Definiciones
1.4.1 Distancia entre rodillos (Longitud de pesaje)

\ L1 | L2 |
| | |
&) ) )
i
ﬂ Weighing Length = 1/2* (L1 + L2)

Figura 1-1. Transportador con un rodillo en el receptor de carga
Ejemplo: L1=47,L2=49
Longitud de pesaje = 1/2 * (47 + 49) = 1/2 * (96) = 48

8 Visite nuestro sitio web www.RiceLake.com WEIGHING SYSTEMS
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ONENONEONENO

\
Weighing Length = 1/2* (L1 + L3) + L2
Figura 1-2. Transportador con dos rodillos adyacentes en receptor de carga
Ejemplo: L1=47,12=48, L3=49
Longitud de pesaje = 1/2 * (47 + 49) + 48 = 1/2 * (96) + 48 = 48 + 48 = 96

‘ ‘ ‘ ‘ ‘ : ‘

() ) ) ONO ()

b
Weighing Length = 1/2* (L1 + Lwt) + L2 + ... + L
Figura 1-3. Transportador con muchos rodillos adyacentes en receptor de carga

tm

LC

M L/2 cos(a) = m L cos(a) M/2 =m
Load = M/L=2m/L=m/(L/2)
Weighing Length = L/2

Figura 1-4. Alimentador de tornillo - Tubo completo con eje y celda de carga en los extremos del tubo
Ejemplo: L = 48
M 48/ 2 cos(a) = m 48 cos(a) M/2 =m
Carga = M/48 = 2m/48=m/ (48/2)
Longitud de pesaje = 48/2 = 24

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Todos los derechos reservados.
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tm

ML/2cosa=mlcosaM=2ml/L
Load=M/L=2ml/L2=m/(L2/2])
Weighing Length =12/ 2I

Figura 1-5. Alimentador de tornillo - Tubo completo con eje y celda de carga a mitad del tubo
Ejemplo: L =48, |= 36
482=2304, 36*2=72
2304/72=32

M Lw/2 cos(a) = m | cos(a)

M=2mIl/Lu
Load=M/Lu=2mI/(Lu)>=m/[(Lu)?/ 2]
Weight length = (Lw)?/ 2I

Figura 1-6. Alimentador de tornillo - Tubo parcialmente lleno con eje y celda de carga a mitad del tubo

Ejemplo: Lm= 45, = 36
Lv? = 2025
2025/72=28.125

10
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LC

M=m1+m2 =m (scale weight) Load =M /Lu=m/Lu
LC Weighing length = Lu
Figura 1-7. Tubo parcialmente lleno pesado sin eje

Ejemplo: Lm= 45

1.4.2 Longitud por impulso de codificador Cinta
Con cada rodillo de codificador con vuelta de didmetro D, hay N impulsos. La longitud por impulso es:
LPP=mD/N

|

I

Diameter >

I

10in*3.14=3141in |
31.4in /500 PPR =0.063 in per pulse 1

Figura 1-8. Longitud de la polea de cola por impulso

Alimentador de tornillo
Concadavuelta de tornillo con paso Pt, se producen N impulsos. Lalongitud por impulso es:
LPP=P:/N

<«— Pitch —»

Figura 1-9. Paso del tornillo alimentador

Calculo:
N = Impulsos/vuelta
Pt/ =Diametro del rodillo de codificador

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Todos los derechos reservados. 1
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1.4.3 Relacion de cinta ’
Relacion de cinta = (Distancia de pivote a LC) / (Distancia de pivote a rodillo) * 1 / cos(Angulo de cinta)

O

A = Pivot to Idler
B = Pivot to Load cell

CLE B

A
>
Y_.__.

H
s

A

B

Figura 1-10. Relacién de cinta

144 Cero
Sefial de celda de carga utilizada como referencia para calcular el peso en la celda. Se compone de:

cero = (cero estatico) + (cinta cero) ) + (cinta cero automatica)

+ cero estatico: sefial con estructura de cinta en celda de carga y cinta vacia y detenida

« cinta cero: diferencia promedio de sefial de celda de carga desde cero estatico durante el procedimiento de cinta cero.
Después de ejecutar el procedimiento de cinta cero, la cinta cero automatica se pone igual a cero

* cinta cero automatica: diferencia promedio de la sefial de la celda de carga con respecto a (cero estatico) + (cinta cero)
durante el procedimiento de cinta cero automatica

1.4.5 Ecuaciones
Factor de cinta = 1/ (Distancia del rodillo) ) * Relacién decinta )

Carga de cinta = ( sefial LC) — cero) / (Sefial M&x. LC) * (capacidad LC) * (Factor de cinta) * (Factor de cinta)
Velocidad de la cinta = (frecuencia del codificador ) * (longitud por impulso)

Afiadir a total en cada impulso de codificador = (Carga de cinta) * (Longitud por impulso)

Caudal = (Carga de cinta ) * (Velocidad de cinta ) * (Correccion delcaudal )

12
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2.0 Instalacion

La Figura 2-1 muestra el diagrama de cableado del SCT-4XD instalado de fabrica en una caja.
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Figura 2-1. Diagrama de cableado del SCT-4XD
|
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2.1

Esquema eléctrico

REF +

LOAD CELL 2, 3,4
LOAD CELL 1

Encoder

)

- - == 4 < <
VIVIITER VI
ﬁﬁaa X X ww v

Wwwoeaocoun n

C D ( Rl

@C@@ @CCC @@@@ @@@@CC

LOAD CELL 4 LOAD CELL 3 LOAD CELL 2 LOAD CELL 1

RS485 TERM
ON B

ANALOG R5232 RS485

12/24Vdc

Power +

Signal

Optional 1280 Connection
Serial Port 1

Consulte el Apartado 6.1 en la pagina 32
Figura 2-2. Esquema eléctrico del SCT-4XD
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2.2 Funciones de tecla

NET F w1 w2
SP1 SP2

MODE| | PRINT O miceELakE

4 <¥ (=

'(:1"2’_‘% ANALOG

Figura 2-3. Pantalla de SCT-4XD

Ment Configuration Modo de pesaje
Disminuye el digito v Una pulsacion larga inicia el Cero
v Se desplaza hacia abajo dinamico
Aumenta el digito A Una pulsacion larga al encender
Se desplaza hacia arriba accede al menu de configuracion
Selecciona el digito que Alterna entre los datos de la bascula
P> |modificar p |decinta
Entra en un paso Una pulsacion larga accede al men
<~ |Confirma <« |de usuario
Despeja ON
(. |Sale de un paso (sin (C |Enespera
guardar)

Tabla 2-1. Funciones de tecla

2.3 Descripciones de las luces indicadoras

Icono Descripcion

~ | Calibracion de cero 0 amplitud en curso

W1 | Salida digital 1 activa
SP1

W2 |Salida digital 2 activa
SP2

Tabla 2-2. Descripciones de las luces indicadoras

Instalacion

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Todos los derechos reservados.
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3.0 Configuracion

3.1

Menu principal

Para entrar en el menu principal, mantenga pulsada la tecla TARE al encender hasta que aparezca n «.5EE .

Descripcion

Configuracion inicial (consulte el Apartado 3.2)

Parametros generales (consulte el Apartado 3.3 en la
pagina 17)

Parametros de la cinta (consulte el Apartado 3.4 en la
pagina 19)

Ajustes de calibracion (consulte el Apartado 4.0 en la
pagina 22)

Ajustes de alarma (consulte el Apartado 5.1 en la pagina 28)

Ajustes de comunicacion (consulte el Apartado 6.0 en la
pagina 32)

Ajustes por defecto (consulte el Apartado 3.5 en la
pagina 21)

Diagnéstico (consulte el Apartado 5.6 en la pagina 31)

v Parametro
LEn PA- 1 SEE
v CEn PA-
bit .PA-
v bLE PR
v
ALATIS
v Collun
v

Figura 3-1. Menu principal del SCT-4XD

3.2 Configuracion inicial

[rn 1.5Et]4-'[ L

lt ]

v

Figura 3-2. Menu de configuracion inicial

Parametro

Descripcion

Predefinido

un ik

Tras la seleccion, aparece dF UAL y le pide que establ
parametros seleccionados.
Si se confirma, se establecen los siguientes valores:
+ Velocidad maxima de cinta - 200 pies/min (1 m/s)
+ Longitud de pesaje - 48 pulg. (1000 mm)
+ Longitud de la cinta - 10 m (500 pies)

Sistema de unidades: Selecciona el sistema de unidades para el peso, caudal y longitud.

Metric, US
ezca los valores por defecto para los

of ModE

Modo de funcionamiento: Selecciona el modo de funcionamiento.

Belt, BulkSlide

Tabla 3-2. Parametros de configuracion inicial

16
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Si se cambia el modo de funcionamiento, se restablecen los siguientes parametros:

Configuracion

Cinta a BulkSlide BulkSlide a cinta

Capacidad de celda 20 Ib/kg Capacidad de 200 Ib/kg
celda

Encoder Desactivado Codificador Activado

Entrada 1 Si es igual a Encoder, cambia a None Entrada 1 Codificador

Entrada 2 Si es igual a Encoder, cambia a None

Velocidad fija 3mls Tiempo de cero |60 segundos
de cinta

Tiempo de cero de cinta 5 segundos

Distancia entre rodillos 1000mm

Distancia del pivote a la Omm

celda de carga

Distancia del pivote al rodillo

Omm

Serial

Inclinémetro Desactivado
Angulo de la cinta 0 grados
Pesa patron 0

Retardo de pesa patron 0

Tabla 3-3. Cambios en los parametros del modo de funcionamiento

3.3 Parametros generales

(GEn PA-) <= (PULSE H)
v
Pul E a1

v
\4
(QutPut )

Figura 3-3. Ment de parametros generales

Parametro Descripcion Predefinido
PulSEH Peso de impulso: Define cuanto peso totalizado representa cada salida de impulso. El valor 0
esta por debajo de los decimales configurados y las unidades de tak .~-E5 (consulte la 0-999999
Tabla 3-8 en la pagina 19)
Pul bl Ancho de tiempo de impulso: Define la duracién de la activacion de la salida de impulsos del |0.0s
digitalizador. 0.0s - 25.5s

Si el valor es igual a 0,0s, ocurre lo siguiente:

+ La salida se enciende cuando el peso de impulso se afiade a los totales

+ La salida se apaga después de que la mitad del peso de impulso se sume a los

totales.

nPuUtS Configuracion de entradas: Funciones que enlazar a lasentradas digital 2. Codificador
Valores: None, Zero key, Tare key, Mode key, Print key, C key, Off instrument, Keyboard
lock, Run, Off track, Clear P.T., Zero belt, Extern alarm, Test weight, Encoder
OubPuk Configuracion de salidas: Selecciona la configuracion NO/NC y las funciones que enlazar a
salidasdigitales.
Valores: None, Run, Off frack, Alarm, Lock, PUIse, Belt speed > 0, Zero belt active, Flow in
dead band, Test weight, Air purge

A Prl Consulte el Apartado 3.4 en la pagina 19

Tabla 3-4. Parametros generales
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3.31

Parametro Descripcion Predefinido
Ao Funl Funcién de salida analégica: Muestra el modo operativo de la salida analégica. Proporcional | FLOW-RATE
al caudal, la carga o la velocidad. LOAD
SPEED
Ao MadE Modo de salida analdgica: Establece automaticamente el modo para el valor minimo y 420 mA
maximo. 020 mA
210V
o010V
AL b Calibracion de la salida analdgica (consulte el Apartado 3.3.1.1)
MAn 5Pd Sin uso.
Tabla 3-5. Parametros de salida analogica
3.3.1.1 Parametros de calibracion de salida analégica
(fAL b )= Aol )
v
AolA
Figura 3-5. Menu de calibracion de salida analogica
Parametro Descripcion Predefinido
Aall Sefial de salida analdgica minima: Nivel de la sefial transmitida cuando el caudal, la carga o | 12506
la velocidad se ponen a cero. 0-65535
AalA Sefial de salida analogica maxima: Nivel de sefial transmitido cuando el caudal, la carga o la | 57970
velocidad alcanzan su valor maximo configurado. 0-65535
Tabla 3-6. Parametros de calibracion de salida analdgica
—

Parametros de salida analdgica

( An.Out )« (Ao Funrl)
v
Ao NodE

Figura 3-4. Menu de salida analdgica
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3.3.2 Parametros de purga de aire
No visible en el modo de funcionamiento con cinta.

[H " Prﬁ](—'[ﬂ ir. n‘u':]
v

Akl
v
v

A diH

Figura 3-6. Menu de purga de aire

Configuracion

Parametro Descripcion Predefinido
At Intervalo de purga de aire: El aire se gestiona en un nimero determinado de minutos. 20
0-255
Rkl Tiempo de purga de aire: Purga de aire activada durante un numero determinado de segundos. |5
0-255
R Ehr Umbral de caudal maximo de purga de aire: La purga de aire solo se activa si el caudal per-|4
manece por debajo del umbral fijado durante el tiempo de retardo establecido. 0-max flow-rate
A rE did Retardo de purga de aire: La purga de aire se activa solo si el caudal se mantiene por 2
debajo del umbral de caudal maximo establecido durante el tiempo. 0-255

Tabla 3-7. Parametros de purga de aire

3.4 Parametros de cinta

(bLE PA-) <= (Lot rE5)
v

v
MAH F -
v
v

Tabla 3-8. Menu de parametros de cinta

© Rice Lake Weighing Systems e Todos los derechos reservados.
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Parametro Descripcion Predefinido
kot rES Resolucién total 0.01t
Valores: 0.1 kg (Ib), 0.2 kg (Ib), 0.5 kg (Ib), 1 kg (Ib), 2 kg (Ib), 5 kg (Ib), 0.01 t (tn), 0.02 t
(tn), 0.05t (tn), 0.1 t (tn), 0.2t (tn), 0.5t (tn), 1 t (tn), 2t (tn), 5t (tn)
Fr.rE5 Resolucién de caudal: Indicado en kg/lb. 0.1 kg/lb
1,0.01,0.1, 1

NAH F - Caudal maximo: Utilizado por la salida analgica como valor maximo de referencia para |200 t
el caudal. Se muestra en toneladas. 0-65535

Ld.rES Resolucién de carga 1.000

100000
1.0
1.00
1.000

NAH .Ld Carga méaxima: Utilizado por la salida analogica como valor de referencia parala carga |10 kg/m
maxima. 0-60000
Indicado en kg/m y Ib/pie.

Enlodr Activar codificador: Mide la velocidad de la cinta NO (BulkSlide)
No visible si el modo de funcionamiento est4 ajustado a BulkSlide. Cuando esté activado, | YES (cinta)
asegurese de que la funcién Entrada 1 esta ajustada en Codificador.

LEn PP Longitud por impulso: Define la distancia entre cada impulso del codificador (consulte el |3.14mm
Apartado 1.4.2 en la pagina 11) 0-999999
No visible si el codificador no esta activado.

Métrico - 0,01 mm
EE.UU. - 0,0001 pulg.

Enlod .2 Activar codificador 2: Mide la velocidad de la cinta NO
No visible si el modo de funcionamiento esta ajustado a BulkSlide. Cuando esté activado, | YES
asegurese de que la funcion Entrada 2 esta ajustada en Codificador.

NAH .5Pd Velocidad méaxima de cinta: Utilizados por la salida analdgica como valor de referencia |1 m/s / 200 ft/
para la velocidad maxima de la cinta. min

0-655,35
dEAd bd Zona muerta: Zona de caudal en la que no se incrementan los totales. El valor estaen  |2.0%
porcentaje del caudal maximo. Cuando el caudal es inferior a este porcentaje de valor de |0 - 99.9%
paso del caudal maximo, los totales no se incrementan.

Frdb. Muestra el caudal en zona muerta: Opcion para ver cual es el caudal actual cuando se  |[NO
encuentra en estado de zona muerta. Si se ajusta a NO, el caudal actual dentro de la YES
zona muerta se muestra como 0.

tok .nED Totalizar en negativo: Activa el decremento de totales cuando el caudal es negativo y el |NO
valor es superior al porcentaje de zona muerta del caudal méximo. YES

FLE PAF Parametros del filtro (consulte el Apartado 3.4.1)

Sk kot§ Almacena los totales en una memoria no volatil: Los valores totales se almacenan cada |YES
5 segundos para evitan a la degradacion del rendimiento. Aimacenar los valores enla [NO
memoria permanente lleva unas pocas décimas de segundo. Cuando el almacenamiento
esta activado, el tiempo que tarda el indicador en responder a las solicitudes Modbus/

ASCII es mayor cuando los valores totales se almacenan en la memoria permanente.
Si ajusta a NO, los valores totales se pierden cuando el indicador se apaga.

Si ajusta a YES, los valores totales son almacenados en la memoria permanente y res-
taurados cuando el indicador se enciende.

MAH Fr 5 Caudal maximo para almacenar totales: Los totales se almacenan si el valor es cero o si |0.0%
el caudal actual es inferior o igual al porcentaje fijado del caudal méaximo. No visible si {0 - 100.0%
St EotS esta ajustado a NO.

Tabla 3-9. Parametros de cinta
—
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3.41 Parametros de filtro
Establece los parametros defiltrado de caudal y carga.

(Fie PA-) < F - £ 79
v

F.rFik

Tabla 3-10. Mend de pardametros de filtro

Parametro Descripcion Predefinido
FrEdE Tiempo de filtrado del caudal: Tiempo de intervalo en segundos. 5
1-50
FrFiE Filtro de caudal horario
N.WIN 20
1-32
N.MED 20
1-N.WIN
N.PIT 0
0-(N.WIN - 2)

Tabla 3-11. Parametros de filtro

3.5 Predefinido

Aparece un mensaje de confirmacion (dEFAu) antes de devolver el dispositivo a los ajustes de fabrica.

Configuracion

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Todos los derechos reservados.
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4.0 Calibracion

4.1

Menu de calibracion

[ CAL b ]4—'[ Al hAR ]
v
LEL.CAP

<

CEL 5En

e

l424

ESEHELD

Figura 4-1. Mend de calibracion

Parametro Descripcion Predefinido
nChAR Numero de celdas de carga: Nimero de celdas de carga conectadas 1
1-4
CELLAP Capacidad de celda de carga La suma total de las capacidades de las celdas de carga por canal | Cinta: 200
(en sistema métrico o EE.UU.) A granel: 20
Ejemplo: Una bascula con cuatro celdas de carga de 100 kg, cada una cableada a su propio A/D, |0-999999
debe ajustarse a 100 kg.
CEL SEn Sensibilidad de celda de carga La media de las sensibilidades de las celdas de carga conectadas. |2 mVIV
Ejemplo: Celda 1: 1,9 mV/V, Celda 2: 2,0 mV/V, Celda 3: 2,0 mV/V, Celda 4: 2,1 mV/V 0,1-9,99999
1,9+2,0+2,0+2,1=8/(4 celdas de carga) = 2,0 mV/V de media
cEro Bascula cero (consulte el Apartado 4.2 en la pagina 23)
LDF Lk Filtro de la celda de carga (consulte el Apartado 4.3 en la pagina 24)
HE LEn Longitud de pesaje: Longitud de la seccion de pesaje. No visible en modo BulkSlide. Cuando se | Métrica: 1000
modifica el valor, se vuelve a calcular el factor de cinta. 0-65535
+ Meétrica: resolucién de 1 mm EE:UU.: 48.00
EE:UU.: 0,01 en resolucién 0-655,35
Pt L Distancia del pivote a la celda de carga: No visible en modo BulkSlide. Cuando se modificael |0
valor, se vuelve a calcular el factor de cinta. Métrica: 0-65535
+ Métrica: resolucion de 1 mm EE:UU.: 0-655,35
« EE:UU.: 0,01 en resolucion
PUE. d Distancia del pivote al rodillo: No visible en modo BulkSlide. Cuando se modifica el valor, se 0
vuelve a calcular el factor de cinta. Métrica: 0-65535
+ Meétrica: resolucion de 1 mm EE:UU.: 0-655,35
« EE:UU.: 0,01 en resolucion
il n Inclinémetro serial: No visible en modo BulkSlide. NO, 485, 232
El angulo de la cinta puede ser enviado por un inclinémetro serie conectado al puerto 232 o0 485.
El inclinémetro actualmente compatible es el modelo HPS-30-2-232 de Level Developments.
Tiene que enviar continuamente una cadena de la forma: +025.430<CR>
Incluso se gestiona el inclinémetro de eje doble SOLAR-2, de Level Developments.
Ejemplo de cadena: +025.430,-012.220<CR>
Solo se considera la primera parte (eje ).
AnGL Angulo de la cinta: No visible en modo BulkSlide. Cuando se modifica el valor, se vuelve a calcu-|0
lar el factor de cinta. 0-60,0
Tabla 4-1. Parametros de calibracion
]
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Parametro Descripcion Predefinido

Cor FAC Factor de correccion: Muestra el factor de correccion actual. Permite la introduccién manual del |1
factor de correccion. 0-9,999999
NOTA: El valor 0 es igual a 1,000000.

NOTA: Para mas instrucciones sobre el calculo manual del factor de correccion, consulte
el Apartado 4.4.5 en la pagina 27.

CEro kN Tiempo de cero de cinta: Duracién del procedimiento de puesta a cero de la cinta con velocidad |Cinta: 60 seg
fija y sin sensor de medicion del codificador. No visible si el codificador esta activado. A granel: 5 seg
0-600,00
bELE Ln Longitud de cinta: Longitud total de la cinta utilizada para calcular el nimero de impulsos que  |Métrica: 10,0m
debe leer el codificador durante el procedimiento de puesta a cero de la cinta. No visible si el EE:UU.: 500,0
codificador esta desactivado o en modo BulkSlide. pies
0-6553,5
CEr FEU Revoluciones de la cinta: Numero de revoluciones de la cinta completadas durante el procedi- |1
miento de puesta a cero de la cinta. No visible si el codificador esta desactivado o en modo 1-9
BulkSlide.
cEr .rAn Rango de cero: Rango porcentual del caudal maximo con el que se iniciara el procedimiento de [10%
puesta a cero. Si el valor absoluto del caudal relacionado con el cero estatico esta fuera del 0-99.9%
rango establecido, el procedimiento de puesta a cero no se iniciara.
Auto or Rango cero automatico: Rango porcentual del caudal maximo con el que se iniciara el procedi- |[10%

miento de puesta a cero. Si el valor esta fuera del intervalo establecido, el procedimiento de 0-99.9%
puesta a cero automatica de la cinta se detiene. Si el valor sobrepasa el intervalo establecido, se
interrumpe el procedimiento.

NOTA: 0% significa que el procedimiento de puesta a cero automatica esta desactivado.
Auto 2L Limite cero automatico: Rango porcentual del caudal méaximo con el que se iniciara el procedi- [10%
miento de puesta a cero automatica. Si el valor, calculado (cero estatico) + (cinta cero), esta 0-99.9%
fuera del intervalo establecido, el procedimiento de cinta cero automatica se detiene. Si el caudal
medio, calculado (cero estatico) + (cinta cero), esta fuera del intervalo establecido al final de un
procedimiento de autocero, se descarta el valor del componente de autocero.

NOTA: 0% significa sin limite.

ESE HE LD Calibracion de pesas patron (consulte el Apartado 4.4 en la pagina 25)

Tabla 4-1. Parametros de calibracion (Continuacion)

4.2 Puesta a cero de la bascula
Sefial de la celda de carga con estructura de la cinta sin material.

(CEro  Je(2Er. n5)
v

Figura 4-2. Menu de bascula cero

Parametro Descripcion Predefinido
cEr .S Insercion de bascula cero: Insercion directa de la carga muerta en mV/\V. 0
0,1-9,99999
cEr AP Captura de bascula cero: Adquisicion del valor de la carga muerta. La cinta debe estar vacia | Cinta: 200 kg
y parada. El valor almacenado es el valor medio de 2 s de tiempo de muestreo de la sefial | A granel: 20 kg
de la celda de carga. 0-999999
NOTA: El cero dinamico sigue siendo necesario para realizar un procedimiento de calibracién
(consulte el Apartado 4.4.1 en la pagina 25).

Tabla 4-2. Parametros de bascula cero
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4.3

Filtro de celda de carga

Frecuencia ADC [Hz]

Valores disponibles | 1 canal 2 canales 3 canales 4 canales Win Media Pit
F1 5 3 3 3 32 16 0
F2 10 5 5 5 32 16 0

F 3 (por defecto) 20 10 10 10 12 4 0
F4 40 19 17 17 10 0
F5 80 34 30 30 16 0
F6 160 59 46 46 24 16 2
F7 325 91 103 103 24 8 0
F8 650 205 0 32 16 0
F9 1300 0 0 32 16 0
F10 2600 0 0 32 16 0

Custom
Tabla 4-3. Valores del canal del filtro de celda de carga
Frecuencia ADC
Valoresdisponibles [HZ] Win Media Pit
F1 6.5 32 16 0
F2 12 32 16 0
F 3 (por defecto) 25 12 0
F4 50 10 0
F5 100 16 0
F6 200 24 16 2
F7 400 24 8 0
F8 800 32 16 0
F9 1600 32 16 0
F 10 2400 32 16 0
F 11 4800 32 16 0
Custom
Tabla 4-4. Valores del filtro de celda de carga
I
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Calibracion

4.4 Calibracion de pesas patron
No visible en modo BulkSlide.

(£SE HE [) @ [ EESE HE)
v

\4
EHdbG
\4

Figura 4-3. Menu de calibracion de pesas patron

e

Parametro Descripcion Predefinido
EESE HE Pesa patron: Pesa patrén utilizada para calcular el factor de correccién. 0
+ Métrica: resolucién de 0,01 kg 0-9999,99
+ EE:UU.: resolucion de 0,01 Ib
ESE HE d Retardo de pesa patron: Intervalo de tiempo de retardo para permitir que la masa de prueba |0

se coloque antes de que comience el procedimiento de pesas patron. Si el valores 0 ono  {0-6553,5
se ha configurado ninguna salida de pesa patron, pulse cualquier tecla para iniciar un proce-
dimiento de pesas patron.

EHdEE Distancia de pesa patron: No visible si el codificador esta desactivado. 0
+ Meétrica: resolucién de 0,01 m 0-655,35
+ EE:UU.: resolucion de 0,01 pie
EHENE Tiempo de pesa patron (en segundos): No visible si el codificador esta activado. 0
0-6553,5
EH.MAE F Factor de material de pesa patron: La bascula de cinta funciona pero el valor de pesa patrén |1
visualizado no coincide con el valor de pesa patrén aplicado. Este factor se calcula utili- 0-9,999999

zando la ecuacién del factor de correccion (consulte el Apartado 4.4.5 en la pagina 27)

Tabla 4-5. Parametros de calibracion de pesas patron

441 Procedimiento de calibracion de BulkSlide
Como minimo, los siguientes ajustes deben configurarse segun las especificaciones de BulkSlide antes de realizar una calibracion.

Configuracion inicial
+ Seleccione sistema métrico o EE.UU.
+ Seleccione BulkSlide

Parametros de calibracion
+ Capture el cero estatico introduciendo o capturando el valor mV cero (consulte el Apartado 4.2 en la pagina 23).
+ Configurar la capacidad de la celda de carga
+ Configurar la sensibilidad de la celda de carga

Guardar y salir
* Pulse la tecla POWER para salir del menu de nivel superior. El indicador indica SALIES
* Pulse la tecla PRINT para guardar los cambios.

NOTA: Totalizador/Distancia total = Carga de la cinta.

Cuanta mas resolucion disponga el totalizador durante la calibracion, mas preciso sera el calculo. Ajuste la resolucién del
totalizador al valor razonable mas pequefio y, una vez finalizada la calibracion, vuelva a cambiar al valor operativo.
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Siga las instrucciones siguientes para realizar un procedimiento de calibracion de BulkSlide:
1. Mantenga pulsada la tecla PRINT para acceder al menu de usuario. Aparecectr .LAF .

2. Pulse la tecla PRINT para iniciar la captura de cero dinamico con carga cero. Se muestra WAIT. Una vez completado, el
indicador cambia automaticamente al modo de funcionamiento normal y ajusta a cero cualquier carga mostrada.

Mantenga pulsada la tecla PRINT para volver a acceder al menu de usuario.
Pulse la tecla TARE para desplazarse hasta Clear Partial Total.

Pulse la tecla PRINT para entrar en Clear Partial Total.

Confirme con la tecla PRINT .

Realice al menos tres pasadas de la misma cantidad de material por el BulkSlide (utilizando el Total parcial para
garantizar la repetibilidad).

Borre el total parcial después de cada ejecucion utilizando el Paso 3 a Paso 6.
9. el Registre el peso del material utilizado en Paso 7 pesandolo antes o después en una bascula estatica.
10. Registre el valor total parcial del total parcial de SCT-4XD.
11. Mantenga pulsada la tecla PRINT desde el modo de funcionamiento normal para acceder al menu de usuario.
12. Pulse la tecla TARE para desplazarse hasta Factor de correccion.
13. Pulse la tecla PRINT para introducir el factor de correccion.
14. Utilice uno de los métodos siguientes para calcular el nuevo factor de correccién:

* Metodo automatico: Utilice la funcion do5.LAL para introducir el Total parcial y el valor de Peso real. do5 .CAL
calculara y actualizara automaticamente el nuevo factor de correccion.

+ Método manual: Calcule el nuevo factor de correccidn utilizando la siguiente ecuacion.
Nuevo factor de correccion = (Peso real del material/Peso del material mostrado) x factor de correccion anterior
15. Utilice la tecla MODE para seleccionar el digito que desea cambiar.
16. Utilice las teclas ZERO y TARE para modificar el digito seleccionado.

17. Pulse la tecla PRINT para guardar el nuevo factor de correccién.

N o ok~

44.2 Procedimiento de calibracion de la bascula de cinta

Como minimo, los siguientes ajustes deben configurarse segun las especificaciones del bastidor de pesaje y del transportador
antes de realizar una calibracion:

Configuracion inicial
+ Seleccione sistema métrico o EE.UU.

Parametros generales
+ Configure el codificador si esta presente

Parametros de cinta
+ Activar codificador si esta presente
+ Configure la longitud de impulso del codificador si se utiliza codificador (consulte el Apartado 1.4.2 en la pagina 11)
+ Configurar la velocidad fija de la cinta si no se utiliza codificador

Parametros de calibracion
+ Configure el nimero de canales de la celda de carga
+ Capture el cero estatico introduciendo o capturando el valor mV cero (consulte el Apartado 4.2 en la pagina 23)
+ Configure la longitud de pesaje (consulte el Apartado 1.4.1 en la pagina 8)
+ Configurar la capacidad de la celda de carga
+ Configurar la sensibilidad de la celda de carga
+ Configure la longitud de la cinta si se utiliza un codificador
+ Configure el tiempo de puesta a cero de la cinta si no se utiliza el codificador
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Calibracion

* En Test Weight Calibration:
+ Configurar el valor de pesas patrén
+ Configure la distancia de prueba si se utiliza codificador
+ Configure el tiempo de prueba si no se utiliza el codificador
NOTA: Totalizador/Distancia total = Carga de la cinta.
Cuanta mas resolucion disponga el totalizador durante la calibracion, mas preciso sera el calculo. Ajuste la resolucién del
totalizador al valor razonable mas pequefio y, una vez finalizada la calibracion, vuelva a cambiar al valor operativo.
Guardar y salir
* Pulse la tecla POWER para salir del menu de nivel superior. El indicador indica SALIEF
* Pulse la tecla PRINT para guardar los cambios.

Siga estas instrucciones para realizar un procedimiento de calibracién de la bascula de cinta:
1. Mantenga pulsada la tecla PRINT para acceder al menu de usuario. ApareceZEr.CAP .

2. Pulse latecla PRINT para iniciar la Captura de cero dinamico con carga cero. Se muestra WAIT. Una vez completado,
el indicador cambia automaticamente al modo de funcionamiento normal y ajusta a cero cualquier carga de cinta
mostrada.

Mantenga pulsada la tecla PRINT para volver a acceder al menu de usuario.
Pulse la tecla TARE para desplazarse hasta Procedimiento de pesas patrén.
Aplique pesas patrén a la bascula.

Con la cinta en marcha, pulse la tecla PRINT para iniciar el procedimiento de pesaje de prueba. Aparece el valor de la
pesa patrén configurado.

Si se requiere un cambio temporal de la pesa patrén, utilice la tecla MODE para seleccionar el digito que cambiar.
Utilice las teclas ZERO y TARE para modificar el digito seleccionado.

Pulse la tecla PRINT para guardar el valor de la pesa patron. Se inicia la captura de la pesa patron.

10. Elindicador de estabilidad parpadea para indicar que el proceso de calibracion esta en marcha.

11. Elindicador completa la captura de la pesa patrén, muestra brevemente Factory, a continuacion, muestra el nuevo
factor de correccion calibrado.

12. Pulse la tecla PRINT. El indicador pide Mdd 47
13. Pulse la tecla PRINT para aceptar el nuevo factor de correccién o la tecla POWER para descartarlo.

I

2l

443 Procedimiento de pesas patron por entrada digital

Puesto que no hay interaccion con el usuario, una pesa patrén configurada se utiliza para guardar un nuevo factor de
correccidn. Con codificador, el procedimiento dura el tiempo necesario para ejecutar la cinta para la distancia de prueba
insertada. Sin codificador, el procedimiento dura el tiempo de prueba introducido.

4.4.4 Ecuaciones de calibracion
NOTA: La calibracion se basa en el valor del totalizador, no en el momento de carga de la cinta.

+ Con codificador: calcon = Pesa patron / Longitud de pesaje * Distancia de prueba * Factor de material

+ Sin codificador: calcon = Pesa patron / Longitud de pesaje * (Tiempo de prueba * velocidad) * Factor de material. Nuevo
factor de correccidén= calcon / (Cantidad totalizada) * (antiguo factor de correccion)

+ Se muestra error (procedimiento por cddigo de funcidn) es en porcentaje: error = ((Cantidad totalizada) - calcon) / calcon * 100
44.5 Ecuacion de nuevo factor de correccion
Nuevo factor de correccion = (Peso real del material/Peso del material mostrado) x factor de correccion anterior
Ejemplo: 100 Ib de material real / 80 Ib de peso visualizado = 1,25
1,25 * (correccion anterior)
Factorde 1=1,25
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5.0 Operacion

5.1 Menu del usuario
Mantenga pulsada la tecla PRINT para acceder a las funciones del menu de usuario.

Elemento Funcién

cEr AP | Adquisicion de celda cero
Frdh. Muestra el caudal en zona muerta
PulSE H Peso de impulso

do5 [AL Calculo de factor de correccion confirmando/insertando total parcial
y total real

Cor FRC Modificar el factor de correccion

F.rLorr  |(Sinuso)

Modificar factor de cinta (en mensaje ModiF?, pulsar tecla ZERO para
FACtor calcular

factor de cinta, pulsar ENTER para cambiar el factor)

CLlr PE.  |Despejar total parcial . Preguntar confirmacion con mensaje 0.P.t.?
Num. dosificaciones en aumento.

Clr Dk, Borrar total general. Preguntar para confirmar con mensaje 0.G.t.?
Num. dosificaciones se despeja.

ESE H.P- |Procedimiento de pesas patron (*)
Clalh Establecer la fecha/hora . Visible si el reloj del tablero es reconocido.

(*) Pregunta por la pesa patron y entonces el procedimiento comienza. Mientras se
ejecuta la prueba , el LED de movimiento parpadea.

Tabla 5-1. Funciones del menu de usuario

5.2 Procedimiento de cinta cero

1. Mantenga pulsada la tecla ZERO para poner a cero la cinta desde el modo de funcionamiento normal. Aparece un
mensaje de confirmacionLcEra .b7).

2. Pulse la tecla PRINT para iniciar el procedimiento de puesta a cero de la cinta o la tecla POWER para cancelarlo. El
LED de puesta a cero parpadeara cuando realice el procedimiento de puesta a cero de la cinta.

5.3 Ejecutar Entrada

Utilice Ejecutar entrada para las operaciones que deben evitar la totalizacién a menos que la cinta o el equipo de transporte
estén en marcha. Para utilizar esta funcién, el controlador de la cinta o del transportador debe cerrar un relé cuando esté en
marcha. Si cualquiera de las entradas esta configurada en Ejecutar, la légica de funcionamiento es:

+ Entrada desactivada - El caudal se lee como cero y no se produce la totalizacion.
+ Entrada activada - El caudal se lee en funcién de la carga viva y se produce la totalizacion.
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5.4 Datos LED disponibles

En la puesta en marcha, semuestran los datos de caudal . Pulse la tecla MODE para visualizar los siguientes datos:

Elemento Descripcion
FloH .- Caudal

CAFSA Velocidad

Velocidad del codificador activo en 0,01 m/s
dEcA-SA (0,1 pies/min)

P LakAL Total parcial
0 .kakAL Total general

Tabla 5-2. Datos LED disponibles

5.5 Ajustes de alarma
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Figura 5-1. Mend de ajustes de alarma

Operacion

Parametro Descripcion Predefinido
ofF Erh Cinta desviada: Para utilizar esta alarma debe configurarse una entrada digital con
la funcién de desviacion.

+ Error activado NO, YES

+ Retardo de alarma: La alarma se activa después del tiempo establecido a 0
partir del momento en que se inicié la condicién de alarma. 6553.5

+ Retardo de blogueo: El instrumento entra en estado de bloqueo una vez 0
transcurrido el tiempo establecido desde que se inicié la condicion de alarma. |g5535.5
Si el valor es cero, la unidad nunca entrara en estado de bloqueo.

ollEr Ld Error de sobrecarga de caudal
* Error activado NO, YES
* Retardo de alarma 0
0-6553,5

+ Retardo de bloqueo: El instrumento entra en estado de blogueo una vez 0
transcurrido el tiempo establecido desde que se inicio la condicion de alarma. |0.65535,5
Si el valor es cero, la unidad nunca entrara en estado de bloqueo.

+ Sobrecarga de caudal %Cr .F o .L) 0

0-99,9
Tabla 5-3. Parametro de ajustes de alarma
I
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Parametro Descripcion Predefinido
FloH - Error de caudal
+ Error activado NO, YES
+ Retardo de alarma: La alarma se activa después del tiempo establecido a 0
partir del momento en que se inicié la condicién de alarma. 0-6553,5
+ Retardo de bloqueo: Elinstrumento entra en estado de bloqueo una vez 0
transcurrido el tiempo establecido desde que se inicio la condicion de alarma. |0.65535 5
Si el valor es cero, la unidad nunca entrara en estado de bloqueo.
+ Caudal minimo (7 i .F .~): La unidad y los decimales dependen del sistema de |0
unidades seleccionado y de la resolucion del caudal. 0-65535
+ Caudal maximo (71AH F .-): La unidad y los decimales dependen del sistema |0
de unidades seleccionado y de la resolucion del caudal. 0-65535
HE 8ht Error de infra/sobrepeso
+ Error activado NO, YES
+ Retardo de alarma: La alarma se activa después del tiempo establecido a 0
partir del momento en que se inici6 la condicion de alarma. 0-6553,5
+ Retardo de blogueo: El instrumento entra en estado de bloqueo una vez 0
transcurrido el tiempo establecido desde que se inicié la condicion de alarma. |0-65535,5
Si el valor es cero, la unidad nunca entrara en estado de blogueo.
+ Peso minimo en el receptor de carga (7~ HE 1): La unidad depende del 0
sistema de unidades seleccionado (kg métricos o Ib US) 0-999999
+ Peso maximo en el receptor de carga ("AH HE ): La unidad depende del 0
sistema de unidades seleccionado (kg métricos o Ib US) 0-999999
EHEErn Error de alarma externa: Para utilizar esta alarma debe configurarse una entrada
digital con la funcién de alarma externa.
 Error activado NO, YES
+ Retardo de alarma: La alarma se activa después del tiempo establecido a 0
partir del momento en que se inici6 la condicion de alarma. 0-6553,5
+ Retardo de bloqueo: El instrumento entra en estado de bloqueo una vez 0
transcurrido el tiempo establecido desde que se inicio la condicion de alarma. |0-65535,5
Si el valor es cero, la unidad nunca entrara en estado de bloqueo.
LC olEr Sobrecarga de la celda de carga: Alarma cuando el peso en la celda de carga
excede la capacidad de la celda de carga en 9 divisiones.
Tabla 5-3. Parametro de ajustes de alarma (Continuacion)
—
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5.6 Diagnésticos

( d A0 )« (PoLEr)

<

SEr Al

Figura 5-2. Menu de diagnostico

Parametro Descripcion
Prl LUEF Version del programa: Muestra la version del software de aplicacion
MAnuF d Datos de fabricacién: Muestra la biblioteca interna
ddd. nk Intervalo de division: EI nimero de recuentos de ADC por divisién de bascula. Esto determina la
calidad de la sefial. Cuanto mayor sea el valor, mayor sera el intervalo de sefial por division.
AdC .U Lectura en vivo de milivoltios A/D
AdC Pk Recuentos A/D en vivo
HE [kt Peso vivo de bascula
CAL PES Puntos de calibracion: Muestra los puntos de calibracion, los pesos de las muestras y los recuentos ADC
d &PLA Pantalla: Prueba todos los segmentos LED para verificar su funcionalidad.
REYH. Botones de tecla: Prueba todas las entradas clave para verificar su funcionalidad.
oubPuk Salidas: Permite al operador seleccionar y activar cada salida para verificar su funcionamiento.
mPuES Entradas: Muestra cada estado de entrada para verificar la funcionalidad.
SEr Ul Numero de serie
Tabla 5-4. Parametros de diagnéstico
—

Operacion
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6.0 Comunicaciones

6.1 Ajustes seriales para analégico
o Coflum . /5EF AL/ PCSEL =4BS
o Collun . /5EF AL/ Lol PL/ PCN0dE = Nodbus > Mod Add: 1
o Lollun . /5EF AL/ Lol PC/ BALd 5= 9600
« Coflum ./ 5E- AL/ Lol PC/ PA- dAd = Ninguna
o loflum e /S5EF AL/ Lol PC/B =8
o [oflun . /5B E /Lol PC/PRAAGA =1
NOTA: Si utiliza un Fieldbus, emplee la siguiente ruta para la configuracién:
Coflun «c./5EF AL /4B5 SEL/PL

6.2 Salidas analégicas
Se necesitan mas indicadores repetidores para afiadir salidas analégicas.

+ Para disponer de salidas analdgicas en flujo, utilice el protocolo Cnt FL .~ en un puerto serial disponible.

+ Para disponer de salidas analdgicas en carga, utilice el protocolo Lnt .Lad en un puerto serial disponible.

+ Para disponer de salidas analdgicas en velocidad, utilice el protocolo Znk 5P en un puerto serial disponible.
+ Para tener salidas analdgicas en datos diferentes, utilice el protocoloALL .EHE en un puerto serial disponible.

Configure lo siguiente en el repetidor cuando los datos de caudal, carga o velocidad sean transmitidos por el indicador de cinta:

o FNOdE [ Funl = FEPE
« SEEUP/SEF AL/ PCSEL = 232 0 HES dependiendo de si la conexidn entre el repetidor y el indicador de cinta
¢ SEELP/SEF AL /CONPL

« PCNOHE =H AEPE

 EEAT =10 (codigo ASCII de caracter LF

o HE (Po5=0

« HE (LER=8

¢ SkrlEn=13

 dfc = SEFERN

* SEAby 5EA. mE =0 (son utilizados para estabilizar LED)

¢ brShid = SEEL- Loy E- .k ocomo limites inferior y superior para los datos repetidos tienen sobrecarga/carga
insuficiente mostrado como guiones bajos/altos

+ RdU L[Ed =todos los valores de los submenus pueden dejarse en 0
M SEtuP/ Ar Ouk

« [APAL =valor maximo de los datos repetidos sin decimales

« NOdE = Ao YES

* AollAH = salida analdgica maxima (relacionada con CAFAL)

* Ao ZEr = salida analégica cuando los datos repetidos son cero

* Aol i = limite inferior de salida analdgica

o 5 0n=Pd5 t
+ Cambia en los ajustes de W .-EPE solo, ejemplo para repetir velocidad 1:

s EEFT=10

« HE «Po5=281

« HE (LEn=8

¢ StrLEn=135

+ dEc (= Stream
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Comunicaciones

6.3 Modos de puerto PC
Elemento Descripcion Datosenviados

Lt FL.F Caudalcontinuo 2|0 0 t CR| LF

Cnk Lod (1) Carga continua 115 O[O0 |k |[g]|]/ m [ CR | LF

Crk 5P Velocidad continua 1 2|6 m CR | LF

Canales pV continuos, flujo-

ALL .EHI:(1)(2) tasa, carga, velocidad, totales *)

rEPE & Repetidor 6

ondE Seglin demanda

485 Segun demanda con ID

MNadbu5 Comunicaciénde Modbus RTU

Comunicacion de fieldbus

Fld .buS (mddulo de fieldbus delgado

CdioEHH] necesario)

(") Cargar resolucion depende del parametro Ld .~£5

(%) En EE.UU., la unidad de velocidad tiene 1 decimal y la unidad es ft/im

Tabla 6-1. Modos de puerto PC
(*) Datos enviados por ALL.EXt (en ubicaciones de caracteres grises):
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3

0 1 2 34 s 6 7 8 o 0 1 2 3 4 |5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3
C|lH| 4], 252 ul V|, 2/5|1ju| V|, 2|15]3
3 3 3 3 3 3 4| 4 414 |4 4 4 | 4 4 | 4 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 6 6 6 6 6 6 6 6
4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 |5 6 7 8 gl Y] 1 2 3 4 5 6 7
uj vy, 24,9 u|V|,|F|IR 9|0 58 t|/|h|,|L|D
6 56; g z ; 7 7 7 7 7 7 7 8 8 8 8 8 8 8 8 8 9 9 9 9 9 9 9 9 9 g') é
8 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 415 6 7 8 9 0
5/.10|3/2 k|g|/ m,|[S|1 5/./0]|0 m/|s|,|S|2 of.
1 1 1 1 1 4 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
0 0 0 0 0 0 0 0 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 3 3 3 3 3 3
2 3 4 5 6 7 8 zl Y] 1 2 3 4 5 6 7 8 zl 0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4 |5
00| |m/|s|,|PT 5/2./4/8] |t|,|GT 7084, 92| |[t|al;

NOTA: Respuesta de instruccion RALL = igual que datos enviados de ALL .EHE.
Si hay hay menos que 4 canales configurados, los datos uV de canales no configurados se envian con valor de cero.

6.4 Modos de puerto PRN

Elemento Descripcion Datosenviados
Pr-ra No hacer nada
EPr Para imprimir en impresoraTPR Ahora imprime bruto, tara, neto.
Cnk FL - Caudalcontinuo 2101 .10 ty/ph E g
Cnt Lod Carga continua 0/ 0] O] k| g/ m S g
Cnk 5Pd Velocidad continua 1. 2|6 mi/]s g o
Canales pV continuos, flujo-
ALL EHE tasa, carga, velocidad, totales Igual que que puerto de PC
rEPEE Repetidor 6
Tabla 6-2. Modos de puerto PRN
.
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6.5 Comunicacion USB

Elemento Descripcion Datosenviados

c| LF
Cnk FL.F Caudalcontinuo 2101 .10 h R

C| F
Lnt Lod Carga continua TS5 .| 0701 0]kjg m R

C | LF
Cnk 5Pd Velocidad continua e 2|8 S R

Canales pV continuos, flujo-
ALL EHE tasa, carga, velocidad, totales
ondE Segun demanda
4A5 Segun demanda con ID
Nodbub Comunicaciénde Modbus RTU
Tabla 6-3. Comunicacién USB
]
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Fieldbus

7.0 Fieldbus

7.1  Habilitar protocolo
Para habilitar un bus, ajuste:
« Serial

CONMun /56 AL/ PCSEL = HAS
Lol Pc/PCNOME = FLd bUS
* buS EYPE = bus seleccionado, entonces insertar parametros de bus
* £ 1.0ut = permite activar/desactivar la visualizacién continua de bus maestro con retardo
* bAud = ajuste la velocidad en baudios de comunicacion (utilice un valor de baudios inferior a 38400)
* PAr 4 = Ninguna
¢ Hord=8
¢ SkoFb. =1 bit de parada

7.2 Parametros de Fieldbus

Fieldbus Parametros
Profibus + Node.ld (0-126): ID de nodo
Ethernet/IP, * Aut.cfg: configuracion auto IP (nofsi)
Profinet, + |P.Add: direccionIP
Modbus TCP + Net.msk: méscara de subred

Gat.way: pasarela de seguridad

Tabla 7-1. Parametros de Fieldbus

7.3 Datos de entrada

Registro Datos

Registro de estado de instruccién (MSB), Pagina actual
30001 (LSB)

30002 Registro de estado de cinta

30003 Carga de cinta (RSU) kg/m o Ib/pies con 3 decimales.
30004 Carga de cinta (LSW)

30005 Caudal

30006 Siempre cero

30007 Porcentaje de salida analdgica. 2 decimales.
30008 Total parcial (W2)

30009 Total parcial (W1)

30010 Total parcial (WO0)

30011 Total general (W2)

30012 Total general (W1)

30013 Total general (WO0)

30014 Registro de estado de entrada

30015 Registro de estado de salida

30016 Otrosdatos

Tabla 7-2. Registros de entrada 30001 - 30016
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7.4 Datos de salida

Registro Datos

Registro de estado de instruccion (MSB), Pagina actual
40001 (LSB)

40002 Registro de estado de cinta

40003 Carga de cinta (RSU) kg/m o Ib/pies con 3 decimales.
40004 Carga de cinta (LSW)

40005 Caudal

40006 Siempre cero

40007 Porcentaje de salida analdgica. 2 decimales.
40008 Total parcial (W2)

40009 Total parcial (W1)

40010 Total parcial (WO0)

40011 Total general (W2)

40012 Total general (W1)

40013 Total general (W0)

40014 Registro de estado de entrada

40015 Registro de estado de salida

40016 Otrosdatos

Tabla 7-3. Registros de retencion 40001 - 40016

NOTA: La unica diferencia esta en el registro de instrucciones. Cuando el médulo de fieldbus externo se conecta por una
linea 485, el byte superior se pone a 1y el byte inferior se escribe con la instruccion enviada al dispositivo.

7.5 Archivos de Fieldbus

Profibus EtherNet/IP Profinet
Tipo de archivo |GSD EDS GSDML
Nombre de
archivo GSD.V.2.gsd DINI NIC 52-RE EIS V1.1.EDS GSDML-V2.33-DINI V1.5-NIC 5X-RE
PNS-20180206.xml
Nombre del dis-
positivo DINIPB DININIC 52-RE/EIS dini.xxx
ID de fabrica-
cion ODE1 283 011E
ID del producto |-- 0x11E (283) 010°
ENTRADA/SALIDA: 32 bytes (pala- + Entrada (T=>0) * B4byteinput
Modulos bra 32) + Salida (O=>T) + B4byteoutput
T = objetivo
O = originador
Cant. 1 1 2
32 bytes de entrada + 32 bytes de . l ﬁ?rabé/;es mddulo de érea de . 2ﬁt?£:s maddulo para area de
Descripcion  |salida . 12|E}dbytes médulo de area de + 64 bytes modulo para area de salida
salida

Tabla 7-4. Informacion del archivo de Fieldbus
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Fieldbus

7.6  Mensajes
7.6.1 Profibus

Mensaje Significado
Ph.mo Se muestra al arrancar
Pb.OR La inicializacion se ha realizado correctamente
Pb Err La inicializacion no ha tenido éxito
Pb .LOAn Dispositivo maestro conectado
Pb.d &C0 Dispositivo maestro desconectado

Tabla 7-5. Mensajes de Profibus
7.6.2 Otros Fielbus

Mensaje Significado

Fbub Er Aparece cuando no se establece ninguna conexién después de 30 s
desde el arranque o después de 3 s desde la Ultima recibida del médulo

FrHH 94 Versién del firmware del concentrador de modulos

Fb.L0nn Conexién inicializada entre el médulo y la bascula

Fb.OR Fieldbus maestro conectado
Fieldbus maestro desconectado (visualizacién de error de tiempo

Fb.d &L de espera desactivada)

F b Errkcd o |Estado de error (consulte la Tabla 7-7 en la pagina 37)

Tabla 7-6. Mensajes para otros Fieldbus
7.6.3 Codigos de error

Cadigo Significado
1000 Error grave en el concentrador de modulos
1001 Incoherencia entre el tipo de protocolo seleccionado y el tipo de protocolo gestionado por el médulo de Fieldbus
1-18 Otro error grave en el modulo de Fieldbus
000001 y Error irrecuperable en el mddulo de Fieldbus
siguientes
000140 Error general de la red
000141 Conexion cerrada
000142 Conexién sin tiempo
000143 Red aislada
000144 Nodo duplicado
000145 Cable de red desconectado
600078 Modbus TCP El servidor cerrd la conexidn ya que no se enviaron datos durante mas de 30 seg

Tabla 7-7. Cédigos de error

7.7  Configuracion de Ethernet
Configure los siguientes elementos en COMiun / EER .CFL:
« P EYPE (Tipo de direccion IP): seleccione Estatica o Dinamica
P Rddr (Direccion IP, s6lo visible si se selecciona IP estatica): Configuracidn de la direccién IP
+ nEE 5R (Mascara de subred, solo visible si se selecciona IP estatica): configuracién de la mascara de subred
« EER.LOM (Puerto Com): elija un puerto conectado al modulo (232 o 485)
* 5End .LF (Enviar configuracidn): enviar configuracién al médulo y guardar

—_ o~~~
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7.8 Simbolos

Todos los datos se expresan en orden big-endian.

Simbolo Significado

RSU Palabra mas significativa

LSwW Palabra menos significativa

Wx Rango de palabras en una cadena de varias

Ejemplo W2, W1, W0: W2 es la RSU, W0 es la RSL
MSB Byte mas significativo
LSB Byte menos significativo
Tabla 7-8. Significado de los simbolos
7.9 Registros de entrada
Orden de bytes
Numero de | Registros de | Big-Endian Orden de bytes
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Little-Endian
0 30001 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), Pagina actual (LSB) BO
1 BO B1
2 30002 B1 Registro de estado de cinta BO
3 B0 B1
4 30003 B1 Carga de cinta (RSU) kg/m o Ib/pies con 3 decimales. BO
5 B0 B1
6 30004 B1 Carga de cinta (LSW) B0
7 B0 B1
8 30005 B1 Caudal B0
9 B0 B1
10 30006 B1 Siempre cero BO
11 B0 B1
12 30007 B1 Porcentaje de salida analdgica. 2 decimales. BO
13 B0 B1
14 30008 B1 Total parcial (W2) BO
15 B0 B1
16 30009 B1 Total parcial (W1) BO
17 BO B1
18 30010 B1 Total parcial (WO) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Total general (W2) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Total general (W1) B0
23 BO B1
24 30013 B1 Total general (WO) BO
25 BO B1
26 30014 B1 Registro de estado de entrada BO
27 B0 B1
28 30015 B1 Registro de estado de salida BO
29 B0 B1
30 30016 B1 Otrosdatos BO
31 B0 B1
Tabla 7-9. Registros de entrada (Pagina 0)
-
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Fieldbus

Orden de bytes
Numero de | Registros de | Big-Endian Orden de bytes
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Little-Endian
0 30001 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), Pagina actual (LSB) BO
1 BO B1
2 30002 B1 Caudal de objetivo (unidades/decimales como en 3.3.2 - BO
3 BO Resolucion de caudal B1
4 30003 B1 Capacidad de bascula (RSU) BO
5 BO B1
6 30004 B1 Capacidad de bascula (LSW) (unidad comoen 3.1.1 - BO
7 BO Sistema de unidades, 3 decimales) B1
8 30005 B1 Caudal maximo (unidad/decimales) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Caudal minimo (unidad/decimales), caudal de zona muerta BO
1" BO zero B1
12 30007 B1 Tiempo de dosificacion (MSW) BO
13 BO B1
14 B1 Tiempo de dosificacion (LSW) (como ajustado con funcién BO
30008 307, 1/100 seg)
15 BO B1
16 30009 B1 Peso de lote objetivo (W2) BO
17 BO B1
18 30010 B1 Peso de lote objetivo (W1) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Peso de lote objetivo (W0) (unidad/decimales) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Funcion de la salida digital BO
23 BO B1
24 30013 B1 Valor ON de salida digital (MSW) BO
25 BO B1
26 30014 B1 Valor ON de salida digital (LSW) BO
27 BO B1
28 30015 B1 Valor OFF de salida digital (MSW) BO
29 BO B1
30 30016 B1 Valor OFF de salida digital (LSW) BO
31 BO B1
Tabla 7-10. Registros de entrada (Pagina 1)
I
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Orden de bytes
Numero de | Registros de | Big-Endian Orden de bytes
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Little-Endian
0 30001 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), Pagina actual (LSB) BO
1 BO B1
2 30002 B1 PID Kp (valor entero con 2 decimales) BO
3 BO B1
4 30003 B1 PID Ki (valor entero con 2 decimales) BO
5 BO B1
6 30004 B1 PID Kd (valor entero con 2 decimales) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Tiempo de intervalo de accion PID (valor entero en BO
9 BO segundos con 1 decimal) B1
10 30006 B1 Peso de impulso (MSW) BO
11 BO B1
12 30007 B1 Peso de impulso (LSW) BO
13 BO B1
14 30008 B1 - BO
15 BO B1
16 30009 B1 - BO
17 BO B1
18 30010 B1 - BO
19 BO B1
20 30011 B1 - BO
21 BO B1
22 30012 B1 - BO
23 BO B1
24 30013 B1 - BO
25 BO B1
26 30014 B1 - BO
27 BO B1
28 30015 B1 - B0
29 BO B1
30 30016 B1 - BO
31 BO B1
Tabla 7-11. Registros de entrada (Pagina 2)
.
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Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
0 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 Registro de estado de cinta BO
3 BO B1
4 B1 Carga de cinta (MSW). Kg/m o Ib/pies con decimales BO
30003 Ld.Res.
5 BO B1
6 30004 B1 Carga de cinta (LSW) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Caudal BO
9 BO B1
10 30006 B1 Velocidad de codificador 2 (0,01m/s 0 0,1 pies/min) BO
1 BO B1
12 30007 B1 Porcentaje de salida analdgica (2 decimales) BO
13 BO B1
14 30008 B1 Total parcial (W1) BO
15 BO B1
16 30009 B1 Total parcial (W0) BO
17 BO B1
18 30010 B1 Total general (W1) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Total general (W0) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Velocidad de codificador 1 (0,01m/s 0 0,1 pies/min) Velocidad BO
23 BO fija si no seutiliza codificador B1
24 30013 B1 Inclinacion. © con 1 decimal BO
25 BO B1
26 30014 B1 Registro de estado de entrada BO
27 BO B1
28 30015 B1 Registro de estado de salida BO
29 BO B1
30 30016 B1 Otrosdatos BO
31 BO B1
Tabla 7-12. Registros de entrada (Pagina 3)
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Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
0 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 indice del articulo seleccionado (65535, FFFF hexadeci- BO
3 BO mal, si no hay articulo seleccionado) B1
4 30003 B1 Valor porcentual de arranque PID (2 decimales) BO
5 BO B1
6 30004 B1 Caudal de objetivo (decimales de configuracion) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Peso a dosis (W1) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Peso a dosis (WO0) (configurar totales decimal y unidad) BO
1 BO B1
12 30007 B1 Factor de correccion (W1) BO
13 BO B1
14 30008 B1 Factor de correccion (WO) (nimero entero con 6 decima- BO
15 BO les) B
16 30009 B1 Peso total dosificado (W1) BO
17 BO B1
18 30010 B1 Peso total dosificado (W0) (configuracion de totales deci- BO
19 BO mal y unidad) B1
20 30011 B1 Numero total de dosificaciones (W1) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Numero total de dosificaciones (WO0) BO
23 BO B1
24 30013 B1 - BO
25 BO B1
26 30014 B1 - BO
27 BO B1
28 30015 B1 - B0
29 BO B1
30 30016 B1 - BO
31 BO B1
Tabla 7-13. Registros de entrada (Pagina 4)
—— ]
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Orden de bytes Orden de
Numero de | Registros de | Big-Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 MV canal 1 BO
3 BO B1
4 30003 B1 pV canal 2 B0
5 BO B1
6 30004 B1 pV canal 3 BO
7 BO B1
8 30005 B1 uV canal 4 BO
9 BO B1
10 30006 B1 pV suma BO
1" BO B1
12 30007 B1 MV media BO
13 BO B1
14 30008 B1 Estado de calibracion (estado del procedimiento de BO
15 BO pesas patron) B1
16 30009 B1 Total de calibracion (Totalizado en el procedimiento, en BO
17 BO resolucion de totales) B1
18 30010 B1 Error de calibracion (0,01%) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Nuevo factor de correccion (calculado en el final del pro- BO
21 BO cedimiento de prueba) (H) B1
22 30012 B1 Nuevo factor de correccion (L) BO
23 BO B1
24 30013 B Valor porcentual de progreso para la calibracion de cero BO
25 BO B1
26 B1 Valor porcentual de progreso para el procedimiento de BO
30014 pesas patrén
27 BO B1
28 30015 B1 - BO
29 BO B1
30 30016 B1 - BO
31 BO B1
Tabla 7-14. Registros de entrada (Pagina 5)
.
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Orden de bytes Orden de
Numero de | Registros de | Big-Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 Sistema de unidades (O: métrico, 1: US) BO
3 BO B1
4 30003 B1 Modo operativo (0: cinta, 1: BulkSlide) BO
5 BO B1
6 30004 B1 Peso del impulso (H) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Peso del impulso (L) (resolucion de totales) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Ancho de tiempo de impulso (0,1 seg) BO
1 BO B1
12 30007 B1 Intervalo de purga de aire BulkSlide (min) BO
13 BO B1
14 30008 B1 Tiempo de purga de aire BulkSlide (seg) BO
15 BO B1
16 30009 B1 Caudal maximo de purga de aire BulkSlide (unidad, deci- BO
17 BO males de caudal) B1
18 30010 B1 Retardo de purga de aire BulkSlide (seg) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Funcion de salida analdgica (0: caudal, 1: carga, 2: velo- BO
21 BO cidad) B
22 30012 B1 Modo de salida analdgica (0: 4-20mA, 1: 0-20mA, 2: 2-10V, BO
23 BO 3: 0-10V) B1
24 30013 B Salida analégica min.Valor DAC B0
25 BO B1
26 30014 B1 Salida analégica max. Valor DAC B0
27 BO B1
28 30015 B Salida analogica manual de velocidad de la cinta (DAC) BO
29 BO B1
30 30016 B1 Decimales de carga (0+3) B0
31 BO B1
Tabla 7-15. Registros de entrada (Pagina 6) - Ajustar con la instruccion 24 (18hex)
.
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Fieldbus

Orden de bytes Orden de
Numero de | Registros de | Big-Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 Funcion de entrada 1 BO
3 BO B1
4 30003 B1 Funcion de entrada 2 BO
5 B0 B1
6 30004 B1 Funcion de salida 1 BO
7 BO B1
8 30005 B1 Salida 1 NO/NC (0: NO, 1: NC) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Funcion de salida 2 BO
1 BO B1
12 30007 B1 Salida 2 NO/NC BO
13 BO B1
14 30008 B1 Funcién de salida 3 BO
15 BO B1
16 30009 B1 Salida 3 NO/NC BO
17 BO B1
18 30010 B1 Funcion de salida 4 BO
19 BO B1
20 30011 B1 Salida 4 NO/NC B0
21 BO B1
22 30012 B1 - BO
23 BO B1
24 30013 B1 - BO
25 BO B1
26 30014 B1 - BO
27 B0 B1
28 30015 B1 - BO
29 BO B1
30 30016 B1 - BO
31 BO B1
Tabla 7-16. Registros de entrada (Pagina 7) - Ajustar con la instruccion 25 (19hex)
I
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Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
0 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 Resolucion de totales BO
3 BO B1
4 30003 B1 Resolucion de caudal BO
5 BO B1
6 30004 B1 Caudal méaximo (en resolucion de caudal) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Carga maxima (kg/m o Ib/pie) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Activacion del codificador 1 (0: desactivado, 1: activado) BO
" BO B1
12 30007 B1 Longitud por codificador de impulsos 1 (0,01 mm o BO
13 B0 0,0001 pulg.) B1
14 30008 B1 Activar codificador 2 BO
15 BO B1
16 30009 B1 Longitud por codificador de impulsos 2 BO
17 BO B1
18 30010 B1 Velocidad fija (0,01 m/s, 0,1 pies/min) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Velocidad maxima de cinta (0,01 m/s, 0,1 pies/min) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Diferencia de velocidad de codificadores BO
23 BO B1
24 30013 B1 Zona muerta % (0,1%) B0
25 BO B1
26 30014 Bt Muestra el caudal en zona muerta (0; no, 1: sf) BO
27 BO B1
28 30015 B Totalizar con caudal negativo (0: no, 1: si) BO
29 BO B1
30 30016 B1 Almacenar totales (b15=0: no, b15=1: si). b14-b0: fiujo B0
31 BO max. % para almacenar totales (0,1%) B1
Tabla 7-17. Registros de entrada (Pagina 8) - Ajustar con la instruccién 26 (1Ahex)
.
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Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
B1 Registro de estado de instruccion (MSB), Pagina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 Tiempo de filtrado del caudal (seg) BO
3 BO B1
4 30003 B1 Filtro de caudal Win BO
5 BO B1
6 30004 B1 Filtro de caudal Avg BO
7 BO B1
8 30005 B1 Filtro de caudal Pit BO
9 BO B1
10 30006 B1 indice del filtro de celda de carga BO
1 BO B1
12 30007 B1 Tasa de filtracion de la celda de carga BO
13 BO B1
14 30008 B1 Filtro de celda de carga Win BO
15 BO B1
16 30009 B1 Filtro de celda de carga Avg BO
17 BO B1
18 30010 B1 Filtro de celda de carga Pit BO
19 BO B1
20 30011 B1 - BO
21 BO B1
22 30012 B1 - B0
23 BO B1
24 30013 B1 - BO
25 BO B1
26 30014 B1 - BO
27 BO B1
28 30015 B1 - BO
29 BO B1
30 30016 B1 - BO
31 BO B1
Tabla 7-18. Registros de entrada (Pagina 9) - Ajustar con la instruccién 27 (1Bhex)
I

© Rice Lake Weighing Systems e Todos los derechos reservados.

47



Integrador para bascula de banda transportadora SCT-4XD

48

Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
0 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 NUmero de canales BO
3 BO B1
4 30003 B1 Capacidad de celda de carga (H) BO
5 BO B1
6 30004 B1 Capacidad de celda de carga (L) (0,001 kg/lb) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Sensibilidad de celda de carga (H) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Sensibilidad de celda de carga (L) (0,00001mV/V) BO
1 BO B1
12 30007 B1 Cero de la celda de carga mV/V (H) BO
13 BO B1
14 30008 B1 Cero de la celda de carga (L) (0,00001 mV/V) BO
15 BO B1
16 30009 B1 Longitud de pesaje (mm, 0,01 pulg.) BO
17 BO B1
18 30010 B1 Distancia de pivote a celda de carga (mm, 0,01 pulg.) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Distancia de pivote a rodillo (mm, 0,01 pulg.) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Inclinometro serial BO
23 BO B1
24 30013 B1 Angulo de cinta (0,1°) B0
25 BO B1
26 30014 B1 Factor de correccion (H) BO
27 BO B1
28 30015 B1 Factor de correccion (L) (0,000001) BO
29 BO B1
30 30016 B1 Tiempo de cinta cero (0,01 s) BO
31 BO B1
Tabla 7-19. Registros de entrada (Pagina 10) - Ajustar con la instruccion 28 (1Chex)
I
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Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
0 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 Longitud de cinta (0,1 m/pie) BO
3 BO B1
4 30003 B1 Revoluciones cero BO
5 BO B1
6 30004 B1 Rango cero % (0,1%) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Rango cero automatico % (0,01%) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Limite de cero automatico % (0,1%) BO
1 BO B1
12 30007 B1 Pesa patron (H) BO
13 BO B1
14 30008 B1 Pesa patron (L) (0,01 kg/lb) BO
15 BO B1
16 30009 B1 Retardo de pesa patron (0,1's) BO
17 BO B1
18 30010 B1 Distancia de pesa patrén (0,01 m/pie) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Tiempo de pesa patrén (0,1's) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Factor de material de pesa patrén (H) B0
23 BO B1
24 30013 B1 Factor de material de pesa patron (L) (0,000001) B0
25 BO B1
26 30014 B1 - BO
27 BO B1
28 30015 B1 - B0
29 BO B1
30 30016 B1 - BO
31 BO B1
Tabla 7-20. Registros de entrada (Pagina 11) - Ajustar con la instruccion 29 (1Dhex)
I
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Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
0 B1 Registro de estado de instruccion (MSB), P4gina actual BO
30001 (LSB)
1 BO B1
2 30002 B1 Habilitacion de error de desviacion BO
3 BO B1
4 30003 B1 Tiempo de alarma del error de desviacion (0,1 s) BO
5 BO B1
6 30004 B1 Tiempo de blogueo por error de desviacion (0,1 s) BO
7 BO B1
8 30005 B1 Habilitacion del error de sobrecarga de caudal BO
9 BO B1
10 30006 B1 Tiempo de alarma del error de sobrecarga de caudal (0,1 BO
11 BO ) B
12 30007 B1 Tiempo de blogueo del error de sobrecarga de caudal BO
13 BO (0.15) B1
14 30008 B1 Caudal de desbordamiento % (0,1%) BO
15 BO B1
16 30009 B1 Habilitacion del error de caudal BO
17 BO B1
18 30010 B1 Tiempo de alarma del error de caudal (0,1 s) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Tiempo de bloqueo del error de caudal (0,1 s) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Caudal minimo (resolucion de flujo) BO
23 BO B1
24 30013 Bt Caudal méaximo (resolucién de flujo) B0
25 BO B1
26 30014 B1 - B0
27 BO B1
28 30015 B1 - B0
29 BO B1
30 30016 B1 - BO
31 BO B1
Tabla 7-21. Registros de entrada (Pagina 12) - Ajustar con la instruccion 30 (1Ehex)
I
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Orden de
bytes Big- Orden de
Numero de | Registros de Endian bytes Little-
byte (SINT) | Modbus TCP | (predefinido) Datos de entrada Endian
B1 Registro de estado de instruccion (MSB), Pagina actual BO

30001 (LSB)
1 B0 B1
2 30002 B1 Habilitacion de error de pesaje BO
3 BO B1
4 30003 B1 Tiempo de alarma del error de pesaje (0,1 s) BO
5 B0 B1
6 30004 B1 Tiempo de bloqueo del error de pesaje (0,1's) BO
7 B0 B1
8 30005 B1 Peso minimo (H) BO
9 BO B1
10 30006 B1 Peso minimo (L) (kg o Ib) BO
11 BO B1
12 30007 B1 Peso maximo (H) BO
13 BO B1
14 30008 B1 Peso maximo (L) (kg o Ib) BO
15 BO B1
16 30009 B1 Habilitacion de error externo BO
17 BO B1
18 30010 B1 Tiempo de alarma de error externo(0,1 s) BO
19 BO B1
20 30011 B1 Tiempo de bloqueo de error externo( (0,1 s) BO
21 BO B1
22 30012 B1 Tiempo de alarma de sobrecarga de celda de carga habi- BO
23 BO litado B1
24 B1 Tiempo de alarma de sobrecarga de celda de carga (0,1 B0

30013 s)
25 BO B1
26 B1 Tiempo de bloqueo del error de sobrecarga de celda de BO

30014 carga (0,1s)
27 BO B1
28 30015 B1 - BO
29 B0 B1
30 30016 B1 - B0
31 B0 B1

Tabla 7-22. Registros de entrada (Pagina 13) - Ajustar con la instruccién 31 (1Fhex)
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7.9.1 Registro de estado de instruccion

B15-B12

B11-B8

B7-B0

Resultado de la
instruccion

Numero de instrucciones ejecutadas | Paginaactual

Valor de resultado

Descripcion

0

Aceptar

Instruccion no permitida

Datos de instruccion erréneos

1
2
3

Instruccion desconocida

Tabla 7-23. Registros de estado de instruccion

7.9.2 Registro de estado de cinta

B15-B12

B11-B8

B7-B0

Estado de la cinta

Modo de funcionamiento | Cédigo de error

7.9.2.1 Estado de la cinta

Tabla 7-24. Registros de estado de cinta

Valor Estado
0 ALARM
1 MANUAL (Entrada ON/OFF abierta)
2 WAIT (Entrada ENABLE cerrada)
3 PAUSE
4 (Sin usar)
5 RUN
6 START (fase de inicio de dosificacion)
7 END BATCH (fase de fin de dosificacion)
8 LOCK
9 ZERO BELT en curso
10 TEST WEIGHT procedimiento en curso

7.9.2.2 Modo de funcionamiento

Tabla 7-25. Valores del estado de la cinta

Valor

Modo

0

Lector (PID no activado)

1

Controlador (PID activado)

Tabla 7-26. Valores del modo de funcionamiento

52 Visite nuestro sitio web www.RiceLake.com



https://www.ricelake.com

7.9.2.3 Cédigos de error

Habilitar elemento de

Valor Descripcion configuracion
0 NO ERROR
1 OFF TRACK ALARM OFF AR
2 MIN FLOW RATE ALARM FLOH .~
3 MAX FLOW RATE ALARM FLOH .~
ZERO FLOW RATE Establecer si no hay alarma
4 activa, add el total esta habilitado
y el flujo es cero
5 WEIGHT ALARM HE (ChE
6 OFF TRACK LOCK OFF R
7 MIN FLOW RATE LOCK FLOH .
8 MAX FLOW RATE LOCK FLOH .
9 DOSAGE WEIGHT LOCK Sin uso
LOCK debido a entrada ON/OFF o ENABLE Establecer para 1 segundo,
10 abierta entonces el estado de la cinta
cambia a 1
1 WEIGHT LOCK HE (ChE
12 EXTERNAL ALARM EHEEFR
13 EXTERNAL ALARM LOCK EHEEFR
14 FLOW RATE LOCK OUE- Ld
15  |LOAD CELL OVERLOAD ALARM L DUEr
16 |LOAD CELL OVERLOAD LOCK L DUE-
17 FLOW RATE ALARM OuEr Ld

Tabla 7-27. Cédigos de error

Prioridad de alarmas Alarma Descripcion
1 OFF EFR Desviacion
2 HE DRk Peso
3 FLOH - Caudal
4 EHEErn Ethernet
5 OUE- Ld Sobrecarga

Sobrecarga de la

6 LC.OUEr celda de carga

Tabla 7-28. Prioridades de alarma

7.9.3 Caudal

Valor con decimales y unidad como establecido en resolucion de caudal (consulte la Tabla 3-9 en la pagina 20).

7.9.4 Porcentaje de salida analégica
NUmero entero con 1 decimal. Porcentaje de (valor maximo de — valor cero).

7.9.5 Totales parciales y generales

Valor con decimales y unidad segun lo establecido en la resolucion total (consulte la Tabla 3-9 en la pagina 20).

Fieldbus
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7.9.6 Registro de estado de entrada

Bit Descripcion Significado de bit 01
(LSB)
0 Polaridad de carga + -
1 Estabilidad del peso Pesoinestable Pesoestable
2 Condicion de carga insuficiente NO YES
3 Condicion de sobrecarga NO YES
4 Rango de caudal cero Fuera de rangocero En rangocero
5 Totales unidad de medida (Isb)
6 Totales unidad de medida (msb)
7 Polaridad de flujo horario + -
(MSB)
8 Unidad de medida del caudal (Isb)
9 Unidad de medida del caudal (msb)
10 Estado de entrada IN 1 desactivado activado
1 Estado de entrada IN 2 desactivado activado
12
13
14
15

Tabla 7-29. Registros de estado de entrada

7.9.6.1 Totales de unidad de medida

Valor Unidad
1 kg
2 t (tn en elsistemaUS )
3 Ib

Tabla 7-30. Totales de unidad de medida

7.9.6.2 Unidad de medida del caudal

Valor Unidad
1 kg/h
2 t/h (tn/h enel sistema US )
3 Ib/h

Tabla 7-31. Unidad de medida del caudal
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7.9.7 Registro de estado de salida

Bit Descripcion Significado de bit 0 | Significado de bit 1
0 Estado de salida digital 1 desactivado activado
1 Estado de salida digital 2 desactivado activado
2
3
4
5
6
7

Tabla 7-32. Registro de estado de salida - LSB
Bit Descripcion Significado de bit 0 | Significado de bit 1
8 Ch 1 emor NO Sl
9 Ch 2 error NO Sl
10 Ch 3 error NO Sl
11 Ch 4 error NO Sl
12 Ch errorglobal NO Sl
13
14
15
Tabla 7-33. Registro de estado de salida - MSB
7.9.8 Otrosdatos
B15-B8 B7-6 B4-5 B0-B3
Numero de dosis Codificadoractivo | Decimales de caudal | Totales decimales (rel.
3.07)

Tabla 7-34. Otros datos

+ Codificador activo es cero cuando ningun codificador esta activado.

+ Codificador activo es 1 si solo el primer codificador esta habilitado o si ambos codificadores estan habilitados y el
primero es el codificador en servicio.

+ Codificador activo es 2 si dos codificadores son habilitados y el segundo es el de servicio.

7.9.9 Funcién de la salida digital

B15-B8 B7-B0

indice de salida digital | La funcién de salida digital segtin lo establecido en la configuracion de salidas (con-
sulte la Tabla 3-4 en la pagina 17)

Tabla 7-35. Funcién de la salida digital
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7.9.10 Valor de salida digital ON/OFF
Se utiliza solo con la funcion de salida digital Peso de impulso. Los valores ON y OFF se ajustan con el mismo valor. Las

unidades/decimales son las establecidas en la resolucion total (consulte la Tabla 3-9 en la pagina 20)

7.9.10.1 Resolucion de totales

7.9.10.2 Resolucion de caudal

7.10 Registros de retencion
Leer los registros de retencion 40001-40016 es lo mismo que leer los registros de entrada 30001-30016.

Escritura de registros de retencion:

Valor Resolucién
0 0,1kg (Ib)
1 0,2 kg (Ib)
2 0,5kg (Ib)
3 1kg (Ib)
4 2kg (Ib)
5 5kg (Ib)
6 (predefinido) 0,01t (tn)
7 0,02 t (tn)
8 0,05 t (tn)
9 0,1t (tn)
10 0,2t (tn)
11 0,5t (tn)
12 1t (tn)
13 2t (tn)
14 5t (tn)

Tabla 7-36. Resoluciones de totales

Valor Resolucion
0 1kg/h (1 b/h)
1 0.01t/h (0,01 tn/h)
2 (predefinido) 0.1th (0,1 tnh)
3 1th (1tn/h)

Tabla 7-37. Resoluciones de caudal

Registro Datos
40001 Registro de instruccion
40002 y siguientes Utilizado como parametros de
instruccion
Tabla 7-38. Registros de retencion
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7.10.1 Instrucciones disponibles

Valor dec. de | Instruccion hex
instruccion Valor Descripcion
0 0 Ninguno
1 1 Sin uso
2 2 Inicio (borra PT enestado STOP )
3 3
4 4 Detener (entrada RUN o ENABLE habilitada)
5 5
6 6
7 7
8 8
9 9 Restablecer total general
10 A Configurar la salida (consulte el Apartado 7.10.2.1 en la pagina 58)
Almacenar configuracion (Si parametros cambiados, reiniciar indicador,
11 B instruccion 34)
Cambiar el indice de salida actual (P&gina 1 Registros de entrada)
12 C (consulte el Apartado 7.10.2.2 en la pagina 58)
Ajustar el valor desalida digital (consulte el Apartado 7.10.2.3 en la
13 D pagina 58)
14 E Cambiarla pagina - Pagina que establecer (0 a 13)
15 F Funcién de cinta cero
16 10
17 11
18 12
19 13
Configurar laentradadigital (consulte el Apartado 7.10.2.4 en la
20 14 pagina 58)
21 15
22 16 Restablecer totalparcial
Establecer peso de impulso (doble valor de palabra ), consulte la
23 17 Tabla 7-44 en la pagina 59
Ajustes de escritura 1 (pagina 6) (consulte el Apartado 7.10.2.6 en la
24 18 pagina 59)
25 19 Ajustes de escritura 2 (pagina 7)
26 1A Ajustes de escritura 3 (pégina 8)
27 1B Ajustes de escritura 4 (pagina 9)
28 1C Ajustes de escritura 5 (pagina 10)
29 1D Ajustes de escritura 6 (pagina 11)
30 1E Ajustes de escritura 7 (pagina 12)
31 1F Ajustes de escritura 8 (pagina 13)
32 20 Cero estético
33 21 Procedimiento de pesas patrén
34 22 Reiniciar indicador
35 23 Confirmar error de pesas patron y almacenar nuevo factor de correccién
36 24 Rechazar el error de pesas patron
37 25 Ajustar el tiempo de silencio de Modbus RTU en milisegundos (5 / 200)
Tabla 7-39. Instrucciones disponibles
I

Fieldbus
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7.10.2 Parametros de instruccion
7.10.2.1 Establecer salida

Registro Datos

40002 Méscara de bits del estado de ajuste
de salida digital

Tabla 7-40. Establecer salida

Bit 0: Configurar estado de salida digital 1

Bit 15: Configurar estado de salida digital 16
Valor de bit = 0: Salida digital OFF
Valor de bit = 1: Salida digital ON

NOTA: Solo las salidas digitales con la funcién ajustada a None pueden activarse/desactivarse con esta instruccion.

7.10.2.2 Cambiar el indice de salida digital

Registro Datos
40002 |indice de salida digital (1- 16)
Tabla 7-41. Cambiar el indice de salida digital
7.10.2.3 Ajustar valor de salida digital

Registro Datos
40002 indice de salida digital
40003 | Valor ON (MSW)
40004 | Valor ON (LSW)
40005 | Valor OFF (MSW)
40006 | Valor ON (LSW)

Tabla 7-42. Ajustar valor de salida digital

7.10.2.4 Configurar entrada digital

Registro Datos

40002 Mapa de bits de entradas para activar/
desactivar

+ Paraactivar la entrada, ponga el bit
a1l

+ Para desactivar la entrada, ponga
elbita0

BO: entrada digital 1
B1: entrada digital 2
B2: entrada digital 3
B3: entrada digital 4
B4: entrada digital 5
B5: entrada digital 6
B6: entrada digital 7
B7: entrada digital 8

Tabla 7-43. Configurar entrada digital
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7.10.2.5 Ajustar el peso de impulso

7.10.2.6 Ajustes de escritura

Ejemplo con pagina 6:

Registro Datos
40002 Peso de impulso (MSW)
40003 Peso de impulso (LSW)

Tabla 7-44. Ajustar el peso de impulso

Registro Datos
40002 Inicio de ajuste de los parametros
40016 Final del ajuste de los pardmetros

Tabla 7-45. Ajustes de escritura

Registro Datos
40001 24
40002 Sistema de unidades (0: métrica, 1: US)
40003 Modo operativo (0: cinta, 1: BulkSlide)
40004 Peso del impulso (H)
40005 Peso del impulso (L)
40006 Ancho de tiempo de impulso (0,1 seg)
40007 Intervalo de purga de aire BulkSlide (min)
40008 Tiempo de purga de aire BulkSlide (seg)
40009 Caudal méaximo de purga de aire BulkSlide (unidad, decimales de caudal)
40010 Retardo de purga de aire BulkSlide (seg)
40011 Funcién de salida analogica (0: caudal, 1: carga, 2: velocidad)
40012 Modo de salida analdgica (0: 4-20mA, 1: 0-20mA, 2:2-10V, 3: 0-10V)
40013 Salida analogica min. ValorDAC
40014 Salida anal6gica max. Valor DAC
40015 Velocidad de cinta manual de salida analégica (DAC)
40016

Tabla 7-46. Ejemplo de pagina 6

Fieldbus
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7.10.3 Registros de retencion de estado

NOTA: Utilice el protocolo Modbus para ver los siguientes registros. Todos los demas protocolos deben utilizar la

instruccion page.
Registro Datos

40021 Registro de estado de la instruccion de cinta

40022 Registro de estado de cinta

40023  |Carga de cinta (MSW). Kg/m o Ib/pies con decimales Ld.Res.

40024  |Carga de cinta (LSW)

40025  |Caudal

40026 |Velocidad de codificador 2 (0,01 m/s 0 0,1 pies/min) - Cero sin 2° codificador

40027  |Porcentaje de salida analdgica (2 decimales)

40028  |Total parcial (W1)

40029  |Total parcial (WO0)

40030  |Total general (W1)

40031 Total general (WO0)

40032  |Velocidad de codificador 1 (0,01m/s 0 0,1 pies/min) Velocidad fija si no seutiliza
codificador

40033 Inclinacién. © con 1 decimal

40034 Registro de estado de entrada

40035 Registro de estado de salida

40036  |Otrosdatos

40037 MV canal 1

40038 |V canal 2

40039 MV canal 3

40040 MV canal 4

40041 MV suma

40042 MV media

40043 Estado de calibracion (Estado del procedimiento de pesas patron)

40044  |Total de calibracién (Totalizado en el procedimiento, en resolucion detotales)

40045 Error de calibracion (0,01%)

40046 Nuevo factor de correccidn (calculado en el final del procedimiento de prueba ) (H)

40047 Nuevo factor de correccién (L)

40048 Valor porcentual de progreso para la calibracion de cero

40049 Valor porcentual de progreso para el procedimiento de pesas patrén

Tabla 7-47. Registros de retencion de estado
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7.10.3.1 Registro de estado de la instruccion de cinta

B15-B8

B7-B0

Resultado de la
instruccion

NUmero de valores de instruccion ejecutados para el
maddulo 16

Tabla 7-48. Registro de estado de la instruccion de cinta

7.10.3.2 Valores de resultado de la instruccion

Tabla 7-49. Valores de resultado de la instruccion

7.10.3.3 Registro de estado de cinta

Resultad
(o)
Valor Descripcion
0 Aceptar
1 Instruccién no permitida
2 Datos de instruccion erréneos
3 Instruccion desconocida

B15-B12

B11-B8 B7-B0

Estado de la cinta

Modo de funcionamiento| Codigo de error

Tabla 7-50. Registro de estado de cinta

Valor

Estado

o

ALARM

MANUAL (Entrada ON/OFF abierta)

WAIT (Entrada ENABLE cerrada)

PAUSE

(Sin usar)

RUN

START (fase de inicio de dosificacion)

END BATCH (fase de fin de dosificacion)

LOCK

O oI N DWW |IN|—

ZERO BELT en curso

—_
o

TEST WEIGHT procedimiento en curso

Tabla 7-51. Valores del estado de la cinta

Valor Modo

0

Lector (PID no activado)

1

Controlador (PID activado)

Tabla 7-52. Valores del modo de funcionamiento

Fieldbus
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Valor Descripcion Habilitar elemento de configuracion
0 NO ERROR
1 OFF TRACK ALARM OFF krR
2 MIN FLOW RATE ALARM FLOH -
3 MAX FLOW RATE ALARM FLOH -
ZERO FLOW RATE Establecer si ninguna alarma es activa, afiadir total
4 esta habilitado y flujo es cero
5 WEIGHT ALARM HE (DhE
6 OFF TRACK LOCK OFF Erh
7 MIN FLOW RATE LOCK FLOH -
8 MAX FLOW RATE LOCK FLOH -
9 DOSAGE WEIGHT LOCK Sin uso
LOCK debido a entrada ON/OFF o ENABLE | Establecer para 1 segundo, entonces el estado de
10 abierta la cinta cambia a 1
11 WEIGHT LOCK HE (OhE
12 EXTERNAL ALARM EHEEFR
13 EXTERNAL ALARM LOCK EHEEFA
14 FLOW RATE LOCK OUE- id
15 LOAD CELL OVERLOAD ALARM LC DUE-
16 LOAD CELL OVERLOAD LOCK LC .DUE-
17 FLOW RATE ALARM OUE- Ld
Tabla 7-53. Valores del codigo de error
Prioridad Alarma
1 OFF ErfR
2 HE (DhE
3 FLOH -
4 EHEEFR
5 DUE- Ld
6 LC .OUEr
Tabla 7-54. Prioridad de alarmas
Prioridad Alarma
0 Reposo
1 Posicionamiento
2 Iniciar
3 Esperar inicio de cinta
4 Esperar régimen decinta
5 Ejecutar
6 Final
7 Preguntar al guardar pesa patrdn (si ejecutado por teclado y valor de pesa patrén = 0)
8 Pedir que se establezca nuevo factor (si ejecutado por teclado)
9 Esperando para confirmar (si ejecutado por instrucciénremota )
Confirmar (estado temporal para guardar datos, entonces cambiara a esta-
10 doinactivo)

Tabla 7-55. Prioridad del estado del procedimiento de pesas patron
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7.10.4 Registros de ajustes

Registro Datos

48001 Sistema de unidades (0: métrica, 1: US)

48002 Modo operativo (0: cinta, 1: BulkSlide)

48003 Peso del impulso (H)

48004 Peso del impulso (L) ( resolucién detotales )

48005 Ancho de tiempo de impulso (0,1 seg)

48006 Intervalo de purga de aire BulkSlide (min)

48007 Tiempo de purga de aire BulkSlide (seg)

48008 Caudal maximo de purga de aire BulkSlide (unidad, decimales de caudal)

48009 Retardo de purga de aire BulkSlide (seg)

48010 Funcion de salida analégica (0: caudal, 1: carga, 2: velocidad)

48011 Modo de salida analdgica (0: 4-20mA, 1: 0-20mA, 2:2-10V, 3: 0-10V)

48012 Salida analogica min. ValorDAC

48013 Salida analdgica max. Valor DAC

48014 Velocidad de cinta manual de salida analégica (DAC)

48015 Funcion de entrada 1

48016 Funcién de entrada 2

48017 Funcién de salida 1

48018 Salida 1 NO/NC (0: NO, 1: NC)

48019 Funcion de salida 2

48020 Salida 2 NO/NC

48021 (no disponible)

48022 (no disponible)

48023 (no disponible)

48024 (no disponible)

48025 Resolucién de totales

48026 Resolucién de caudal

48027 Caudal méximo (enresolucién de caudal )

48028 Carga maxima (kg/m o Ib/pie)

48029 Activacion del codificador 1 (0: desactivado, 1: activado)

48030 Longitud por codificador de impulsos 1 (0,01 mm 0 0,0001 pulg.)

48031 Activar codificador 2

48034 Velocidad maxima de cinta (0,01 m/s, 0,1 pies/min)

48035 Diferencia de velocidad de codificadores %

48036 Zona muerta % (0,1%)

48037 Muestra el caudal en zona muerta (0: no, 1: si)

48038 Totalizar con caudal negativo (0: no, 1: si)

48039 Almacenar totales (b15=0: no, b15=1: si). b14-b0: flujo max. % para almacenar
totales (0,1%)

48040 Tiempo de filtro de caudal (ajuste en restablecimiento de indicador)

48041 Filtro de caudal Win

48042 Filtro de caudal Avg

48043 Filtro de caudal Pit

48044 indice del filtro de celda de carga (establecer inmediatamente si no es filtroperso-
nalizado )

48045 Tasa de filtro de celda de carga (establecer si filtro personalizado filtro esta selec-

cionado, habilitado cuando Pit se escribe)

Tabla 7-56. Registros de ajustes

Fieldbus
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Registro Datos

48046 Filtro de celda de carga Win (establecer si filtro personalizado esta seleccionado,
habilitado cuando Pit se escribe)

48047 Filtro de celda de carga Avg (establecer si filtro personalizado esta seleccionado,
habilitado cuando Pit se escribe)

48048 Filtro de celda de carga Pit (establecer si filtro personalizado esté seleccionado,
habilitado cuando Pit se escribe)

48049 Namero de canales (peso reiniciado)

48050 Capacidad de celda de carga (H)

48051 Capacidad de celda de carga (L) (0,001 kg/lb)

48052 Sensibilidad de celda de carga (H)

48053 Sensibilidad de celda de carga (L) (0,00001mV/V)

48054 Cero de la celda de carga mV/V (H)

48055 Cero de la celda de carga mV/V (L) (0,00001mV/V) (activar cuando este reg. se
escriba)

48056 Longitud de pesaje (mm, 0,01 pulg.)

48057 Distancia de pivote a celda de carga (mm, 0,01 pulg.)

48058 Distancia de pivote a rodillo (mm, 0,01 pulg.)

48059 Inclinémetro serial

48060 Angulo de cinta (0,1°)

48061 Factor de correccion (H)

48062 Factor de correccion (L) (0,000001)

48063 Tiempo de cinta cero (0,01 s)

48064 Longitud de cinta (0,1 m/pie)

48065 Revoluciones cero

48066 Rango cero % (0,1%)

48067 Rango de cero automatico % (0,1%)

48068 Limite de cero automatico % (0,1%)

48069 Pesa patron (H)

48070 Pesa patron (L) (0,01 kg/lb)

48071 Retardo de pesa patrén (0,1's)

48072 Distancia de pesa patrén (0,01 m/pie)

48073 Tiempo de pesa patrén (0,1's)

48074 Factor de material de pesa patrén (H)

48075 Factor de material de pesa patrén (L) (0,000001)

48076 Habilitacion de error de desviacion

48077 Tiempo de alarma del error de desviacion (0,1's)

48078 Tiempo de bloqueo por error de desviacion (0,1's)

48079 Habilitacion del error de sobrecarga de caudal

48080 Tiempo de alarma del error de sobrecarga de caudal (0,1 s)

48081 Tiempo de bloqueo del error de sobrecarga de caudal (0,1 s)

48082 Caudal de desbordamiento % (0,1%)

48083 Habilitacion del error de caudal

48084 Tiempo de alarma del error de caudal (0,1 s)

48085 Tiempo de bloqueo del error de caudal (0,1 s)

48086 Caudal minimo (resolucién deflujo)

48087 Caudal maximo (resolucion de flujo)

48088 Habilitacion de error de pesaje

48089 Tiempo de alarma del error de pesaje (0,1s)

Tabla 7-56. Registros de ajustes (Continuacion)
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Registro Datos
48090 Tiempo de bloqueo del error de pesaje (0,1 s)
48091 Peso minimo (H)
48092 Peso minimo (L) (kg o Ib)
48093 Peso méaximo (H)
48094 Peso maximo (L) (kg o Ib)
48095 Habilitacién externa de error
48096 Tiempo de alarma de error externo (0,1's)
48097 Tiempo de bloqueo de error externo (0,1 s)
48098 Tiempo de alarma de sobrecarga de celda de carga habilitado
48099 Tiempo de alarma de sobrecarga de celda de carga (0,1 s)
48100 Tiempo de bloqueo del error de sobrecarga de celda de carga (0,1 s)
48101 Decimales de carga (0+3)

Tabla 7-56. Registros de ajustes (Continuacion)
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8.0 Especificaciones

Alimentacion
12a24VCC

Consumo eléctrico
5w

Voltaje de excitacion
5VCC, 120 mA (hasta 16 celdas x 350 ohmios)

Rango de entrada de sefal analégica
+39 mV

Sensibilidad de sefal analdgica
0,3 pV/graduacion minima

Frecuencia de muestreo
Monocanal hasta 2600 Hz, seleccionable por software
4 canales hasta 100 Hz, seleccionables por software

Salida analdgica (si esta equipada)
Optoaislada, 16 bits

0a 20 mA, 4 a 20 mA (maximo 350 ohmios)
0a5VCC,0a10V CC (minimo 10 000 ohmios)

110 digital
Dos entradas 12/24 VCC, 1 kHz
Dos salidas 150 mA 48 VCA/150 mA 60 VCC

Puertos de comunicacion

(1) RS-485 semiduplex, (1) RS-232 duplex completo
1 conector USB Micro B (dispositivo)

para la configuracién de PC

Entrada de impulso
Entradas duales para redundancia

Pantalla
LED rojo de 6 digitos de 8 mm (0,31 pulg.)

Teclas/botones
Panel de membrana plano, sensacion tactil

Medidas
General: 266 x 159 x 318 mm (10,5 x 6,26 x 12,5 pulg.)

Lengiietas de montaje
8.0 x 13,12 pulg.
(203 x 333 mm)

Peso
271b

Calificacion/material
NEMA 4X (si utiliza la carcasa suministrada)

Garantia
Limitada de un afio

Aprobaciones

c € CE-M EN 4550
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