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Introduction

1.0 Introduction

Ce manuel offre une vue d’ensemble des instructions d’assemblage de I'iDimension Flex Series. Il contient des instructions
d’assemblage a la fois pour le systéme de dimensionnement Flex autoporté et le systéme de dimensionnement Flex suspendu

Lors de l'interfagage de ce dispositif avec un programme tiers, veuillez vous référer a la documentation du fabricant du logiciel
pour les informations d'installation et de configuration.

Les manuels sont disponibles auprés de Rice Lake Weighing Systems a I'adresse suivante www.ricelake.com/manuals

Les informations relatives a la garantie sont disponibles & 'adresse suivante www.ricelake.com/warranties

1.1 Manuels d’accompagnement

Guide de I'administrateur de I'iDimension QubeVu

Le Guide de I'administrateur de I'iDimension QubeVu® (Réf. 221652) offre une vue d’ensemble pour configurer le logiciel
QubeVu Manager.

Addendums pour 'installation du montage plafonnier iDimension
Le systéme de dimensionnement Flex suspendu doit étre monté sur un bati de montage iDimension. Le bati de montage utilise
soit un systéme de barres 80/20, soit un systéme de suspension par cables. Voir 'un des addendums suivants pour plus
d’informations sur I'installation du systéme de montage iDimension Flex applicable :

+ Addendum d'installation du bati de montage iDimension LTL/LTL-XL/Flex 80/20 (Réf. 221406)

+ Addendum d'installation du bati de montage a cables iDimension LTL/LTL-XL/Flex (Réf. 221407)

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés
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1.2 Sécurité

Définitions de sécurité :
DANGER : Indique une situation extrémement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut étre a I'origine de blessures
graves voire mortelles. Inclut les risques résultant d'une dépose des protections.

m AVERTISSEMENT : Indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut étre a I'origine de
blessures graves voire mortelles. Inclut les risques résultant d'une dépose des protections.

m PRUDENCE : Indique une situation potentiellement dangereuse qui, si elle n'est pas évitée, peut étre a l'origine de
blessures légéres ou modérées.

@ IMPORTANT : Indique des informations sur les procédures qui, si elles ne sont pas observées, peuvent entrainer
I'endommagement de I'équipement, des données ou la perte de ces derniéres.

Sécurité générale

Veillez a lire le présent manuel et bien comprendre toutes les instructions avant d'intervenir sur cet équipement
@; et de le faire fonctionner. Le non-respect des instructions ou des avertissements peut entrainer des blessures,
voire la mort. Pour obtenir des manuels de remplacement, contactez un revendeur Rice Lake Weighing Systems.

AVERTISSEMENT

Le non-respect des instructions ou des avertissements peut entrainer des blessures, voire la mort.

Risque de choc électrique !
I n’y a pas de piéces réparables par I'utilisateur. Adressez-vous a du personnel d’entretien qualifié pour les réparations.

Le dispositif ne dispose pas d’interrupteur d’alimentation. Pour couper complétement I'alimentation du dispositif, débranchez la
source d’alimentation de la prise secteur.

Pour les équipements enfichables, la prise de courant doit étre installée a proximité de I'équipement et doit étre facilement
accessible.

Pour un redémarrage, utilisez le cordon d’alimentation relié a une prise de courant.

Débranchez toujours de I'alimentation secteur avant toute intervention sur le dispositif.

Ne laissez pas de jeunes enfants (mineurs) ou des personnes inexpérimentées utiliser cet appareil.

Ne placez pas vos doigts dans les fentes ou aux éventuels points de pincement.

N'utilisez pas ce produit en cas de fissuration de I'un des composants.

Ne modifiez pas, n’altérez pas et ne démontez pas I'appareil.

Ne retirez pas et ne masquez pas les étiquettes d’avertissement.

N'utilisez pas le dispositif & proximité d’un point d’eau. Evitez tout contact avec une humidité excessive.

Conservez I'emballage. Pour transporter le dispositif, il faut toujours le démonter et 'emballer dans son emballage d’origine.
Utilisez le dispositif a une température ambiante de 5-40 °C (41-104 °F).

Ne modifiez ni ne tentez jamais de réparer I'unité. Les réparations ne doivent étre effectuées que par Rice Lake Weighing Systems
exclusivement.

Manipulez les cébles et les connecteurs de cable avec précaution. N'utilisez jamais de cordons d’alimentation, de fiches ou de
prises électriques desserrés ou endommagés. Ne touchez jamais le cordon d’alimentation avec les mains mouillées.

Procédez au montage sur une surface plane.
Respectez les réglementations OSHA pour Pinstallation et I'utilisation de I'équipement.
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1.3 Dimensions

1.3.1 Dimensions du systéme Flex autoporté

Les dimensions globales du dispositif & quatre capteurs monté au sol et du dispositif a deux capteurs monté au sol sont
identiques.

93,00 po
(236,20 cm)

85,09 po T
(216,13 cm)

104,88 po
(266,4 cm)
MAX

85,08 po
(216,10 cm)

145,38 po
(369,3 cm)
MAX

105,00 po ‘
(266,7 cm) 1
MAX

lllustration 1-1. Dimensions du systéme Flex iDimension autoporté

1.3.2 Dimensions du systéme Flex suspendu

88,12 po
(223,82 cm)

88,12 po
(223,82 cm)

lllustration 1-2. Dimensions du systéme Flex iDimension suspendu

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés
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2.0 Pieces de rechange

Cette section offre une vue d’ensemble des piéces de rechange pour I'iDimension Flex.

2.1

Systéme Flex autoporté

Immédiatement aprés le déballage du systéme iDimension Flex autoporté, effectuez un contrdle visuel de I'unité afin vérifier
la présence et l'intégrité de tous les composants. En cas d’'endommagement de piéces pendant I'expédition, notifiez-en
immédiatement Rice Lake Weighing Systems et le transporteur.

L'iDimension Flex autoporté est conditionné avec les piéces suivantes :

Détail B

Détail A

Détail B

lllustration 2-1. Pieces de I'iDimension Flex autoporté
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Vue latérale 1 Vue latérale 2

lllustration 2-2. Pieces de I'iDimension Flex autoporté

N° de piece| Réf. Description Qte

1 219534 | Aluminium extrudé, aluminium a fente 2 x 2 rouge Série 2020 80/20, 145 po (3,68 m) de longueur 4
2 214421 | Aluminium extrudé, aluminium a fente 2 x 2 rouge Série 2020 80/20, 93 po (3,68 m) de longueur 6
3 202320 |Ecrou en T, Boulon & rainure 1/4 - 20 NC x 1/2 & téte hexagonale entiérement fileté A307 acier zingué clair de grade 2 24
4 14955 | Vis, capuchon 1/4 - 20 NC x 1/2 a téte hexagonale entierement filetée acier zingué clair de grade A 24
5 215639 | Tube vertical 80/20 montage au sol 3/8 - 16 écrous soudés, MS 4
6 202141 |Boitier de jonction, iDim PWD/Flex monté sur ensemble capteur, commutateur, POE et bomes. 1
7 200164 |Kit de capteurs distants, 4 capteurs distants et matériel de montage iDim, micrologiciel installé (Tableau 2-3 page 11) 1
8 214415 | Support de capteur iDim coin et assemblage soudé de protection, noir, MS 4
9 200168 | Option kit de caméra iDim Flex comprenant caméra, cablage et matériel 1
10 215636 | Assemblage soudé de connexion de coin capuchonnée 80/20, écrous soudés 3/8 - 16, MS 4
11 215635 |Assemblage soudé de connexion 80/20, écrous soudés 3/8 - 16, MS 4
12 132684 |Ecrou, 3/8 - 16 NC acier zingué, Grade 5 48
13 170550 |Boulon, HEX 3/8 - 16NC x 1 Grade 5 acier zingué 48
14 220076 | Plaque de fond, boite de jonction Flex, support 5e capteur

15 186371 | Tige de montage, iDim400 Plus 4

Tableau 2-1. Liste de pieces de 'iDimension Flex autoporté
—

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés
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2.2 Assemblage Flex iDimension suspendu

Immédiatement aprés le déballage du systéme iDimension Flex suspendu, effectuez un contréle visuel de I'unité afin vérifier
la présence et 'intégrité de tous les composants. En cas d'endommagement de piéces pendant I'expédition, notifiez-en
immédiatement Rice Lake Weighing Systems et le transporteur.

L’iDimension Flex suspendu est conditionné avec les piéces suivantes :

N

N~

K1)

lllustration 2-3. Piéces d’assemblage pour Flex iDimension suspendu

b
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N° de
piéce Réf. Description Qté
1 199615 |Assemblage capteur PWD/Flex, Bras de capteur 4
2 199614 |Assemblage capteur PWD/Flex, Plaque inférieure du hub 1
3 199613 |Assemblage capteur PWD/Flex, Plaque supérieure du hub 1
4 15145 |Rondelle, type simple 1/4 A série N acier zingué 16
5 199629 |Vis, capuchon 1/4 - 20 x 3 a téte hexagonale partiellement filetée finition zinguée grade 5 8
6 14635 | Contre-écrou HEX 1/4-20NC Acier zingué avec insert nylon 8
7 202141 |Boitier de jonction, iDim PWD/Flex monté sur ensemble capteur, commutateur, POE et bornes 1
8 199619 |Protection console de capteur PWD 4
200168 |Option kit de caméra iDim Flex comprenant caméra, cablage et matériel 1
186371 |Tige de montage, iDim400 Plus 4
200164 |Kit de capteurs distants, 4 capteurs distants et matériel de montage iDimPWD, micrologiciel installé 1
219193 |Armoire, iDim Flex, enceinte assemblé et cablée avec PC QubeVu PC et panneau HMI PC 1
Tableau 2-2. Liste des piéces d’assemblage pour Flex iDimension suspendu
]
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2.3 Piéces communes

Kits de capteurs distants
Voir lllustration 5-1 page 25 pour les instructions d'installation.

Kit d’étalonnage
Voir le Guide de QubeVu Manager (Réf. 198680) pour les instructions d’étalonnage.

Réf.

Description Qté

186370

Puits de chaleur, Capteur IFM iDim LTL/PWD

187199

Support de montage, Capteur iDim 400 Plus

194731

Vis, Cap M5-0,8x80 Téte creuse 18-8 SST

195405

Capteur distant, iDimLTL L1 Etiqueté 1

195406

Capteur distant, iDimLTL L2 Etiqueté 2

195407

alalalndl s~

Capteur distant, iDimLTL L3 Etiqueté 3

195408

Capteur distant, iDImLTL L4 Etiqueté 4 1

Tableau 2-3.

Liste des piéces Quatre capteurs distants (Réf. 200164)

Réf.

Description

Qté

167940

Objet d'étalonnage, Plaque iDimension, 6 x 7 avec carrés de 140 mm

Tableau 2-4. Liste des piéces du kit d’étalonnage (Réf. 167963)

Pieces de rechange

© Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés 11
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3.0 Assemblage du bati autoporté

Cette section présente une vue d’ensemble de la procédure d’assemblage d'un Flex iDimension autoporté.

3.1 Introduction

Le bati Flex iDimension autoporté peut étre assemblé de deux fagons.

3.1.1 Etapes d’assemblage pivotant vertical

La procédure d’assemblage pivotant vertical assemble les cotés du bati au niveau du sol. Les cbtés sont maintenus verticaux

tandis que les barres courtes sont insérées dans les raccords de montage en T. Pour monter le bati autoporté avec la méthode
pivotante verticale, suivez les étapes ci-dessous :

1. Premiéres étapes d’assemblage - Section 3.2, page 13
2. Assemblage du bati pivotant vertical - Section 3.3, page 15
3. Alignement des consoles des capteurs - Section 3.5, page 21
4. Montage de la boite de jonction - Section 3.6, page 22
3.1.2 Etapes d’assemblage a I'aide d’un chariot élévateur
La procédure d’assemblage avec chariot élévateur assemble la partie haute du béti au niveau du sol. La partie haute est

ensuite soulevée avec un chariot élévateur et les jambes sont insérées dans le bati. Pour monter le bati autoporté avec un
chariot élévateur, suivez les étapes ci-dessous :

1. Premiéres étapes d’assemblage - Section 3.2, page 13

2. Assemblage a l'aide d’un chariot élévateur - Section 3.4, page 19
3. Alignement des consoles des capteurs - Section 3.5, page 21

4. Montage de la boite de jonction - Section 3.6, page 22

3.1.3 Piéces
Les piéces de la Section 3.0 correspondent aux numéros de | 'lllustration 3-1 et du Tableau 2-1 page 9.

1D OO

1 kit de 4

@ x24 capteurs
Xx24

lllustration 3-1. Inventaire des piéces
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3.1.4 Ecrou pour rainureen T
Les écrous pour rainure en T sont insérés dans le canal de la barre 80/20 pour fixer les accessoires a la barre.

1. Insérez I'écrou en T dans le canal 80/20 en linclinant.

2. Faites pivoter I'écrou dans le canal 80/20.

3. Installez I'écrou en T dans le canal.

4. Serrez le boulon dans I'écrou en T pour fixer 'accessoire a la barre.

AN

lllustration 3-2. Boulons pour rainure en T
3.2 Premiéres étapes d’assemblage
Exécutez les premiéres étapes de montage pour toutes les méthodes d’assemblage.

3.21 Assemblage du support de montage au sol
Fixez I'un des quatre supports de montage au sol a 'une des quatre barres longues 80/20.

1. Faites glisser I'extrémité d'une barre 80/20 longue (Repére 1) dans le support de montage au sol (Repére 5).

2. Serrez les boulons (Rep. 13 et 12) dans le support de montage au sol.
3. Appliquez cette procédure pour les quatre supports de montage au sol.

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés
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3.2.2 Montage des consoles de capteurs
Fixez I'une des quatre consoles de capteurs (Rep. 8) au sol a 'une des quatre barres 80/20 verticales. (Rep. 1).

1. Insérez I'écrou pour rainure en T (Rep. 3) dans le canal 80/20 comme dans la Section 3.1.4, page 13.

2. Fixez sans serrer la console (Rep. 8) a la barre 80/20 avec les boulons (Rep. 3) et les écrous pour rainure en T (Rep. 2).
3. Faites glisser la console jusqu’au milieu de la barre.

4. Appliquez cette procédure pour les quatre consoles de capteurs.

lllustration 3-4. Installation des consoles de capteurs

3.2.3 Barres de montageen T
Fixez les connecteurs de montage en T et deux connecteurs a trois voies @ deux des barres 80/20 rouges courtes.

1. Faites glisser deux supports de montage en T (Rep. 11) sur une barre 80/20 rouge courte (Rep. 2).
Centrez les supports de montage en T sur la barre a 28 ¢cm (11 po) d’écart de rallonge T a rallonge T.
Serrez les boulons pour les fixer.

Faites glisser les connecteurs a 3 voies (Rep. 10) sur les extrémités des barres 80/20.

Appliquez cette procédure pour les deux barres courtes.

ISAREE Sl S

lllustration 3-5. Installation des barres de montage en T
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3.3 Assemblage du bati pivotant vertical
Pour monter le bati autoporté avec la méthode pivotante verticale, suivez toutes les étapes de la Section 3.2, page 13 puis
exécutez les procédures ci-dessous.

3.3.1 Assemblage des batis latéraux a montage en T
Fixez les deux barres longues (Rep. 1) a chacun des deux connecteurs a trois voies sur les barres 80/20 courtes assemblées
dans la Section 3.2.3, page 14.

1. Posez la barre avec les supports de montage en T au sol de sorte que les supports de montage en T soient orientés
vers le haut.

2. Posez les barres longues (Rep. 1) au sol.
3. Fixez une barre longue a chacun des connecteurs a trois voies (Rep. 10) comme sur | lllustration 3-6.

REMARQUE : Placez les consoles de capteurs en les orientant dans la méme direction que le coude des connecteurs a
trois voies.

4. Serrez les boulons pour les fixer.
5. Effectuez la procédure pour les deux barres avec supports de montage assemblés.

lllustration 3-6. Installation du bati de montage latéral en T

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés 15
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3.3.2 Assemblage des barres de connexion horizontales
1. Mettez debout avec précautions les bétis latéraux qui ont été assemblés dans la Section 3.3.1, page 15.

m AVERTISSEMENT : Faites soulever chacun des bétis en U par 2 ou 3 personnes. Si les bétis en U sont instables une fois
debout, placez une personne a chacune des barres verticales pour tenir le bati en U pendant I'assemblage. Utilisez des EPI
comme des casques pour éviter les blessures corporelles pendant I'assemblage.

2. Placez les batis en U a une distance égale a environ la longueur de la barre 80/20 courte (Rep. 2).
3. Placez deux escabeaux pres des batis en U.

Insérez totalement la barre courte 2c dans le connecteur a trois voies 10a.
Fixez avec un boulon la barre courte 2c au connecteur a trois voies 10a.
Insérez le deuxiéme coté de la barre courte 2c d’environ 4 cm (1,5 po) dans le connecteur & trois voies 10c.

Vissez le boulon du bas dans le connecteur a trois voies 10c de sorte que la barre courte soit maintenue en place,
tout en conservant la capacité de faire pivoter 'articulation légerement au-dela de 90 degrés.

N o oM

Connecteur a trois voies 10c

lllustration 3-8. Installation de la premiere barre courte
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8. Insérez a fond les barres courtes 2d, 2e et 2f dans les supports de montage en T 11a et 11b et dans le connecteur a
trois voies 10b.

9. Serrezles boulons sur le support de montage en T 11a, le support de montage en T 11b et le connecteur a trois voies
10b sur les barres courtes 2d, 2e et 2f.

Ilustration 3-9. Installation des barres courtes

10. Alignez et insérez les barres courtes 2d, 2e et 2f dans les supports de montage en T 11c et 11d et dans le connecteur
a trois voies 10d.

11. Déserrez le boulon qui maintient le connecteur & trois voies 10C a la barre courte 2c. (Le boulon a été inséré a
Etape 7, page 16.)

12. Enfoncez totalement les barres courtes dans les connecteurs a l'aide d’'un maillet en caoutchouc.

13. Serrez tous les boulons.

I
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Assemblage du béti autoporté

3.4 Assemblage a I'aide d’un chariot élévateur

Pour assembler le Flex iDimension autoporté avec un chariot élévateur, suivez la Section 3.2, page 13 avant d’appliquer les
procédures de cette section.

3.4.1

Assemblage de la partie supérieure

Fixez les barres 80/20 courtes aux barres de montage en T assemblées dans la Section 3.2.3, page 14.

1.

Espacez les barres de montage en T 2a et 2b d’environ la longueur de la barre 80/20 courte.

2. Insérez les barres courtes 2c, 2d, 2e et 2f dans les connecteurs sur le coté 2a comme sur | 'lllustration 3-11.
3. Serrez les boulons sur tous les connecteurs.
4. Insérez les barres courtes 2c, 2d, 2e et 2f dans les connecteurs sur le cdté 2b comme sur | ’lllustration 3-11.
5. Serrez les boulons sur tous les connecteurs.
- \lft:peél
lllustration 3-11. Installation de la partie haute du béti
T

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés
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3.4.2 Levage de la partie haute du bati
1. Tenez les jambes du béti verticalement prés de la partie haute assemblée du bati.

2. Centrez les fourches d'un chariot élévateur sous la partie haute du bati et fixez le bati aux fourches du chariot.

ATTENTION : Le béti doit étre fixé aux fourches du chariot pour éviter qu’il ne tombe.

lllustration 3-12. Placez les jambes pres de la partie haute du béati

3. Soulevez la partie haute du bati avec les fourches du chariot jusqu’a ce que les connecteurs a 3 voies soient
légérement en-dessous de la hauteur des jambes.

4. Inclinez la barre 80/20 longue (Rep. 1) vers le haut et glissez-la sous le connecteur a 3 voies.

REMARQUE : Positionnez les jambes du béti de sorte que les consoles de capteurs soient face au centre de 'assemblage.
Il faudra peut-étre ajuster I'angle du chariot pour insérer les barres dans les connecteurs a 3 voies.

lllustration 3-13. Soulevez la partie haute du béti et alignez les jambes.

5. Abaissez la partie haute du bati pour poser totalement les connecteurs sur les jambes.

REMARQUE : Veillez a ce que les jambes soient totalement insérées dans les connecteurs a 3 voies en utilisant un maillet
en caoutchouc.
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Assemblage du béti autoporté

6. Serrez tous les boulons.

3.5 Alignement des consoles des capteurs
Faites glisser les consoles de capteurs jusqu’en haut de la barre 80/20 verticale.
Serrez les boulons en T pour fixer les consoles des capteurs.
3. Répétez les étapes précédentes pour chaque capteur.

lllustration 3-14. Fixation des capteurs IFM distants

WEIGHING SYSTEMS © Rice Lake Weighing Systems e Tous droits réservés
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3.6  Montage de la boite de jonction
Fixez la boite de jonction a la partie haute du boitier.

1. Fixez la partie haute de la boite de jonction (Rep. 6) au sommet des barres 80/20 2d et 2e avec les quatre boulons
(Rep. 4) et quatre écrous pour rainure en T (Rep. 3).

2. Fixez la partie basse de la boite de jonction (Rep. 14) au bas des barres 80/20 2d et 2e avec quatre boulons (Rep. 4)
et quatre écrous pour rainure en T (Rep. 3).

Ilustration 3-15. Installation de la boite de jonction
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Assemblage du Flex suspendu

4.0  Assemblage du Flex suspendu

Cette section présente une vue d’ensemble de la procédure d’assemblage d’'un Flex suspendu.

REMARQUE : Montez le Flex suspendu sur un béti de montage 80/20 ou sur un béti de montage suspendu par céble. Voir
I’Addendum pour l'installation du bati de montage iDimension 80/20 (Réf. 221406) ou I’Addendum pour I'installation du béati
de montage a cables iDimension (Réf. 221407) pour les instructions relatives a Pinstallation du bati de montage.

1. Etendez les bras de montage de la structure pour capteurs & des angles de 90 degrés.

REMARQUE : Placez la langue d’acier a I'extrémité de chaque bras pour les orienter dans le sens antihoraire.

Boulons
du cercle
extérieur

Boulons

du cercle

intérieur
Boite de 90 degrés
jonction type

Plaque de la structure
pour capteurs

Bras de la structure
pour capteurs

lllustration 4-2. Orientation du bras de montage de la structure pour capteurs
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2. Fixez le cercle intérieur de boulons dans les bras de montage de la structure pour capteurs et les plaques du haut et
du bas du moyeu de la structure pour capteurs.

Ilustration 4-3. Fixation de la structure pour capteurs

3. Alignez la boite de jonction sur les trous du cercle extérieur de la plaque en acier.

4. Fixez le cercle extérieur de boulons a travers la boite de jonction, les plaques en acier et les bras de la structure pour
capteurs.

lllustration 4-4. Fixation de la boite de jonction

5. Levezle support de la structure pour capteurs jusqu’au béati de montage.
6. Fixez le support de la structure pour capteurs au bati de montage.
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Accessoires et cablage

5.0 Accessoires et céblage

5.1 Capteurs

La procédure d’assemblage et d'installation des capteurs dans le systéme de protection des capteurs est identique pour les
ensembles Flex autoportés et suspendus.

Suivez les étapes ci-dessous pour monter les capteurs :

1. Fixez le support de montage de capteur au capteur en suivant les instructions concernant les capteurs IFM distants
fournies avec l'unité.

Placez les deux moitiés du support de tige dans la plaque de montage de la tige.
3. Insérez la tige dans le support de tige.
4. Serrez le boulon pour fixer la tige.

Boulon de montage ~ ~—Tige

Capteur IFM distant

Plague de montage de tige Fixation de tige

Boulon

Hllustration 5-1. Montage du capteur IFM distant
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5. Fixez la tige du capteur IFM distant & la plaque de protection a travers le trou allongé sur la plaque de protection.

REMARQUE : Orientez le capteur vers le bas avec le connecteur d’alimentation tourné vers la plaque de protection du
capteur.

6. Branchez les cables d'alimentation et Ethernet a chaque capteur.

Ethernet \
Alimentation ——— P

lllustration 5-2. Céblage du capteur IFM distant

7. Connectez les cables Ethernet (verts) des capteurs IFM aux ports Ethernet de la boite de jonction (lllustration 5-4
page 28).

8. Dénudez 9,5 mm (3/8 po) du fil a 'extrémité boite de jonction des cables d'alimentation des capteurs IFM.
9. Connectez les cables d’alimentation des capteurs IFM au bornier de la boite de jonction (lllustration 5-4 page 28).
10. Répétez la procédure pour chaque capteur.
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5.2

Accessoires et cablage

Boite de jonction

La boite de jonction est identique pour les installations Flex autoportées et suspendues.
Suivez les étapes ci-dessous pour accéder a et cabler la boite de jonction :

1.

2
3.
4.
5

Retirez les trois petites vis sur 'extérieur de la boite de jonction.

Retirez le couvercle en acier.

Cablez la boite de jonction en suivant le schéma de | 'lllustration 5-4 page 28.
Remettez le couvercle en acier en place.

Remettez en place les trois petites vis sur I'extérieur de la boite de jonction.

§

lllustration 5-3. Couvercle de la boite de jonction
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Accessoires et cablage

5.3 Armoire
5.3.1 Cablage de I'armoire
1. Acheminez les cables Ethernet et d’alimentation de la boite de jonction & I'armoire.

@ IMPORTANT : Assurez-vous que tous les cables sont bien fixés de maniére sécurisée aux objets stationnaires entre la boite
de jonction et I'armoire de sorte qu’ils ne présentent aucun danger d’accrochage ou ne risquent pas de faire trébucher.

REMARQUE : Si vous installez une armoire sur un support d’armoire en option, passez les cébles par le trou de I’armoire et
du support. N’installez pas de bloc passe-cables Icotek. Voir Section 5.3.2, page 31 pour l'installation sur le support
d’armoire en option.

2. Retirez tout le bloc de traversée Icotek®.
3. Passez tous les cables Ethernet et d’alimentation a travers les ceillets de traversée.

REMARQUE : Faites un trou dans chaque ceillet de cable requis pour passer le cable a travers le bloc.

Certaines parties du montage ne sont pas visibles

Interrupteur

|_— Calculateur

Ecran tactile ~—_

' >\ Ports Ethernet

Traversée ,
L Bloc de traversée

de cables Icotek

lllustration 5-5. Armoire

4. Réinstallez le bloc de traversée de cables Icotek.

@ IMPORTANT : Lors de la réinstallation du bloc de traversée de cables Icotek, laissez le bloc de traversée légérement
déserré pour laisser un peu de mou dans les cables et éviter de les endommager.
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lllustration 5-7. Céblage PC de I'armoire

5.3.2 Support d’armoire en option

1. Alignez le fond de I'armoire sur les ouvertures en haut du support d’armoire.

2. Fixez I'armoire sur le support a I'aide de boulons.

Accessoires et cablage

3. Faites passer tous les fils a travers le bloc de traversée de cables Icotek a la base du support et dans le fond de
I'armoire comme indiqué dans la Section 5.3 page 29.

, Traversée \

Fixez 'armoire
au support

Traversée

lllustration 5-8. Support d’armoire en option
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5.4 Caméra IP (Réf. 200168)

1. Installez la caméra IP sur un bras de montage de structure pour capteurs ou sur un bati autoporté. Utilisez le matériel
fourni dans le kit de caméra IP en option.

@ REMARQUE : Il est recommandé d’installer la caméra IP au centre du bras de montage de structure pour capteurs.
Ne l'installez pas a proximité d’un capteur IFM distant pour éviter de provoquer des interférences.

2. Céblez la caméra IP a travers le bras de montage de structure pour capteurs

lllustration 5-9. Caméra IP en option
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